Zeskante snijmoeren
Zeskante snijmoeren Metrisch Fijn (MF) HSS
HSS zeskanten snijmoeren conform DIN 382, voor metrisch fijne schroefdraad.
Voor het (op)snijden van draad in (gelegeerde) staaldraadsoorten <800 N /mm2. M F HSS DI N m
Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 -1.3-4.2

Verpakt per 1 stuks rmn

397329N M3 0.35 19 ) = 397347N M 14 1.5 36 14 =
397330N M4 0.35 19 5] = 397348N M 16 1.0 41 14 =
397331N M 4 0.5 19 7 = 397349N M 16 1.5 41 14 =
397332N M5 0.5 19 7 = 397350N M 18 1.0 41 14 =
397333N M6 0.5 19 7 = 397351N M 18 1.5 41 14 =
397334N M6 0.75 19 7 = 397352N M 18 2.0 41 14 =
397335N M8 0.5 22 9 = 397353N M 20 1.0 41 14 =
397336N M8 0.75 22 9 = 397354N M 20 1.5 41 14 =
397337N M8 1.0 22 9 = 397355N M 20 2.0 41 14 =
397338N M 10 0.75 27 11 = 397356N M 22 1.5 41 14 = !
397339N M 10 1.0 27 11 = 397357N M 22 2.0 41 14 = } E
397340N M 10 1,25 27 11 = 397358N M 24 1.5 50 16 = i
397341N M 12 0.75 36 10 = 397359N M 24 2.0 50 16 = el
397342N M 12 1.0 36 10 = 397360N M 25 1.5 50 16 =
397343N M 12 1.25 36 10 = 397361N M 27 1.5 60 18 =
397344N M 12 1.5 36 14 = 397362N M 27 2.0 60 18
397345N M 14 1.0 36 10 ° 397363N M 30 15 60 18
397346N M 14 1,25 36 10 = 397364N M 30 2.0 60 18
Zeskante snijmoeren in set Metrisch Veel andere draadsnijgereedschappen leverbaar.
Zeskante snijmoeren set voor het (op)snijden van metrischedraad Contact onze product specialisten voor meer info.

Verpakt per 1 set.

392320 7-delige set M3 - 12 | 1x zeskante snijmoer M3, M4, M5, M6, M8, M10 en M12
in ABS cassette
conform DIN-EN 382

Machinetappen

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co OPTI-LINE

HSS-Co machinetappen, DIN 376, metrisch draad [M], 60°, type B met schilaansnijding.

Voor tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal <800 N/mm?2. Materiaal groepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.

390100 M2 | o4 1.6 - 390112 M22 | 25 19.5 14.5
390101 M3 | os 2.5 - 390113 M24 | 3.0 21.0 14.5

390102 M4 | o7 3.3 2.1 390114 M27 | 3.0 24.0 16.0

390103 M5 | os 4.2 2.7 390115 M30 | 35 26.5 18.0

390104 M6 1.0 5.0 3.4 390116 M33 | 35 29.5 20.0 = % s
390105 Mg | 1.25 6.8 4.9 390117 M36 | 4.0 32.0 22.0 R T -
390106 M10 | 15 8.5 5.5 390118 M39 | 4.0 35.0 24.0 FIJ

390107 M12 | 175 10.2 7.0 390119 Ma2 | a5 37.5 24.0 ‘ b ‘
390108 M1a | 20 12.0 9.0 390120 Ma5 | a5 40.5 29.0

390109 Mi6 | 20 14.0 9.0 390121 M48 | 5.0 43.0 29.0

390110 M18 | 25 15.5 11.0 | | 390122 M52 | 5.0 47.0 32.0

390111 M20 | 25 17.5 12.0

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co OPTI-LINE

HSS-Co machinetappen, DIN 371, metrische draad [M], 60°, type B met schilaansnijding. M DIN HSS_E

Voor tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal <800 N/mmz2.

Materiaal groepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4

Verpakt per 1 stuks

W dw =
d, | i 3
= Y

390174 M3 0.5 2.5 2.7 390179 M7 1.0 6.0 5.5 » t

390176 M4 0.7 3.3 3.4 390180 M8 1.25 6.8 6.2 PR |
390177 M5 0.8 4.2 4.9 390181 M 10 1.5 8.5 8.0 b
390178 M6 1.0 5.0 4.9




Machinetappen

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co OPTI-LINE SPIRAL
HSS-Co machinetappen, DIN 376, metrische draad [M], 60°, type B met schilaansnijding. M DI N SS_
Voor het tappen van blinde gaten in (gelegeerd) staal <800 N/mmz2.

Materiaal groepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4.

Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.

390133 M6 | 1.0 5.0 3.4 || 390140 M20 | 25 17.5 12.0
390134 ms | 125 6.8 49 |[390141 M2 | 25 19.5 14.5
390135 Mio | 15 8.5 5.5 | [ 390142 M24 | 3.0 21.0 14.5 .,
K ) e Y
390136 M12 | 175 10.2 7.0 || 390143 M2z | 3.0 24.0 16.0 § Gyl e e R
v B
390137 M1 [ 20 12.0 9.0 | [ 390144 M30 | 35 26.5 18.0 l ‘
o
390138 M6 | 20 14.0 9.0 |[ 390145 M33 | 35 295 | 200 | } ‘
390139 Mg | 25 15.5 11.0 || 300146 M36 | 4.0 320 | 220

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co OPTI-LINE SPIRAL e

HSS-Co machinetappen, DIN 371, metrische draad [M], 60°, type B met schilaansnijding. M DI N HSS-E n

Voor het tappen van blinde gaten in (gelegeerd) staal <800 N/mm?2. Bl OPTI
Materiaal groepen: 1.1 -1.2 - 1.3 - 1.4, | J

Verpakt per 1 stuks

d
Artikel Nr. Artikel Nr. v
«“ \V"——— 1
ﬂ“ b | j 2@
T _—‘—f_' £

390150 390153 ‘
390151 M 4 0.7 3.3 3.4 390154 M8 1.25 6.8 6.2 DA
390152 M5 0.8 4.2 4.9 390155 M 10 1.5 8.5 8.0 !

Machine Taps Metric (M) HSS-Co 800

HSS-Co machine taps, DIN 371, metric thread [M], 60°, form B lead chamfer. M DIN HSS-E
Application; For through holes in (alloyed) steels <800 N/mm2.

Material groups : 1.1 -1.2-1.3-1.4.

Packed per 1 piece

Artikel Nr. Artikel Nr.
d
v v

390050 M2 0.4 1.6 2.1 390054 0.8 0.8 4.2 4.9 d, & B e =T ’4;
390051 M2.5 0.45 2.05 2.1 390055 1.0 1.0 5.0 4.9 * . J t !
390052 M3 0.5 2.5 2.7 390056 1.25 1.25 6.8 6.2 D

390052B M 3.5 0.6 2.9 3.0 390057 1.5 1.5 8.5 8.0

390053 M4 0.7 3.3 3.4

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co INOX 1000 Blue-ring

High performance HSS-Co blauwring machinetappen DIN 371, metrische draad, ISO 2 (6H), type B met M DIN HSS_E
schilaansnijding, glanzende finish. Voor het tappen van doorlopende gaten in roestvaststaal.

De INOX tappen zijn ook geschikt voor het tappen in staal < 1.000 N/mmz2.

Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-14-2.1-2.2-2.3.
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr. i
d«
K

o e

390200 M3 0.5 2.5 2.7 390203
390201 M 4 0.7 3.3 3.4 390204 M8 1.25 6.8 6.2 < L >

b
390202 M5 0.8 4.2 4.9 390205 M 10 1.5 8.5 8.0 ‘ !

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co INOX 1000 Blue-ring

High performance HSS-Co blauwring machinetappen DIN 376, metrische draad, ISO 2 (6H), type B met

schilaansnijding, glanzende finish. Voor het tappen van doorlopende gaten in roestvaststaal. M D I N HSS'E
De INOX tappen zijn ook geschikt voor het tappen in staal < 1.000 N/mmz2.

Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-14-2.1-2.2-2.3.

Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr. d
v v
! R T |
Y

390210 1.25 390215 M 18 15.5 11.0 Y
) *
390211 M 10 1.5 8.5 5.5 390216 M 20 2.5 17.5 12.0 }«— L ‘
l;
390212 M 12 1.75 10.2 7.0 390218 M 24 3.0 21.0 14.5 ! ' '
390214 M 16 2.0 14.0 9.0

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co INOX 1000 Blue-ring ——
High performance HSS-Co blue-ring machinetappen DIN 371, voor metrische draad, 60° ISO 2 (6H), M DIN HSS_E |n|
type C met 40° spiraalhoek, glanzende finish. Voor het tappen van blinde gaten in roestvaststaal. ]
De INOX tappen zijn ook geschikt voor het tappen in staal < 1.000 N/mmz2.
Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-14-2.1-2.2-2.3.

Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr. %

¥
a
390520 390523 = J 1 o
le— L, —
390521 M4 0.7 3.3 3.4 390524 M8 1.25 6.8 6.2 <y

390522 M5 0.8 4.2 4.9 390525 M 10 1.5 8.5 8.0




Machinetappen

Machinetappen Metrisch (M) HSS-Co INOX 1000 Blue-ring

High performance _HSS—Co blue-ring mac_hi_netappen DIN 376, voor m_etrische dre_)ad, 60° ISO 2 (6H), M DI N HSS_E m
m

type C met 40° spiraalhoek, glanzende finish. Voor het tappen van blinde gaten in roestvaststaal.
De INOX tappen zijn ook geschikt voor het tappen in staal < 1.000 N/mmz2.

Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4-2.1-2.2-2.3. r
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.
390526 M 12 1.75 10.2 7.0 390529 M 20 2.5 17.5 12.0 3— v v
390527 M 16 2.0 14.0 9.0 390530 M 24 3.0 21.0 14.5 L_A x

390528 M 18 2.5 15.5 11.0

Ropalr Management Nedsriand B.V.

Mors management less firafighting

Machinetappen Metrisch (M) HSSE-PM 1400

High performance HSSE-PM (poedermetallurgisch) roodring machinetappen DIN 371, 60°
ISO 2 (6H), type C met schilaansnijding, TiCN-coating voor hogere snijcondities en langere
standtijden.

PM tappen hebben een zeer hoge taaiheid bij een zeer hoge slijtvastheid.

Voor tappen van doorlopende gaten in (hoog) gelegeerd staal < 1.400 N/mm?2, zoals
Hardox 400/500, Weldox etc. Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4-15-1.6-3.2-3.3
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.
¥
d,

390540 390543 T ] ‘
390541 M 4 0.7 3.3 3.4 390544 M8 1.25 6.8 6.2 " J

390542 M5 0.8 4.2 4.9 390545 M 10 1.5 8.5 8.0

Machinetappen Metrisch (M) HSSE-PM 1400

High performance HSSE-PM (poedermetallurgisch) roodring machinetappen DIN 376, 60° -

ISO 2 (6H), type C met schilaansnijding, TiCN-coating voor hogere snijcondities en langere M D I N HSS E -
standtijden.

PM tappen hebben een zeer hoge taaiheid bij een zeer hoge slijtvastheid.

Voor tappen van doorlopende gaten in (hoog) gelegeerd staal < 1.400 N/mm?2, zoals
Hardox 400/500, Weldox etc. Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4-15-1.6-3.2-3.3
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.

390546 M 12 1.75 10.2 390550 M 20 17.5 12.0
390547 M 16 2.0 14.0 9.0 390552 M 24 3.0 21.0 14.5

d;

Machinetappen Metrisch (M) HSSE-PM 1400

High performance HSSE-PM (poedermetallurgisch) roodring machinetappen DIN 371, 60° ISO ——
2 (6H), type C met schilaansnijding, TiCN-coating voor hogere snijcondities en langere standetij- M D I N HSS-E - |n
den. ]
PM tappen hebben een zeer hoge taaiheid bij een zeer hoge slijtvastheid. | J

Voor tappen van blinde gaten in (hoog) gelegeerd staal < 1.400 N/mm?2, zoals
Hardox 400/500, Weldox etc. Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4-15-1.6-3.2-3.3
Verpakt per 1 stuks

Article No. Article No.

390560 390563
390561 M4 0.7 3.3 3.4 390564 M8 1.25 6.8 6.2
390562 M5 0.8 4.2 4.9 390565 M 10 1.3 8.5 8.0 L

Machinetappen Metrisch (M) HSSE-PM 1400

High performance HSSE-PM (poedermetallurgisch) roodring machinetappen DIN 361, 60° -
ISO 2 (6H), type C met schilaansnijding, TiCN-coating voor hogere snijcondities en langere |

standtijden. M D I N HSS E - |!
PM tappen hebben een zeer hoge taaiheid bij een zeer hoge slijtvastheid. i
Voor tappen van blinde gaten in (hoog) gelegeerd staal < 1.400 N/mm?2, zoals

Hardox 400/500, Weldox etc. Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4-15-1.6-3.2-3.3
Verpakt per 1 stuks

dz¢
¥
Artikel Nr. Artikel Nr. e , a
390566 M 12 1.75 10.2 390570 M 20 17.5 12.0 }‘* 54" ’
L

390567 M 16 2.0 14.0 9.0 390572 M 24 3.0 21.0 14.5

Diversen andere machinetappen leverbaar.
Contact onze product specialisten voor meer info.



Machinetappen

Machinetappen Metrisch LEFT (M) HSS-E type 800

HSS-Co machinetappen DIN 371, metrisch linkse draad, 60° ISO 2 (6H), =
vorm B met schilaansnijding, glanzende finish. M DI N HSS E
Voor tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mmz2.

Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4

Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.
d &

rmn

Rapalr Managemsnt Nederland B.V.

Mors management lsas firafighting

. & [T R
390500 390503 T ‘ B Y
390501 M 4 0.7 3.3 3.4 390504 M8 1.25 6.8 6.2 b 7 ‘ ‘
390502 M5 0.8 4.2 4.9 390505 M 10 1.5 8.5 8.0

Machinetappen Metrisch LEFT (M) HSS-E type 800

HSS-Co machinetappen DIN 376, metrisch linkse draad, 60° ISO 2 (6H),

vorm B met schilaansnijding, glanzende finish. M DI N HSS'E
Voor tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4

Verpakt per 1 stuks

dy
Artikel Nr. Artikel Nr. Ty v 2
d, L (3
X X By

i
390506 M 12 1.75 10.2 390509 M 18 15.5 11.0 }‘7{*" ‘
390507 M 14 2.0 12.0 9.0 390510 M 20 2.5 17.5 12.0 f b 1
390508 M 16 2.0 14.0 9.0
. . d
Machinetappen Metrisch (M) LANG HSS %
Lange HSS machinetappen DIN 357, metrische draad, 60°. f/”mm - J———TET \JSL M HSS
Lange uitvoering type B met lange aansnijding. AR ¢ '
Voor tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mmz2.
Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4 L
Verpakt per 1 stuks

390220 390224 1.25

390221 M 4 0.7 2.9 251 90 390225 M 10 1.5 8.5 5.5 140

390222 M5 0.8 3.3 2.7 100 390226 M 12 1.75 10.2 7.0 180

390223 M6 1.0 5.0 3.4 110
Machinetappen Metrisch (M) EXTRA LANG HSS-E dz| 1
Extra lange HSS-E machinetappen DIN 371-EL (t/m M6) en DIN 376-EL (M8 en groter), v -
metrische draad, 60°. 4 SE= ==
Extra Lange uitvoering type B met lange aansnijding. T L J T _f

2

Voor tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.
Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4

Verpakt per 1 stuks L
I 1 |
390600 M3 0.5 2.5 - 100 390605 M 10 1.5 8.5 5.5 200
390601 M4 0.7 2.9 251 125 390606 M 12 1.75 10.2 7.0 220
390602 M5 0.8 3.3 2.7 140 390607 M 14 2.0 12.0 9.0 220
390603 M6 1.0 5.0 3.4 160 390608 M 16 2.0 14.0 9.0 220
390604 M8 1.25 6.8 4.9 180

Machinetappen British Standard Pipe (BSP) (GAS) type 800 HSS-E Co

HSS-Co machinetappen DIN 5156, BSP (gas)draad, 55°, ISO2 (6H), type B met schilaansnijding.
Voor tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3-1.4

Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.

390290 1/8" 28 8.8 5.5 390297 7/8" 14 28.25 18.0
390291 1/4" 19 11.8 9.0 390298 1” 11 30.75 20.0
390292 3/8" 19 15.25 9.0 390299 1.1/4" 11 39.3 24.0 d7¢

T - Y
390293 1/2" 14 19.0 12.0 390300 1.1/2” 11 45.2 29.0 dt‘ e | | @

- =
390295 5/8" 14 21.0 14.5 390301 2" 11 57.0 35.0 }< J t
«— L.

390296 3/4" 14 24.5 16.0 | L |

Diversen andere machinetappen leverbaar.
Contact onze product specialisten voor meer info.



Machinetappen

Machinetappen British Standard Pipe (BSP) (GAS) type 800

HSS-Co machinetappen DIN 5156, BSP draad, 55°, ISO2 (6H), 2

type C met spiraalhoek 40°. BS P G HSS E D I N
Voor tappen van blinde gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mmz2.

Materiaalgroepen: 1.1 -§1.2-1.3-1.4

Verpakt per 1 stuks Repalr Wanagemant Nedariand B.Y.
Artikel Nr. Artikel Nr.
390820 1/8” 28 8.8 5.5 390825B 7/8" 14 28.25 18.0 d,
T _— v
390821 1/4” 19 11.8 9.0 390826 1” 11 30.75 20.0 d, S P I
390822 3/8” 19 15.25 9.0 390827 1.1/4" 11 39.3 24.0 J
L
390823 1/2” 14 19.0 12.0 390828 1.1/2” 11 45.2 29.0 [ i
! |
390824 5/8" 14 21.0 14.5 390829 2" 11 57.0 35.0
390825 3/4” 14 24.5 16.0
Machinetappen National Pipe Thread (NPT) 3
HSS-E machinetappen, NPT thread, 60°, conciteit 1:16, type C met korte aansnijding. N PT
Voor tappen van blinde (1,5xD) en doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 -1.2-1.3
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.

d;
390310 1/16" 27 6.3 4.9 390315 3/4" 14 23.0 16.0 )
T v — —

P o | R AN
390311 1/8 27 8.5 5:5 390316 1 11.5 29.0 20.0 L 7 ‘ ]_°
390312 1/4” 18 11.2 9.0 390317 1.1/4" 11.5 38.0 22.0 1‘;{24"
390313 3/8” 18 14.5 9.0 390318 1.1/2" 11.5 44.0 = 4 |
390314 1/2” 14 18 12.0 390319 2" 11.5 56.0 =

Machinetappen Panzerrohrgewinde (PG)

HSS-E machinetappen, PG draad DIN 40430, type C, 80°, korte aansnijding.
Voor het tappen van blinde (1.5xD) en doorlopende gaten in < 800 N/mm?2.
Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3.

Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.
dw
T gy v

390320 7 20 11.4 7.0 390324 16 18 21.25 14.5

a
390321 9 18 14.0 9.0 390325 21 16 26.75 18.0
390322 11 18 17.25 11.0 390326 29 16 35.5 22.0
390323 13.5 18 19.0 12.0 390327 39 16 45.5 29.0

Machinetappen Unified National Coarse (UNC) type 800

HSS-Co machinetappen DIN 371, UNC draad, 60°, ISO2 (6H), -

type B met schilaansnijding UNC HSS E D I N
Tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4.
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr. " &y M
d —mﬁ%ﬁ?ﬂ@ ) a

390330 No 40 2.3 2.7 390335 No. 12 24 4.5 4.9 * 4

.4 *
390331 No. 5 40 2.6 2.7 390336 1/4" 20 5.2 5.5 >
i« 13
390332 No. 6 32 2.85 3.0 390337 5/16" 18 6.6 6.2 L
390333 No. 8 32 3.5 3.4 390338 3/8" 16 8.0 8.0
390334 No.10 | 24 3.9 4.9

Machinetappen Unified National Coarse (UNC) type 800
HSS-Co machinetappen DIN 376, UNC draad, 60°, ISO2 (6H), -
type B met schilaansnijding UNC HSS E D I N

Tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.
Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4.
Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr.
R el ) a

>
£
=

390339 7/16" 14 9.4 6.2 390343 3/4" 10 16.5 11.0 jgE——— 3 X
390340 120 | 13 10.8 7.0 | [ 390344 78 | 9 19.5 14.5 F -

390341 9/16" 12 12.2 9.0 390345 1" 8 22.25 14.5 \ b \
390342 5/8" 11 13.5 9.0 390346 1.1/4” 7 28.25 18.0

Diversen andere machinetappen leverbaar.
Contact onze product specialisten voor meer info.



Machinetappen
Machinetappen Unified National Coarse (UNC) type 800 spiral
HSS-Co machinetappen DIN 371, 60°, UNC draad, ISO2 (6H), type C -
met spiraalhoek 40°. UNC D I N HSS E
Voor het tappen van blinde gaten ion (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4.

rmn

Verpakt per 1 stuks Ropair Managament Noderland B.V.
Artikel Nr.
390840 1/4” 20 5.2 5.5 390842
390841 5/16" 18 6.6 6.2

Machinetappen Unified National Coarse (UNC) type 800 spiral
HSS-Co machinetappen DIN 376, 60°, UNC draad, 1SO2 (6H),

type C met spiraalhoek 40°.

Voor het tappen van blinde gaten ion (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.
Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 -1.4.

Verpakt per 1 stuks

Artikel Nr. Artikel Nr. g
Y i z
a4 2!!*‘! N VST &E)

390845 7/16" 390849 3/4" 16.5 11.0 ‘ar
390846 1/2” 13 10.8 7.0 390850 7/8" 9 19.5 14.5

390847 9/16” 12 12.2 9.0 390851 1” 8 22.25 14.5

390848 5/8”" 11 13,5 9.0

Machinetappen Unified National Fine (UNF) type 800

HSS-Co machinetappen DIN 371, UNF draad, 60°, ISO2 (6H),

type B met schilaansnijding UNF HSS-E DI N
Voor het tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4.

Verpakt per 1 stuks

d,
Artikel Nr. Artikel Nr. X —— A¢ . ¥
d, e el , 2
- ——— T T

390350 No. 4 390354 1/4” 28 5.5 5.5 L lzJ ‘
390351 No. 6 40 3.0 3.0 390355 5/16" 24 6.9 6.2 e
390352 No. 8 36 3.5 3.4 390356 3/8" 24 8.5 8.0 b
390353 No. 10 32 4.1 4.9

Machinetappen Unified National Fine (UNF) type 800

HSS-Co machinetappen DIN 376, UNF draad, 60°, ISO2 (6H),

type B met schilaansnijding UNF HSS-E D I N
Voor het tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4.

Verpakt per 1 stuks

d;
Artikel Nr. Artikel Nr. — ?'Ei}‘““ 'F y—v') %
T o BEY

390357 7/16" 390361 3/4" 17.5 11.0 Fl _ ‘
390358 127 | 20 11.5 7.0 | [ 390362 78 | 14 | 2025 | 145 ! !
300359 | 916" [ 18 12.9 9.0 | [390363 1 12 | 2325 | 160

390360 si8” | 18 14.5 9.0

Machinetappen Unified National Fine (UNF) type 800 Spiral

HSS-Co machinetappen DIN 371, 60°, UNF draad, ISO2 (6H),

type C met spiraalhoek 60°. UNF HSS'E D I N
Voor het tappen van blinde gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4.

Verpakt per 1 stuks

Y
Artikel Nr. Artikel Nr. ﬁh mﬁ%@“—*‘ a
T

f— 1, —

390650 No. 10 390652 5/16"
390651 1/4” 18 5.5 5.5 390653 3/8" 21 8.5 8.0 L

Machinetappen Unified National Fine (UNF) type 800 Spiral

HSS-Co machinetappen DIN 376, 60°, UNF draad, ISO2 (6H), I |
type C met spiraalhoek 60°. UNF HSS'E D I N n
Voor het tappen van blinde gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2. .v_
Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4 el

Verpakt per 1 stuks

d,
Artikel Nr. Artikel Nr. 5 ‘y v
d, — R | a
v M NG __.____T, —5

390654 7/16" 20 9.9 6.2 390657 3/4" 16 17.5 11.0
}‘7 : J ‘
L

390655 1/2” 20 11.5 7.0 390658 7/8" 14 20.25 14.5
390656 9/16” 18 12.9 9.0 390659 1” 12 23.25 16.0

F 1 1




Machinetappen

Machinetappen Whitworth (BSW) type 800

HSS-Co machinetappen DIN 371, BSW (Withworth) draad, 60°, =

type B met schilaansnijding BSW HSS E DIN
Voor het tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4,

&

rmn

Verpakt per 1 stuks Repal Maragemant Nodarand BV
o
390370 1/8" 40 2.6 2.7 390374 5/16" 18 6.5 6.2 : ) ) Z
390371 5/32" 32 3.1 3.4 390375 3/8" 16 7.9 7.0 ‘F‘ 1 o
e—t—»
390372 3/16" 24 3.6 4.9 390376 7/16" 14 9.3 9.0 L L »
390373 1/4" 20 5.1 5.5 390377 1/2" 12 10.5 9.0 L b

Machinetappen Whitworth (BSW) type 800

HSS-Co machinetappen DIN 376, BSW (Withworth) draad, 60°,

type B met schilaansnijding BSW HSS'E D I N
Voor het tappen van doorlopende gaten in (gelegeerd) staal < 800 N/mm?2.

Materiaalgroepen: 1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4.

Verpakt per 1 stuks

: " d
Artikel Nr. Artikel Nr. . 2 -
d; e et a
¥ SR x

390380 9/16” 12 12.0 9.0 390383 7/8" 9 19.25 14.5 *J t

.
390381 5/8" 11 13.5 9.0 390384 1” 8 22.0 16.0 L

I 1 d
390382 3/4” 10 16.5 11.0

Machinetappen Sets in Cassette

Artikel Nr.

390410 7-delige machine tap HSS-E machinetappen “OPTI” (320) doorlopende gaten:
set, voor doorlopende DIN 371 : 1x M3, M4, M5, M6, M8 en M10
gaten in ABS Cassette DIN 376 : 1x M12

390411 7+7-delige machine tap | HSS-E machinetappen “OPTI” (320) doorlopende gaten:
en spiraalboor set, voor | DIN 371 : 1x M3, M4, M5, M6, M8 en M10
doorlopende gaten in DIN 376 : 1x M12
ABS Cassette HSS-R spiraalboren “PRECISE” (101):

DIN 338 : 1x 2.5, 3.3, 4.2, 5, 6.8, 8.5 en 10.2mm

390412 7+7-delige machine tap | HSS-E machinetappen “800” (330) doorlopende gaten:
en spiraalboor set, voor | DIN 371 : 1x M3, M4, M5, M6, M8 en M10
doorlopende gaten in DIN 376 : 1x M12
ABS Cassette HSS-Co spiraalboren (111):

DIN 338 : 1x 2.5, 3.3, 4.2, 5, 6.8, 8.5 en 10.2mm

390414 7+7-delige machine tap | HSS-E machinetappen “800” (330) blinde gaten:
en spiraalboor set, voor | DIN 371 : 1x M3, M4, M5, M6, M8 en M10
blinde gaten in ABS DIN 376 : 1x M12
Cassette HSS-Co spiraalboren (111):

DIN 338 : 1x ¢2.5, 3.3, 4.2, 5, 6.8, 8.5 en 10.2mm

Artikel Nr.

390413 7-delige machine tap HSS-E machinetappen “OPTI” (320), blinde gaten:
set, voor blinde gaten in | DIN 371 : 1x M3, M4, M5, M6, M8 en M10
ABS Cassette DIN 376 : 1x M12

390416 7-delige combi-boor-tap | Set met HSS combi-boor-tap-bits met 1/4” zeskant opname
bitset volgens DIN 3126-C6.3. Kan ook worden opgespannen in een
in ABS Cassette boorkop. Ideaal voor accuboor(schroef)machines.

1x M3, M4, M5, M6, M8 en M10
1x Zeskant 1/4"” bithouder

Combi-boor-/tapbit bits HSS met 1/4” bitopname
HSS Combi-boor-/tapbits met 1/4” bitaansluiting. Snel wisselen van gereedschap mogelijk
in combinatie met 1/4” bithouder. Ook direct te gebruiken in een boorkop.

Boren, tappen en ontbramen in één arbeidsgang. A DIN
Geschikte voor non-ferro, metaal en kunststof. HSS M 7, N 3126
Ideaal in combinatie met accu-gereedschap. \ )

De 4" zeskant opname is conform DIN 3126-C6.3 ~~

Verpakt per 1 stuks

390420 M3 0.5 2.5 36 390423 M6 1.0 5.0 44
390421 M4 0.7 3.3 39 390424 M8 1,25 6.8 50
390422 M5 0.8 4.2 41 390425 M 10 1.5 8.5 59

Veel andere draadsnijgereedschappen op aanvraag leverbaar.
Contact onze product specialisten voor de mogelijkheden.



