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WENCON?®

WENCON?®

Mischungsverhéiltnis 1:1

Auch in Einheiten'von 125 g lieferbar

MotorblockriB

Korrodierte VerschluBBkappe

Reparatur einer korrodierten Pumpe

Produktprasentation

WENCON CREAM
WENCON RAPID

WENCON CREAM und WENCON RAPID werden fiir
Reparaturen und Wiederherstellung von korrodierten und
verschlissenen Maschinenteilen eingesetzt. Maschinenteile, die
Kontaktkorrosion, Korrosion, Verschleil bzw. Zersetzungen
anderer Art ausgesetzt gewesen sind.

Einfaches Mischungsverhiltnis

Ein Mischungsverhiltnis von 1:1 hat zur Folge, daf} Sie nur die
Menge mischen, die benétigt wird, ohne dabei die Genauigkeit
des Mischungsverhiltnisses zu gefdhrden.

Typische Anwendungsbereiche
Mit WENCON konnen Sie u.a. folgendes reparieren:

¢ korrodierte Tanks

* Pumpengehiuse

* Ventile

* Filter und Filtergehiduse

* Rohre

* Kiihlerverschlu3kappen

* Flansche

» Lagergehiuse

* Buchsen eingieflen

* Wellen

¢ hydraulische Kolben

» Keilbahnen etc.
WENCON CREAM und WENCON RAPID sind beide von
pastoser Konsistenz und selbst auf senkrechte Flidchen einfach
aufzutragen.
WENCON CREAM erhirtet langsam, WENCON RAPID schnell.

Nachbehandlung
Die WENCON-Produkte konnen maschinell bearbeitet werden.

Sparsam im Verbrauch

Die WENCON-Produkte wurden im Hinblick auf eine einfache
Handhabung entwickelt. Einfache Mischungsverhiltnisse und eine
niedrige Dichte sind Beispiele dafiir, wie Produkte sparsamer im
Verbrauch werden konnen, ohne dabei die Qualitit zu
verschlechtern.

Das WENCON-Handbuch

Das Handbuch beschreibt Schritt fiir Schritt eine ganze Reihe von
Reparaturbeispielen.

Produkt-Nr.
WENCON Cream, 1 kg Nr. 1010
WENCON Rapid, 1 kg Nr. 1000

WENCON Rapid, 8x125 g  Nr. 1005

Sitze der Dichtringe einer Pumpe Korrodiertes Meerwasserfilter

P-No. PP1001D
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WENCONP®

- ' | Produktpréasentation

WENCON COATING
WENCON HI-TEMP

Schiitzen Sie Ihre Maschinenteile vor Kontaktkorrosion,
Korrosion, Erosion, Verschlei3 etc. mit WENCON COATING
oder WENCON HI-TEMP. Die Beldge verbessern auflerdem die
Floweigenschaften von Pumpen und Ventilen.

Temperaturen

WENCON COATING ist bis zu 90°C wirmebestindig, und
WENCON HI-TEMP bis zu 160°C, vorausgesetzt die Fliissigkeit
kocht nicht. WENCON HI-TEMP ist auflerdem gegeniiber einer
ganzen Reihe von Chemikalien bestindig. Die Belidge konnen
maschinell bearbeitet werden.

Einfaches Mischungsverhéltnis

Ein einfaches Mischungsverhiltnis von 2:1 hat zur Folge, daf Sie
nur die Menge mischen, die bendtigt wird, ohne dabei die
Genauigkeit des Mischungsverhiltnisses zu gefdhrden.

Typische Anwendungsbereiche
Sie konnen die WENCON-Beldge fiir u.a. folgende Bereiche
einsetzen:

* Tanks

* Pumpengehiuse

* Ventile

* Filter und Filtergehiduse

* KiihlerverschluBBkappen

* Flansche

* Wellen
WENCON COATING und WENCON HI-TEMP sind dickfliissige,
losungsmittelfreie, streich- oder spachtelfdhige Produkte. Es
Korrodierte VerschiuBkappe handelt sich in beiden Fillen um ein Zweilagensystem in jeweils

zwei Farben, was das Auftragen einfacher macht.

Mischungsverhéltnis

Sparsam im Verbrauch

Die WENCON-Produkte wurden im Hinblick auf eine einfache
Handhabung entwickelt. Einfache Mischungsverhéltnisse und eine
niedrige Dichte sind Beispiele dafiir, wie Produkte sparsamer im
Verbrauch werden koOnnen, ohne dabei die Qualitit zu
verschlechtern.

Renovierte VerschluBkappe Das WENCON-Handbuch
Das Handbuch beschreibt Schritt fiir Schritt eine ganze Reihe von
Reparaturbeispielen.

Produkt-Nr.
WENCON COATING, Wei}, 0,5 kg Nr. 1020
WENCON COATING, Blau, 0,5 kg Nr. 1030

® WENCON HI-TEMP, Gelb, 0,5 kg Nr. 1050
2 WENCON HI-TEMP, Griin, 0,5 kg Nr. 1060
o Pumpe mit WENCON-Belag
Behandelte Kiihlerrohrplatte Renoviertes Meerwasserfilter Renoviertes Ventil

P-No. PP1002D
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WENCON?®

- Produktprisentation
WENCON PIPE TAPE

Reparieren Sie Ihre undichten Rohre einfach und schnell mit
WENCON PIPE TAPE. Ausgangspunkt fiir das Produkt ist eine
vorimprégnierte Fasergaze. Nach 30 Sekunden im Wasser wird das
Produkt fest um das Rohr gewickelt, und wenige Minuten spiter
ist die Reparatur beendet.

1-Komponent - keine Mischung

WENCON PIPE TAPE erfordert kein miihsames Mischen. Das
Produkt wird mit Wasser aktiviert und ist nach 30 Sekunden
verarbeitungsfertig.

Lecks schlieBen ohne das Rohr zu leeren

Selbst Rohre, die nicht geleert werden konnen, konnen mit
WENCON PIPE TAPE ausgebessert werden. Wird WENCON
PUTTY in Kombination mit PIPE TAPE eingesetzt, so braucht
das Rohr nicht geleert werden.

Werkzeug nicht erforderlich

Alles, was Sie brauchen, ist vorhanden. 5 / 4 Stck. WENCON
PIPE TAPE, Einmalhandschuhe und eine Plastiktiite fiir Wasser.
Einfach handzuhaben.

Sparsam im Verbrauch

Im Gegensatz zu 2-Komponent-Materialien wird mit diesem
1A Kein Mischen; Akfivierung Verfahrep sichergestellt, da3 Sie nicht mehr Material als hochst
mit Wasser notwendig verbrauchen.

Produkt-Nr.
WENCON PIPE TAPE 5, 5¢cm x 150 cm Nr. 1045
WENCON PIPE TAPE 4, 5cm x 350 cm Nr. 1046

WENCON PUTTY

WENCON PUTTY wird oft in Kombination mit WENCON PIPE
TAPE zur Ausbesserung von Rohren angewandt. Wird ebenfalls
zur Abdichtung von Flanschen, korrodierten Zwischenplatten in
VerschluBBkappen etc. eingesetzt. Aufgrund seiner Konsistenz ist
das Produkt auch zum Modellieren geeignet. WENCON PUTTY
ist in Stangen mit sowohl Base als auch Harter lieferbar.

Mischen

Schneiden Sie die erforderliche Menge ab, und rollen Sie sie
zwischen den Hinden zu einer einheitlichen Farbe. Wencon Putty
erhirtet in wenigen Minuten.

Vielfilltige Anwendungsbereiche
WENCON PUTTY gehort in jedem Werkzeugkasten und kann fiir
eine ganze Reihe von Kleinreparaturen angewandt werden.

Sparsam im Verbrauch
Die gelieferte Verpackungsform stellt sicher, daf Sie nur die
Menge, die Sie brauchen, mischen und nicht mehr!

Produkt-Nr.: WENCON PUTTY, 8 x 125 g Nr.1040
Die erforderliche Menge abschneid
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Putty wird mit den Handen bearbeitet Mit Pipe Tape ausgebesserten Kanten kénnen mit Putty einfach
Rohren wiederhergestellt werden
P-No. PP1003D
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Einkomponenteprodukt;
muss: lediglich vor dem Ge-
brauch: -etwas umgertihrt
werden

Die Stelle reinigen

Die Reparatur wird durch-
gefihrt

Nach dem Hérten ist die
Reparatur beendet

Produktprésentation

WENCON EXHAUST REPAIR KIT

Risse oder andere Lecks in Abgasrohren verlangen von dem fiir eine
provisorische Reparatur angewandten Produkt eine sehr hohe Tem-
peraturbestindigkeit.

Wencon Exhaust System Repair Compound ist ein Einkomponent-
produkt, das in gehirtetem Zustand eine Temperaturbestindigkeit
von bis zu ca. 1.300° C aufweist, was fiir die meisten Abgasrohrty-
pen mehr als ausreichend ist.

Das Set setzt sich zusammen aus:

- Wencon Exhaust Repair Compound, 2 x 250 g
- Metallnetz fiir die Verstiarkung der Reparatur

- Spachtel

- Reparaturanleitung

Einfache Anwendung
Es handelt sich um ein Einkomponenteprodukt, das nach dem
Schleifen und Reinigen der Reparaturstelle lediglich in einer pas-
senden Menge aufzutragen ist. Das beigefiigte Metallnetz dient der
zusétzlichen Verstiarkung.

Das Hirten wird mit der Wiarme einer Heilluftpistole erzielt.

Produktnummer:
WENCON EXHAUST REPAIR KIT, 2 x 250 g No. 1070

P-No. PP1004D
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WENCON®

Wencon UW Cream

The excellent cream for applying under water or on
wet surfaces, with a very good adhesion.

— Strong adhesion to all surfaces

No. 1 - 05.07.2005

— Cures under water and on wet surfaces
— Easy to mix and apply

— Long pot-life under water

— Fully machinable after curing

Wencon UW Cream is a two component cream to be applied
under water or on wet surfaces. Wencon UW Cream cures at room
temperature. After curing Wencon UW Cream will exhibit a wide
range of the characteristics of metal, which together with a good
adhesion makes the system most suitable as a repair compound
for repairing corroded and worn metal. Wencon UW Cream is non
conducting and can neither corrode or bi-metallic corrode.

Typical applications are corroded ship hulls and other underwater
parts of ships and/or structures, tanks, pipes, flange faces. It is also
excellent to filling gaps under water or on wet surfaces.

After curing Wencon UW Cream is resistant to oil, saltwater, water,
most diluted acids and a range of solvents.

Wencon UW Cream has to be mixed above water in 1:3 by volume.
The pot life will be /2-1 hour, depending on the temperature. Cu-
ring will take place in 10-18 hours, depending on the temperature.
Curing requires a temperature of minimum 15°C but better at 17-
23°C or higher.

Product numbers:
No. 1014 Wencon UW Cream, 0,5 kg unit IMPA no. N/A

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 ¢ DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon(@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

General description

Two component solvent free pasty consistency
epoxy repair compound, for applying under
water or on wet surfaces.

Surface preparation

Before applying, the surface must be clean from
loose paint, scales, under water growth, etc. A
mechanical cleaning will do, but even better, if
possible, hydro jetting,

Mixing ratio
Mix by volume 1:3. Mix until an even colour is
obtained. The mixing has to take place above

water. After mixing, the product can be taken
into the water.

Pot Life

"/2-1 hour at 20°C depending on amount mixed
and the temperature.

Curing time

Curing will take place in 10-18 hours, but only
if the temperature allows it to cure. Curing
requires a temperature of at least 15°C, but bet-
ter at 17-23°C or higher. If the product has to
be exposed to chemicals, let it cure for 7 days,
before the exposure.

Machine-ability

After curing, the product can be machined just
like metal.

Specific volume

526 cu cm per kilogramme

Temperature resistance
Corrosion and heavy load: 60°C
Light load or no load: 100°C

As filler: 250°C

Chemical resistance

After curing, the Wencon UW Cream will be
resistant to oil, watet, saltwater, most diluted
acids and a range of solvents.

Shelf life
@ 20°C: 3 years

Handling precautions

Read the instructions for use and the material
safety data sheet.

Name
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WENCON®

Wencon UW Coating

Excellent liquid coating for applying under watet, or
on wet surfaces.

— Under water applying

No. 1 - 05.07.2005

— Strong adhesion to all surfaces
— Fasy mixing and application

— High coverage rate

— Fully machinable

Wencon UW Coating is a two-component product, to be applied
under water and curing at room temperature. After curing, Wencon
UW Coating will provide a smooth, non-porous coating, which is
resistant to bi-metallic corrosion, light chemical attack, corrosion
and impingement.

Wencon UW Coating contains no solvents.

Typical applications are coatings of steel surfaces rebuilt with Wen-
con UW Cream, and coatings under water - like ships hulls and/or
other submerged structures, tanks, pipes and other under water
items to be protected against corrosion or bi-metallic corrosion.

Wencon UW coating has been developed for use in the marine
industry and Off Shore, where it is not possible to apply on a dry
surface.

The coating has to be mixed above water in the mixing ratio 1:3,
and can be applied under water by spatula, brush or roller.

Product numbers:
No. 1035 Wencon UW Coating, 0,5 kg unit IMPA no. N/A

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 ¢ DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon(@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

General description

Two component solvent free liquid coating, for
protection against corrosion and bi-metallic
corrosion, erosion as well as impingement. The
coating can be applied under water.

Surface preparation

When Wencon UW coating is applied on top of
Wencon UW Cream, it has to be applied when
the layer of UW Cream is still tacky.

When applying to an old steel surface under wa-
ter, the surface must be cleaned for loose paint,
scales, under water growth, etc. A mechanical
cleaning will do, but even better — if possible,
use hydro-jetting.

Mixing ratio
Do the mixing above water, and mix in a mixing
ration 1:3. Mix well until an even colout.

Applying

Wencon UW Coating is applied using a spatula,
brush or roller. If the temperature is low — use
a brush with short bristles. If the temperature
is high, use brush with long bristles. The initial
wetting of the brush/roller has to take place
above water

Over coating

Wencon UW Coating is applied in 2-3 opera-
tions. The over coating time depends of the
temperature. The second layer has to be applied
while the first layer is still tacky. The time will
vary from 2-6 hours.

Pot life

10-20 minutes at 20°C, depending on the
amount mixed.

Curing time

Curing will take place in 10-18 hours, but only
if the temperature allows it t cure. Curing
requires a temperature of at least 15°C, but
better at 17-23°C or higher. If the coating shall
be exposed to chemicals, let it cure for 7 days
before exposure.

Machine-ability

After curing, the coating can be machined just
like metal.

Chemical resistance

After curing, the Wencon UW Coating will be
resistant to oil, watet, saltwater, most diluted
acids and a range of solvents.

Temperature resistance
Corrosion or heavy load: 60°C
Light or no load: 100°C

As filling compound: up to 160°C

Specific volume

685 cu cm per kilogramme

Coverage rate

Approximately 2 sq. m. per kg per coat.

Shelf life
@ 20°C: 3 years

Handling precautions

Read the instruction for use and the Material
Safety Data Sheet.

Name
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WENCON?®

WENCON RELEASE AGENT

WENCON REINFORCEMENT
TAPE

WENCON AGGREGATE

WENCON APPLICATION TOOLS

WENCON?®

Produktprésentation

ZUBEHOR

WENCON CLEANER

Das WENCON CLEANER ist ein Reinigungsmittel auf
Tetrachloroetylen Basis. Das Produkt wird als Reinigungsmittel
vor der Reparatur mit den WENCON Produkten eingesetzt.

Das WENCON CLEANER ist ein nicht-brennbares Produkt.

Das Produkt darf nur in grofen oder gut beliifteten Rdumen
verwendet werden.

Produktnummer:

WENCON CLEANER, 0,5 liter Nr. 1100

WENCON RELEASE AGENT

Das WENCON Release Agent wird dort verwendet, wo man keine
Haftung erwiinscht. Lieferbar in 30 Gramm

Produktnummer:

WENCON SLIPMIDDEL, 30 gr. Nr. 1110

WENCON REINFORCEMENT TAPE

Ein Fiberklebeband zur Verstirkung, z.B. bei der Reparatur von
Rohren.

Produktnummer:

WENCON REINFORCEMENT TAPE, 0,05 x 10 m Nr. 1120

WENCON AGGREGATE

Ein Granulat aus Carbiden. Das WENCON Aggregate wird teils
als Gleitschutz verwendet, wobei das Produkt auf die ungehirtete
Oberfliche von WENCON Coating gestreut wird, teils als ein
Produkt das man in WENCON Cream oder WENCON Rapid
einmischt, um ein Produkt mit einer hoheren Haltbarkeit zu
bekommen. Das Produkt ist in 2 Qualititen lieferbar: die Nummer
16 und die Nummer 24. Der Inhalt betrigt 1,5 kilo pro Kiste.
Produktnummer:

WENCON AGGREGATE 16: Nr. 1140

Produktnummer:

WENCON AGGREGATE 24: Nr. 1150

WENCON APPLICATION TOOL

ist eine Auswahl an Qualitdtsprodukten, die im Zusammenhang
mit der Mischung und Auftragung von Wencon Produkten
eingesetzt werden.

Produktnummer:

WENCON APPLICATION TOOLS NR. 2805

4 x Pinsel

4 x Mischmesser

4 x Spachtel

4 x Gummihandschuhe

1 x Schere

P-No. PP1005D

Wencon ApS - 15 Jyllandsvej - DK-5400 Bogense - Denmark
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WENCON®

Wencon Blasters

The powerful, portable and efficient shot blasting

equipment for small and medium size jobs.

- Low air consumption No. 1 - 05.07.2005
- Performs SA3

- Excellent blasting accuracy

- Low maintenance

- Compliant with safety standards

Wencon Blasters 88 S and 248 S are compact, very efficient and
portable shot blasting units for small and medium size jobs on
metal, wood or concrete. You can choose among a wide range of
blasting materials including, sand, calcium, glass and Garnet bla-
sting media.

The construction of aluminium gives the Wencon Blasters many
advantages, it’s lightweight, rust free and has added corrosion resi-
stance thus minimising the maintenance costs.

The Wencon Blasters are easy and safe to use. Safety features
include remote controls that deprive the equipment of air pres-
sure immediately when the trigger is released. The safety valve, also
protects against any pressure surges, over the required working
pressure.

Wencon Blasters are equipped with 3,0 mm respectively 4,5 mm
cylindrical nozzles as standard and can therefore remove paint and
clean very narrow strips avoiding damage to the surrounding areas.
Moreover, the blasters can also be equipped with larger nozzles
and Venturi nozzles which are available as optional equipment.
These nozzles help to increase blasting speed and enables produc-
tion on wider surfaces.

Product numbers:

No. 2814 Wencon Blaster 88 S

No. 2819 Wencon Blaster 248 S

No. 2812 Mouth piece for vacuum cleaner
No. 2811 “Back Pack Sling” for 88

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 ¢ DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon(@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

WENCON BLASTER 88 S
- Air pressure: 2 — 7 bar

- Air requirement: see table below
- Hose dimension: 3/8”

- Hose length: 3 m as standard

- Tank capacity: 9 litres

-Nozzle: 3,0 mm as standard

- Weight, empty: 12 kg

Product
Information

WENCON BLASTER 248 S
- Alir pressure: 2 — 7 bar

- Air requirement: see table below
- Hose dimension: 1/2”

- Hose length: 6 m as standard

- Tank capacity: 25 litres

- Nozzle: 4,5 mm as standard

- Weight, empty: 26 kg

Cylindrical nozzles: 2,5-3,5-4,0-4,5 mm Cylindrical nozzles: 2,5-3,0-3,5-4,0-6,0— 6,5 mm
Venturi nozzles: 2,5-4.,0 mm Venturi nozzles: 2,5-4,0—6,0 mm
AIR CONSUMPTION
Air consumption depending on nozzle size: I/min at 20° C
Pressure (bar) 4 5 6 7 8
Nozzle (mm) 2,5 255 281 305 327 348
3,0 368 406 440 472 502
3,5 502 553 600 644 684
4,0 657 725 786 843 896
4,5 835 920 998 1070 1137
5,0 1036 1141 1237 1326 1409
5,5 1262 1390 1506 1614 1714

Calculated in accordance to ISO 5167
The air consumption figures above are based on maximum theoretic airflow possible.

To achieve these numbers you will have to use an air compressor that is capable of releasing these va-
lues plus an extra 15-20% which is often lost from the compressor to the blaster nozzle.

A minimum size air supply hose of 1/2«, preferably 3/4« is recommended.

BLASTING MEDIA

The maximum recommendable grain size for Wencon Blasters is 1,2 mm.

Depending on nozzle size we can recommend the following grain sizes:

Nozzle Grain size Name
Cylindrical nozzle 3,0 mm 0,25 — 0,60 mm
Cylindrical nozzle 4,5 mm 0,25 - 1,00 mm
Ventuti nozzle 2,5 mm 0,25 — 0,60 mm

Ventuti nozzle 4,0 mm 0,25 - 1,00 mm

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ® Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 ¢ wencon(@wencon.com ® Www.wencon.com



WENCON?®

PRODUKT UBERSICHT

Cream Rapid Putty Pipe Tape Coating Hi-Temp
Max. Temperatur *) +60 - +60 - +60 - 120°C +60 - +160-
+250°C +250°C +250°C +250°C +300°C
Konsistenz bei Paste Paste Kitt - FlieRend FlieRend
Applikation
Applikation mit Spachtel Spachtel Hand/ Hand Spach/ Spach/
Spachtel Pinsel Pinsel
Hartezeit - Temp. 10-15 Std. | 40-90 Min. | 10-20 Min. | 10-20 Min. | 10-15 Std. | 10-24 Std.
abhangig
Maschinelle Bearbeitung ja ja ja - ja ja
Shore-Harte-D 69 81 85 - 80 82
Temperatur-Resistenz 90° C ) 90° C *) 90° C ) 120°C™¥) 90° C ™) 160° C *)
Pot-life @ 20° C. 30-60 Min. | 10-20 Min. | 3-6 Min. 4-6 Min. | 20-30 Min. | 20-40 Min.
Achsen Untergrdsse * *
Antriebsrollen glatt * * *
Arbeitsflachen korrodiert * * * *
Auspufftopf korrodiert * * *
Buchsen Untergrosse * * * *
Bullaugen Lecken * *
Deckenausriistung korrodiert * * * *
Disen korrodiert * *
Flansche Lecken * *
Frischwassererzeuger korrodiert * *
Getriebegehause Lecken * * *
Gleitschutz glatt *
Hydraulische Stempel geritzt * *
Kraftstofftank Lecken * * * *
Kuhler korrodiert * * * * *
Lagersitze Ubergrésse * * *
Lukendeckel Lecken * *
Maschinenteile korrodiert *
Motorblocke korrodiert * * * *
Nasseinsatz korrodiert * * * *
O-Ring-Sitze Lecken * * * *
Plattformen glatt
Propeller korrodiert * * * *
Pumpengehause korrodiert * * * *
Reservoir (Behalter) korrodiert * * * * *
Rohre und Lecken * * * * * *
Rohrkrimmungen
Rohrendplatte... korrodiert * * * *
Ruderstamm korrodiert * *
Ruderstammbuchsen korrodiert * *
Ruderzapfbuchsen korrodiert * *
Schweissungen korrodiert * * * *

*) Die Temperaturresistenz ist von der spezifische Aufgabe und vom Umfeld sehr abhangig - Im Zweifelsfall bitte anfragen

WENCON ApS - Jyllandsvej 15 - DK-5400 Bogense - Denmark
Tel. +45 6481 1010 - Fax +45 6481 3039 - wencon@wencon.com - Www.wencon.com




WENCON®

PHYSISCHE EIGENSCHAFTEN

Wencon Wencon Wencon Wencon Wencon Wencon

Cream Rapid Putty Pipe Tape Coating Hi-Temp

Shore-Harte-D 69 81 85 - 80 82
Zugfestigkeit 14,3 9,2 4,57 172 12,9 13,8
Druckfestigkeit 86 112 35,14 180 95 96
Druck Modul 1080 2890 - - 2199 4284
Haftfahigkeit an:

Aluminium 15,8 24 5,2 - 13,1 11,7

Stahl 14,4 20 4,5 19 16,2 22,4
Temperaturbestandigkeit °C:

Korrosion 60 60 60 120 60 160

Klein oder keine Belastung 120 120 120 - 120 220

Nur als Fullmasse 250 250 250 - 250 300
Spezifisches Gewicht 773 718 500 - 745 699
Mischungsverhaltnis 1:1 1:1 1:1 - 1:2 1:2

Volumen

Pot life @20°C
Konsistenz, gemischt
Durchschlagfestigkeit
Harte

Zugdfestigkeit
Druckfestigkeit
Haftfahigkeit
Spezifisches Gewicht

30-60 Min. 10-20 Min. 3-6 Min. 4-6 Min.  20-30 Min.  20-40 min.
Paste Paste Kitt - FlielRend FlielRend
- - - - - 10 KV/mm

Shore D, DIN 53505

N/mm2 DIN 53454

N/mm2 DIN 53454

N/mm2 4 Zentimeter 2-fach Uberlappen.

cm3 pro Kilogramm

Diese Informationen sind nur als Richtlinien zu betrachten. Wegen der
unterschiedlichen Arbeits- und Prozessbedingungen Gibernimmt WENCON
keine Haftung fur Schaden, die bei der Anwendung dieser Informationen

entstanden sind. Wir empfehlen vor jeder Reparatur einen Test
durchzufiihren. Die Angaben in dieser Produktinformation sind Richtwerte.
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WENCON®

DRUCKVERSUCH AN WENCON

Druckversuch an WENCON
Produkt: WENCON RAPID
Versuch durchgefuhrt von: Flottenstation Frederikshavn als zugelassene Versuchsanstalt.

Versuchszweck: Erstellung einer Dokumentation Gber die Fahigkeit des Produkts, Locher in Werkstlicken,
die Druckbeanspruchung ausgesetzt sind, zu reparieren.

Beschreibung: Es wurden zwei Versuchssticke mit den in der Zeichnung angegebenen Lochern hergestellt.
1. Kleiner @ = 11,2 mm, groRer @ = 50,0 mm, A =5 mm, B = 7 mm, Verstarkung: keine.

2. Kleiner @ = 16,0 mm, groRer & = 50,0 mm, A= 10,0 mm, B = 9 mm, Verstarkung: 2 Lagen
Fiberklebeband. Der Flissigkeitsdruck wurde der Seite mit dem groRen & zugeflhrt.

@2

g1

Die Versuchsstiicke wurden nach abgeschlossener Hartung in den Prufstand eingespannt und unter
Flussigkeitsdruck gesetzt.

1. Prufflansch 1 wurde mit einer Klingeritdichtung fur 25 bar montiert. Dann wurde der Druck auf 60 bar
erhoht, und bei diesem Druck wurde die Dichtung herausgeblasen.

Anschlieffend wurden die Versuchssticke mit O-Ring-Dichtungen versehen und der Versuch wiederholt.

Beim zweiten Versuch wurde der Druck auf 160 bar erhoht. Bei diesem Druck verformte sich der Flansch so,
dass die Dichtung undicht wurde.

Schlussfolgerung: Bei einem Druck von 160 bar konnten beim Priifflansch 1 keine Schaden an der
reparierten Stelle festgestellt werden.

2. Prifflansch 2 wurde von Anfang an mit O-Ring-Dichtungen montiert, und der Druck wurde auf 425 bar
erhdht. Bei diesem Druck wiederholten sich die Ergebnisse vom Flansch 1.

Schlussfolgerung: Bei einem Druck von 425 bar konnten beim Priifflansch 2 keine Schaden an der
reparierten Stelle festgestellt werden.

16.05.95
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Technical

WENCON®

Information

Force-Dantest Certificat
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WENCON®

CHEMISHE NAME

Anorganischen Sauren

Organischen Sauren

Alkoholen

Arsensaure
Chlorwasserstoffsaure (0-10%)
Chlorwasserstoffsaur (10-20%)
Chlorwasserstoffsaure (Uber 20%)
Oleum / rauchende Schwefelsaure
Phosphorsaure (0-5%)
Phosphorsaure (5-10%)
Salpetersaure (0-10%)
Salpetersaure (10-20%)
Salpetersaure (Uber 20%)
Salpetrige Saure (0-10%)
Schwefelsaure (0-10%)
Schwefelsaure (10-20%)

Ameisen (0-10%)
Ameisen (Uber 10%)
Apfelsaure

Benzoesaure
Chloressigsaure
Chloroschwefelsgure (trocken)
Chloroschwefelsaure (nass)
Essigsaure (0-10%)
Essigsaure (10-20%)
Essigsaure (Uber 20%)
Fettsaure (hoch Mol Gew.)
Karbolsaure

Kreosotol

Kresylsaure

Linolsaure

Maleinsaure

Milchsaure (0-10%)
Olsaure

Phenol (100%)
Phthalsaure
Phthalsdureanhydrid

Der Test gegenlber Alkoholen zeigt
eine gute Resistenz. Erfahrungen
aus der Industrie zeigen aber, dal}
es empfehlenswert ist vor jeder

Reparatur einen Test durchzufihren.
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CHEMISHE RESISTENZ LISTE
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WENCON®

CHEMISHE NAME

Alkalien

Ole

Schliissel

Ammoniak wasserfrei
Ammoniakauflésungen
Bariumhydroxid
Calciumhydroxid
Kaliumhydroxid (0-20%)
Kaliumhydroxid (Uber 20%)
Magnesiumhydroxid
Natriumhydroxid (0-20%)
Natriumhydroxid (Uber 20%)
Seifeaufldsungen (Stearaten)

Die Produkte sind normalerweise
resistent sowohl gegenuber allen
Typen von Olen: vegetabilische,
animalische und Mineraldle, als

auch gegeniuber Hydrocarbonaten
abgesehen von den Halogenierten.

Sehr gut
Gut
Massig
Nicht Gut

N NN DNDN

N =~ D DN

o -~ N

CHEMISHE RESISTENZ LISTE

Es ist immer empfehlenswert vor jeder Reparatur einen Test gegen-tber dem

Medium durchzufiihren..

DIE CHEMISCHE LISTE IST NUR FUR INNERBETRIEBLICHE ANWENDUNG.
EIN LABORTEST KANN NICHT IMMER MIT EINEM TEST AUSSERHALB DES
LABORS VERGLICHEN WERDEN. WENCON UBERNIMMT KEINE HAFTUNG
FUR REPARATUREN, DIE GEMACHT WORDEN SIND
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GEBRAUCHS-
WENCON® ANWEISUNGEN

Index - Chapter 2

Wencon Cream
Wencon Rapid
Wencon Coating
Wencon Hi-Temp
Wencon Putty
Wencon Pipe Tape
Wencon Exhaust Compound
Wencon UW Cream
Wencon UW Coating
Wencon Accessories:
* Wencon Cleaner
* Wencon Release Agent
* Wencon Reinforcement Tape

* Wencon Aggregate
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WENCON®

WENCON CREAM

Generelle Beschreibung

Wencon Cream ist ein kalthartendes Zwei-
Komponenten-Produkt. Nach Beendigung

der Hartung besitzt es neben vielen guten
Eigenschaften von Metallen eine sehr gute
Haftung. Deshalb ist Wencon Cream gut
geeignet fur Reparaturen an korrodierten oder
anderweitig beschadigten Metallen. Wencon
Cream ist nich elektrisch leitend und kann des-
halb weder galvanisch, noch auf andere Weise
korrodieren.

Typische Anwendungsmaoglichkeiten

Korrodierte Tanks, Pumpengehause, Ventilge-
hause, Rohre, Flansche, Motorblécke, Zylinder-
falungen, Walzen, besonders mitgenommene
Stellen an Flugzeugen usw. sowie Lagersitze,
Achsen, Beschadigungen an hydraulischen
Anlagen und auch als Fullstoff zwischen
Beruhrungsflachen bei Montagearbeiten.

Oberflachenbehandlung

Bevor Wencon Cream aufgetragen werden
kann, mul} die Oberflache rein und sauber sein,
wenn maoglich, gesandstrahlt nach schwedi-
schem Standard SA 2 1/2. Dort, wo anzuneh-
men ist, dald das zu behandelnde Material mit
einer Ol- oder Salzschicht Uberzogen ist, wird
nach Beendigung der ersten Sandstrahlbear-
beitung das Werkstlick auf 40°-50°C. erwarmt.
Danach wird es abermals gesandstrahlt. Wenn
es nicht sinnvoll erscheint, das Werkstiick zu
sandstrahlen, kann es auch metallisch rein
geschliffen werden. N.B. Es ist nich empfeh-
lenswert, eine Stahlburste zur Reinigung zu
verwenden, da sie die Oberflache glatt und
nicht aufrauht macht.

Mischverhaltnis

Wencon Cream wird in einem Verhaltnis von
1/1 vermischt. Wenn eine gleichmaRige Farbe
erreicht ist, kann mit der Arbeit begonnen wer-
den.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Pot-life
Etwa 30-60 Min. bei Zimmertemparatur.

Hartungszeitraum

Die vollstandige Hartung tritt bei Zimmertempe-
ratur nach 10-15 Std. ein. Sollte eine kirzere
Hartungszeit von Vorteil sein, so kann dies
durch Erhitzung erreicht werden.

Chemische Resistenz

Wencon Cream wird nicht durch Olprodukte,
Wasser, Salzwasser, die meisten verdiinnten
Sauren sowie eine grolRe Anzahl von Lésungs-
mitteln beschadigt.

Temperaturresistenz

GrofRe mechanische Belastung 60°C
Leichte oder gar keine Belastung 120°C
Als Fullstoff 250°C

Spezifisches Volumen
773 cm3/Kkg.

Harte
Shore D 69

Bemerkungen

Fur Aufgaben, wobei Wencon Cream in starken
Schichten verwendet werden soll, kann es vor-
kommen, dal} das Produkt wahrend des Har-
teprozesses zu flieend und nicht genligend
formstabil ist. Der selbe Effekt kan im hoheren
Temperaturbereich vorkommen. Diesen Effekt
kann mit Wencon Thixotropic Agent abgeholfen
werden. Alternativ kann Wencon Rapid gewahlt
werden. Dieses Produkt ist wahrend des Harte-
prozesses formstabiler. Wencon Rapid hat eine
kurzere Hartezeit.
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WENCON®

WENCON RAPID

Generelle Beschreibung

Wencon Rapid ist ein kalthartendes Zwei-
Komponenten-Produkt. Nach Beendigung

der Hartung besitzt es neben vielen guten
Eigenschaften von Metallen eine sehr gute
Haftung. Deshalb ist Wencon Rapid gut
geeignet fur Reparaturen an korrodierten oder
anderweitig beschadigten Metallen. Wencon
RAPID ist nich elektrisch leitend und kann
deshalb weder galvanisch noch auf andere
Weise korrodieren.

Typische Anvendungsmaoglichkeiten

Korrodierte Tanks, Pumpengehause, Ventilge-
hause, Rohre, Flansche, Motorblécke, Zylinder-
falungen, Walzen, besonders mitgenommene
Stellen an Flugzeugen usw. sowie Lagersitze,
Achsen, Beschadigungen an hydraulischen
Anlagen und auch als Fullstoff zwischen
BerUhrungsflachen bei Montagearbeiten.

Oberflachenbehandlung

Bevor Wencon Rapid aufgetragen werden
kann, muf} die Oberflache rein und sauber
sein, wenn maoglich, gesandstrahlt nach
schwedischem Standard SA 2 1/2. Dort, wo
anzunehmen ist, daf® das zu behandelnde
Material mit einer Ol- oder Salzschicht
Uberzogen ist, wird nach Beendigung der
ersten Sandstrahlbearbeitung das Werkstlick
auf 40°-50°C. erwarmt. Danach wird es
abermals gesandstrahlt. Wenn es nicht sinnvoll
erscheint, das Werkstuck zu sandstrahlen,
kann es auch metallisch rein geschliffen
werden. N.B. Es ist nicht empfehlenswert, eine
Stahlburste zur Reinigung zu verwenden, da
sie die Oberflache glatt und nicht rauh macht.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Mischverhaltnis

Wencon Rapid wird in einem Verhaltnis von
1/1 vermischt. Wenn eine gleichmalige Farbe
erreicht ist, kann mit der Arbeit begonnen
werden.

Pot-life
Etwa 10-15 Min. bei Zimmertemparatur.

Hartungszeitraum

Bei Zimmertemperatur wird er je nach Dichte
zwischen 20-90 Min. schwanken.

Chemische Resistenz

Wencon Rapid wird nicht durch Olprodukte,
Wasser, Salzwasser, die meisten verdiinnten
Sauren sowie eine groRe Anzahl von
LAésungsmitteln beschadigt.

Temperaturresistenz

GrolRe mechanische Belastung 60°C
Leichte oder gar keine Belastung 120°C
Als Fullstoff 250°C

Spezifisches Volumen
718 ccm/kg.

Harte
Shore D81.
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WENCON®

WENCON PUTTY

Generelle Beschreibung

Wencon Putty ist ein kalthartendes Zwei-Kom-

ponenten-Produkt flir Reparaturen von Léchern
in Rohren und Tanks, sowie korrodierte und auf
andere Weise beschadigte Beruhrungsflachen,
beschadigte Nuten, undichte Bullaugen, Schot-
ten, Deckel, Flanche usw.

Nach dem Ausharten kann Wencon Putty ma-
schinell bearbeitet werden. Wencon Putty wird
als ,Doppelwurst® in 8 kleinen Blchsen zu 125
g geliefert.

Oberflachenbehandlung

Bevor Wencon Putty aufgetragen werden kann,
mul die Oberflache so rein und trocken wie
moglich sein. Die Oberflache mul abgeschlif-
fen sein und anschlielRend mul} sie mindestens
mit einem fettldsenden Mittel gereinigt werden.

Mischverhaltnis

Ein passendes Stick wird von der ,Doppel-
wurst® abgeschnitten und zu einer gleichmafi-
gen Farbe geknetet. Auf einer sauberen und
trockenen Oberflache auftragen.

Gebrauch

Nach Beendigung des Mischvorgangs wird
Wencon Putty in/lUber das Loch geprel’t.
Wenn das Werkstlck kalt sein sollte, empfiehlt
es sich, es aufzuwarmen, da Wencon Putty
dadurch besser haftet.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Pot-life
Etwa 3-6 Minuten bei Zimmertemparatur.

Hartungszeitraum

Die vollstandige Aushartung tritt bei Zimmerte-
mperatur nach etwa 30 Minuten ein. Sollte eine
kirzere Aushartezeit von Vorteil sein, so kann
dies durch Erhitzen erreicht werden.

Temperaturresistenz

Grole mechanische Belastung 60°C
Leichte oder gar keine Belastung 120°C
Als Flllstoff 250°C

Spezifisches Volumen
500 cm3/kg.

Harte
Shore D85.
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WENCON®

WENCON PIPE TAPE GEBRAUCHSANWEISUNG

Wencon Pipe Tape ist ein mit Polyurethan faserver-
starktes Klebeband.

Es wird mit Wasser aktiviert und muf® wie unten dar-
gestellt, fest um das Rohr gewickelt werden.

1. Das Rohr ist im Bereich der undichten Stelle
sorgfaltig zu reinigen und mit Schmirgelleinen
0.a. zu schleifen. Wenn das Rohr trocken ist,
kann ein Stickchen Putty even-tuell in das Loch
gedruckt werden.

2. WENCON PIPE TAPE wird ausgepackt und ist
fir 30-40 Sekunden in Wasser einzutauchen.

3. WENCON PIPE TAPE wird fest um das Rohr
gewickelt.

4. Handschuhe im Wasser nal® machen und die 3. 6.
ausgebesserte Stelle etwa 1 Minute lang mit den
Handen glatten.

5. Nach 2 Minuten wird das Produkt hart, und nach
15 Minuten ist es vollig ausgehartet (bei 20°C).

6. Wenn das Rohr nicht geleert werden kann, ist der

Leck provisorisch mit WENCON PUTTY und einer *) Bei Labortests wurden wesentlich héhere
kleinen Eisenplat-te, die mit einer Rohrschelle fest-  Werte erzielt, die hier angegebenen Werte
gehalten wird, zuzustopfen. mussen jedoch als relevant im Zusammen-
hang mit Reparaturen unter schwierigen
Verhaltnissen betrachtet werden. Es wird
empfohlen, in Zweifelsfallen einen Druckver-
such durchzufihren.

Technische Data:

Druckfestigkeit bei Reparatur ohne Wencon Putty

10 Bar *)
Druckfestigkeit bei Reparatur mit Wencon Putty (
fig. 6) 50 Bar *)

Flex. Festigkeit, ASTM D70 111 N/mmsq.
Reilfestigkeit, ASTM D638 172 N/mmsq.
Kompressionfestigkeit ASTM D695

180 N/mmsq.

Haftfahigkeit 1 Zoll einfach Gberlappen
19 N/mmsq.

Temperaturbestandigkeit:
Anhaltende Belastung 120°C
Kurze Spitzenbelastung 190°C

Chemisch resistent gegeniber Wasser, Salzwasser,

—Otverdtinnten-Saurenund-Basen:
WENCON ApS - Jyllandsvej 15 - DK-5400 Bogense - Denmark
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WENCON®

WENCON EXHAUST REPAIR KIT

Risse oder andere Lecks in Abgasrohren verlangen von

dem flr eine provisorische Reparatur angewandten Produkt

eine sehr hohe Temperaturbestandigkeit.

Wencon Exhaust System Repair Compound ist ein Ein-
komponentprodukt, das in gehartetem Zustand eine Tem-

peraturbestandigkeit von bis zu ca. 1.300° C aufweist, was

fur die meisten Abgasrohrtypen mehr als ausreichend ist.
Befolgen Sie die unten stehenden Anleitungen:

GEBRAUCHSANWEISUNG

. Reparaturbereich durch Schleifen oder Blrsten reinigen.

. Offnen Sie eine Dose mit dem Produkt (bitte beachten
Sie, dass beide Dosen in dem Set gleich sind). Das Pro-
dukt umrihren, bis es eine gleichmafige Konsistenz hat.

Eine passende Produktmenge direkt auf das Leck und
auf den umliegenden Bereich auftragen.

3. Ein passendes Stiick vom beigefligten Metallnetz ab-
schneiden und dieses an der Reparaturstelle mit einer
Schelle, Draht 0.a. befestigen.

4. Erneut eine Produktschicht auftragen und dieses harten

lassen, bis es hart ist. Dieses wird je nach Temperatur
und Luftfeuchtigkeit ungefahr 3 bis 4 Stunden dauern.

Wenn es hart geworden ist, muss das Produkt langsam
bis ca. 95° C aufgewarmt und ca. 15 Min. warm gehalten

werden. Hierdurch wird eine volle Aushartung erzielt.

Es ist wichtig, darauf aufmerksam zu sein, dass das Pro-
dukt fiir Notreparaturen von Lecks und nicht fir z. B. In-
nenauskleidung von Abgasturboladern vorgesehen ist.

Vor dem Gebrauch ist das Sicherheitsdatenblatt durchzule-

sen.

i lhihe
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WE N C O N ® Instruction

for use

Wencon UW Cream Under water appl.

General Description

Surface Preparation

Mixing Ratio

Pot Life

Applying

Curing

Chemical Resistance

Temperatur Resistance

Specific Volume
Handling Precautions

Remarks

Wencon UW Cream is a two-component product, to be applied under water and
curing at room temperature. After curing, Wencon UW CREAM will exhibit a
wide range of the characteristics of metals, which together with good adhesion
makes the system most suitable as a repair compound for repairing corroded
and worn metal. Wencon UW Cream is non conducting and can neither corrode
nor bi-metallic corrode.

Typical applications are corroded ships hulls and other under water parts of
ships and/or structures, tanks, pipes, flange faces. It is also excellent for filling

gaps under water.

Before applying, the surface must be clean from loose paint, scales, under water
growth, etc. A mechanical cleaning will do, but even better, if possible, hydro-
jetting,

Mixing ratio 3:1 by volume. Mix well until even color is obtained. The mixing
must take place above water. After mixing, the product can be taken into the

water.
1/2 - 1 hour at 20°C, depending on amount mixed and the temperatute.

Wencon UW Cream is applied using the spatula supplied with the kit. As an
option, you can fill the product into an empty cartridge, and inject it from this.
This often helps you keep the working place more clean and thereby prevent

contamination of the water.

Curing will take place in 10-18 hours, but only if temperature allows it to cure.
Curing requires a temperature of at least 15°C, but better at 17-23°C or higher.
If the product shall be exposed to chemicals, let it cure for 7 days before the

exposure.

After curing, the Wencon UW Cream will be resistant to oil, water, saltwater,
most diluted acids and a range of solvents.

Corrosion and heavy load: 60°C

Light ot no load: 100°C

As filling compound: up to 160°C
526 cem/kg.

Read the instructions on the pack and the Material Safety Data Sheet.

If thick layers shall be applied, the consistency may allow you only to apply
part of the required thickness in one application (especially if the temperature
is high). The overcoating time will depend on temperature and thickness, but
as soon as you can apply next layer without disturbing the previous one, that is

while the previous layer is still tacky, the next layer shall be applied.
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WE N C O N ® Instruction

for use

Wencon UW Coating Under water appl.

General Description

Surface Preparation

Mixing Ratio

Pot Life

Applying

Overcoating

Curing

Chemical Resistance

Temperatur Resistance

Specific Volume
Coverage:

Handling Precautions

Wencon UW Coating is a two-component product, to be applied under water
and curing at room temperature. After curing, Wencon UW Coating will provide
a smooth non-porous coating, which is resistant to bi-metallic corrosion, light
chemical attack, corrosion and impingement. Wencon UW Coating contains no

solvents.

Typical applications are coating of surfaces rebuilt with Wencon UW Cream and
coating of steel surfaces under water like ships” hulls and/or other submerged
structures, tanks, pipes and other under water items to be protected against cot-

rosion and bi-metallic corrosion.

Before applying, the surface must be clean from loose paint, scales, under water
growth, etc. A mechanical cleaning will do, but even better, if possible, hydro-
jetting.

Mix the contents of the two tubs very well. Perform the mixing above water.
When a small amount of material is required, mix 3 parts B with 1 part A.

10-20 minutes at 20°C, depending on amount.

Wencon UW Coating is applied using either a brush or a roller. If temperature
is low, use brushes with short bristles, if temperature is high, use long bristles.
The best roller type will also depend on temperature. Normally the thick, lamb’s
skin type is good. The initial wetting of the brush and/or roller shall take place
above water. Hereafter you can bring both the mixed product and the brush/
roller into the water. Apply in a thickness of totally 300-350u. Depending on
temperature this thickness can be achieved in 2-3 layers.

Wencon UW Coating is applied in 2-3 operations. The overcoating time de-
pends on the temperature. The second coat must be applied whilst the first coat
is still tacky. The time will vary from two to six hours.

Curing will take place in 10-18 hours, but only if temperature allows it to cure.
Curing requires a temperature of at least 15°C, but better at 17-23°C or higher.
If the coating shall be exposed to chemicals, let it cure for 7 days before the

exposure.

After curing, the Wencon UW Coating will be resistant to oil, water, saltwater,
most diluted acids and a range of solvents.

Corrosion and heavy load: 60°C

Light or no load: 100°C

As filling compound: up to 160°C
685 cem/kg;

approx. 2 msq. per kg per coat.

Read the instructions on the pack and the Material Safety Data Sheet.
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WENCON®

WENCON COATING

Generelle Beschreibung

Wencon Coating ist ein kalthartendes, 16sung-
mittelfreies, Zwei-Komponenten-Produkt.

Nach Beendigung der Hartung besitzt Wencon
Coating eine porendichte, blanke Oberflache,
die resistent gegenlber galvanischer Korrosion
und leichter chemischer Atzung ist. AuRerdem
schitzt Wencon Coating bis zu einem gewis-
sen Grad vor Verschleifs. Wencon Coating kann
mit einem Pinsel oder Spachtel aufgetragen
werden.

Typische Anwendungsmaoglichkeiten

Oberflachen, die mit Wencon Cream behandelt
worden sind, sowie Oberflachen von neuen
Tanks, Pumpengehausen, Ventilgehausen,
ZylinderfalRungen, Kihlerhauben an Rohr-kih-
lungen und an anderen Orten, wo ein effektiver
Schutz gegen Korrosion erwiinscht wird.

Oberflachenbehandlung

Bevor Wencon Coating aufgetragen werden
kann, mul} die Oberflache rein und sauber sein,
wenn maoglich, gesandstrahlt nach schwedi-
schem Standard SA 2 1/2. Dort, wo anzuneh-
men ist, dald das zu behandelnde Material mit
einer Ol- oder Salzschicht Uberzogen ist, wird
nach Beendigung der ersten Sandstrahlbear-
beitung das Werkstlick auf 40°-50°C. erwarmt.
Danach wird es abermals gesandstrahlt. Wenn
es nicht sinnvoll erscheint, das Werkstuiick zu
sandstrahlen, kann es auch metallisch rein
geschliffen werden. N.B. Es ist nicht empfeh-
lenswert, eine Stahlburste zur Reinigung zu
verwenden, da sie die Oberflache glattet und
nicht aufrauht.

Gebrauch

Wencon Coating wird mit einem Pinsel oder
Spachtel aufgetragen. Bei Gebrauch eines Pin-
sels ist es ratsam, die Haarlange um die Halfte
zu karzen.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Mischverhaltnis

Der Inhalt einer Dose wird mit dem Inhalt der
zweiten Dose vermischt, bis eine gleichmaRige
Farbe erreicht ist. Wenn kleinere Mengen
gemischt werden sollen, riihren Sie zwei Teile
Basis B mit einem Teil Harter A zusammen.

Pot-life
Etwa 20-40 Min. bei Zimmertemparatur.

Hartungszeitraum bevor die zweite
Schicht aufgetragen wird

Wencon Coating wird zweimal aufgetragen,
weshalb es in zwei Farben geliefert wird. Der
Zeitraum zwischen den beiden Arbeits-vorgan-
gen variiert zwischen 1-3 Std. Die vollstandige
Aushartung tritt bei Zimmertemperatur nach
10-15 Std. ein.

Nachbearbeitung und
Temperaturresistenz

Nach Beendigung des Aushartungsvorganges
kann Wencon Coating genau wie ein Metall
bearbeitet werden. Wencon Coating wird
nicht durch (")Iprodukte, Wasser, Salzwasser,
die meisten verdunnten Sauren sowie eine
grolde Anzahl von Losungsmitteln beschadigt.
Wencon Coating kann je nach Umgebung 60-
250°C. vertragen.

Spezifisches Volumen
745 ccm/kg

Reichweite
2-3 m2/kg pro Schicht.

WENCON ApS - Jyllandsvej 15 - DK-5400 Bogense - Denmark
Tel. +45 6481 1010 - Fax +45 6481 3039 - wencon@wencon.com - www.wencon.com



WENCON®

WENCON HI-TEMP

Generelle Beschreibung

Wencon Hi-Temp ist ein kalthartendes, |16sung-
mittelfreies, Zwei-Komponenten-Produkt.

Nach Beendigung der Hartung besitzt Wencon
Hi-Temp eine porendichte, blanke Oberflache,
die resistent gegenlber galvanischer Korrosion
und leichter chemischer Atzung ist. AuRerdem
schutzt Wencon Hi-Temo bis zu einem gewil3en
Grad vor Verschlei3. Wencon HI-TEMP kann
mit einem Pinsel oder Spachtel aufgetragen
werden.

Typische Anvendungsmaoglichkeiten

Oberflachen, die mit Wencon Cream behandelt
worden sind, sowie Oberflachen von neuen
Tanks, Pumpengehausen, Ventilgehausen,
ZylinderfalRungen, Kihlerhauben an Rohrkih-
lungen und an anderen Orten, wo ein effektiver
Schutz gegen Korrosion erwtinscht wird und wo
hohe Temperaturen den Gebrauch von norma-
len Coatings unmdglich machen.

Oberflachenbehandlung

Bevor Wencon Hi-Temp aufgetragen werden
kann, muf} die Oberflache rein und sauber sein,
wenn maoglich, gesandstrahlt nach schwedi-
schem Standard SA 2 1/2. Dort, wo anzuneh-
men ist, dald das zu behandelnde Material mit
einer Ol- oder Salzschicht Uberzogen ist, wird
nach Beendigung der ersten Sandstrahlbear-
beitung das Werkstlick auf 40-50°C. erwarmt.
Danach wird es abermals gesandstrahlt. Wenn
es nicht sinnvoll erscheint das Werkstlck zu
sandstrahlen, kann es auch metallisch rein
geschliffen werden. N.B. Es ist nicht empfeh-
lenswert, eine Stahlburste zur Reinigung zu
verwenden, da sie die Oberflache glatt und
nicht rauh macht.

Gebrauch

Wencon Hi-Temp wird mit einem Pinsel oder
Spachtel aufgetragen. Bei Gebrauch eines Pin-
sels ist es ratsam, die Haarlange um die Halfte
zu karzen.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Mischverhaltnis

Wencon Hi-Temp wird in einem Verhaltnis

von 1:2 vermischt. Wenn eine gleichmaRige
Farbe erreicht ist, kann mit der Arbeit begon-
nen werden. Bei niedrigen Temperaturen ist der
Base-Teil sehr steif. Die Base kann mit Vorteil
erwarmt werden (bis auf 25°C).

Pot-life
Etwa 20-40 Min. bei Zimmertemparatur.

Hartungszeitraum bevor die zweite
Schicht aufgetragen wird

HI-TEMP wird zweimal aufgetragen, weshalb
es in zwei Farben geliefert wird. Der Zeitraum
zwischen den beiden Arbeitsvorgangen variiert
zwischen 1-3 Std.

Hartung

Wencon Hi-Temp ist nach 10-24 Stunden voll-
standig ausgehartet.

Nachbehandlung

Wencon Hi-Temp kann nach der Aushartung
von 10-15 Std. wie Metall behandelt werden.

Chemische und TemparaturResistenz

Wencon Hi-Temp wird nicht durch Olprodukte,
Wasser, Salzwasser und die meisten verdinn-
ten Sauren sowie eine grolte Anzahl von
LAsungsmitteln beschadigt. Die Temperatur-
resistenz (160° bis 300°C.) hangt erheblich von
der Umgebung ab.

Spezifisches Volumen
699 cm3/kg

Reichweite
2-3 m2/kg pro Schicht.

WEN