Naprawa zniszczonych
CzeSCi maszyn

Na catym Swiecie

24 godziny na dobe

Szybkie rozwigzanie

Dtugotrwate rozwigzanie

Nie koroduje

Zatwierdzone przez Towarzystwa

Krotki termin dostawy

Optacalne

WENCON ApS
15, Jyllandsvej
DK-5400 Bogense
Denmark
Tel. +45 6481 1010

Full support - when you need it Fax +45 6481 3039
wencon@wencon.com

www.wencon.com



WENCON®

INDEX

1.  PROGRAM PRODUKCYJNY

2. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

3.  KARTY DANYCH BEZPIECZENSTWA

4. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

5. KARTY DANYCH UZYTKOWYCH

6. CERTYFIKATY UZNANIA TYPU




WENCON® Informacja

o produkcie

Index - Chapter 1

Product Brochures:
* Wencon Cream
* Wencon Rapid
* Wencon Coating
* Wencon Hi-Temp
* Wencon Putty
* Wencon Pipe Tape
* Wencon Exhaust Compound
* Wencon UW Cream
* Wencon UW Coating

* Wencon Accessories
* Wencon Cleaner
* Wencon Release Agent
* Wencon Reinforcement Tape

* Wencon Aggregate
* Wencon Repair Kits
* Wencon Blaster
Teknical Information:
e Product Guide
* Physical Properties
* Test Of Resistance To Liquid Pressure

e Chemical Name

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Wencon Cream (pasta)

Podstawowy, wielofunkcyjny produkt epoksydowy
do naprawy i odbudowy zniszczonych cz¢sci meta-
lowych.

- Szeroki zakres zastosowan
No. 1 - 05.07.2005

- Duza przyczepnos¢ do wszystkich powierzchni
- Niska temperatura schnigcia

- Latwe laczenie 1 nakladanie

- W pelni podlega obrébce mechanicznej

Wencon Cream jest podstawowym, dwuskladnikowym produktem
epoksydowym o szerokim zakresie zastosowan do naprawy i odbu-
dowy zniszczonych, uszkodzonych, peknigtych 1 skorodowanych
cz¢sci metalowych.

Typowe zastosowanie znajduje przy skorodowanych zbiornikach,
korpusach pomp, wirnikach, zaworach, rurach, kotnierzach, gni-

azdach lozysk rolkowych, zniszczonych watach, taranach hydrau-
licznych i chtodnicach. Wencon Cream jest réwniez doskonatym
produktem wypelniajacym.

Wencon Cream wykazuje wiele cech charakterystycznych metalu
co razem z niezwykla przyczepnoscia do powierzchni metalowych
powoduje, iz ten produkt jest wygodny do napraw i odbudowy
zniszczonych metali.

Wencon Cream nie jest przewodnikiem 1 dlatego nie koroduje.
Po wyschnieciu produkt jest odporny na olej, wode stodka 1
stong 1 wigkszos¢ rozpuszczonych kwasow i rozpuszczalnikow.
Odpornos¢ cieplna sigga od 60°C w korozyjnym i mocno
obciazonym $rodowisku, az do 250°C gdy stosowany jest jako

wypelniacz.

Wencon Cream moze by¢ poddany obrébce mechanicznej, owi-
ercony, a po wyschnigciu traktowany jak metal. Produkt ma
konsystencje pasty 1 jest tatwo naktadany za pomoca szpachtutki
réwniez na powierzchnie pionowe.

Produkty Wencon sa tak zaprojektowane by byty nie tylko

tatwe w uzyciu, lecz takze oszczedne. Latwe proporcje laczenia
(1:1objetosci) obnizaja do minimum niepotrzebne zuzycie, a duza
objetos¢ wlasciwa daje duza powierzchni¢ pokrycia.

Numery produktéow IMPA no. ISSA no.
Nr 1010 Wencon Cream, zestaw 1kg 812335 75.553.20

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Opis og6lny

Dwusktadnikowy, nie wymagajacy rozpuszczal-
nika epoksydowy produkt naprawczy o konsy-
stencijt pasty.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia musi by¢ zawsze czysta 1
odtluszczona.

Stosujac na nowq powierzchnie stalowq:
- Srutowanie do S.A. 2,5
- jesli §rutowanie jest niemozliwe — oszlifuj

- po oszlifowaniu powierzchnia musi by¢
odtluszczona za pomoca Wencon Cleaner

Naprawiajac starq stalowa powierzchnie:
- $rutowanie do S.A. 2,5
- pozbadz si¢ wody i soli
- $rutowanie do S.A. 2,5

- zarys (profil) 75 mikronéw

Proporcje faczenia
Polacz objetosci A : B jak 1:1. Mieszaj az do
uzyskania jednolitego koloru.

Stosowanie
Wencon Cream moze by¢ stosowany za pomocg
szpachtulki.

Czas uzytkowania

Zalezy od ilodci zmieszanego produktu i tempe-
ratury. Mniejsze ilo§ci maja trwalos§¢ okoto 30
— 60 min przy 20°C.

Czas schnigcia
10 — 15 godzin przy 20°C

Mozliwos¢ obrébki mechanicznej

Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddany
obrébce mechanicznej tak jak metal.

Informacja
o produkcie

Dane techniczne:
Twardos$¢ Shore D: 69 (DIN 53505)

Wytrzymatioud na rozcifganie: 14,3 N/mm,_
(DIN 53454)
Wytrzymatosé na sprezanie:
Modut elastycznouci: 1690N/mm_ (DIN
53454)

Rerack (pékniéeia): 58 N/mm_ (DIN 53454)

Objetos¢ wlasciwa
773 cm? na kg

Odpornos¢ temperaturowa
Korozja: 60°C
Lekkie obciazenie: 120°C

Jako wypetniacz: 250°C

Odpornos¢ chemiczna

Produkt jest odporny na olej, wodg stodka i
stong 1 wigkszo$¢ rozcieniczonych kwasow 1
zasad oraz wiele rozpuszczalnikow.

Okres przechowywania
@ 20°C : 3 lata

Ostrzezenie
Przeczytaj instrukceje uzytkowania i Karte
Bezpieczenstwa produktu

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
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WENCON®

Szybkoschnacy, wielofunkceyjny, epoksydowy produk
do naprawy i odbudowy zniszczonych cz¢sci meta-
lowych.

- Szybkoschnacy - zredukowany czas postoju napra-
wianego urzadzenia

- Szeroki zakres zastosowan

- Duza przyczepnos$¢ do wszystkich powierzchni
- Latwe mieszanie 1 nakladanie

- Dogodne rozmiary opakowan

Wencon Rapid jest szybkoschnacym, dwusktadnikowym, epoksydowym
produktem o szerokim zakresie zastosowan do napraw awaryjnych i
konserwacji.

Typowymi zastosowaniami sa naprawy awaryjne tam gdzie wymagany
jest krotki czas schniecia, by zredukowac czas postoju. Wencon Rapid
jest bardzo wygodny do stosowania tam, gdzie wymagane sg cienkie
warstwy materiatu, poniewaz produkt ten szybko zastyga i staje si¢
twardy. Mozna go uzywac rowniez do regularnych prac konserwator-
skich oraz jako wypelniacza.

Wencon Rapid wykazuje wiele cech charakterystycznych metalu, co
razem z wyjatkowg przyczepnoscia do wszystkich rodzajow powierzchni
powoduje, ze produkt ten jest bardzo wygodny do napraw skorodo-
wanych 1 zniszczonych metali.

Wencon Rapid nie jest przewodnikiem i dlatego nie moze korodowac.
Po wyschnigciu produkt jest odporny na olej, wode stodka i stong i
wigkszo$¢ rozcieniczonych kwaséw i rozpuszczalnikow. Odpornosé
temperaturowa siega od 60°C w korozyjnym i mocno obcigzonym otoc-
zeniu, az do 250 °C, gdy stosowany jest jako wypelniacz.

Wencon Rapid moze by¢ poddawany obrébce mechanicznej, owi-
ercany i po wyschnieciu mozna go traktowac jak metal. Produkt ten
ma konsystencje pasty 1 tatwo si¢ go naklada za pomoca szpachtulki,
réwniez na powierzchnie pionowe.

Dla utatwienia, Wencon Rapid jest dostepny w dwoch réznych zesta-
wach. Zestaw 1kg do wigkszych napraw i praktyczny zestaw 8x125¢ do
malych 1 szybkich prac naprawczych.

Produkty Wencon sa zaprojektowane by byly nie tylko tatwe w uzyciu,
ale i oszczedne. Latwe proporcje taczenia (1:1 objetosci) obnizaja do
minimum niepotrzebne zuzycie, a duza objeto$¢ wlasciwa daje duza
powierzchni¢ pokrycia.

Numery produktow IMPA no. ISSA no.

Nr 1000  Wencon Rapid, zestaw 1kg 812347 75.553.21

Nr 1005 Wencon Rapid, zestaw 8x125¢g 812343 75.553.22

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com
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WENCON®

Opis og6lny

Szybkoschnacy, dwusktadnikowy, nie
wymagajacy rozpuszczalnika epoksydowy pro-
dukt naprawczy o konsystencji pasty.

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnia musi by¢ zawsze czysta i
odtluszczona.

Stosujac na nowa powierzchni¢
stalowa:
- Srutowanie do S.A. 2,5

- jesli $rutowanie jest niemozliwe — oszlifuj

- po oszlifowaniu powierzchnia musi by¢
odtluszczona za pomoca Wencon Cleaner

Naprawiajac starg stalowa
powierzchnig:
- $rutowanie do S.A. 2,5

- pozbadz si¢ wody i soli
- §rutowanie do S.A. 2,5

- zarys (profil) 75 mikronéw

Proporcje faczenia
Polacz objetosci A : B jak 1:1. Mieszaj az do
uzyskania jednolitego koloru.

Stosowanie

Wencon Rapid moze by¢ stosowany za pomoca
szpachtutki.

Czas uzytkowania

Zalezy od ilodci zmieszanego produktu i tempe-
ratury. Mniejsze ilosci maja trwalo$¢ okoto 10
— 20 min przy 20°C.

Czas schnigcia
Wyschnigcie nastapi po 40 — 90 min przy 20°C.

Informacja
o produkcie

Mozliwos$¢ obrébki mechanicznej

Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddany
obrébce mechanicznej tak jak metal.

Dane techniczne
Twardos$¢ Shore D: 81 (DIN 53505)

Wytrzymalo$é na rozcigganie: 9,2 N/mm?* (DIN
53454)
Wytrgymatosé na sprezanie:
Modut elastycznouci: 2890 N/mm_ (DIN 53454)
Rerack (pékniéeia): 112 N/mm_ (DIN 53454)

Objetos¢ wlasciwa
718 cm? na kg

Odpornos¢ temperaturowa
Korozja: 60°C
Lekkie obciazenie: 120°C

Jako wypetniacz: 250°C

Odpornos¢ chemiczna

Produkt jest odporny na olej, wodg stodka 1 stona
1 wickszo$¢ rozcieficzonych kwaséw i zasad oraz
wiele rozpuszczalnikow.

Okres przechowywania
@ 20°C : 3 lata

Ostrzezenie
Przeczytaj instrukceje uzytkowania i Karte
Bezpieczenstwa produktu

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
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WENCON®

Wszechstronny i oszczedny produkt do generalnych
napraw, konserwacji i prac zabezpieczajacych.

- Mocne przyleganie do wszystkich powierzchni

No. 1 - 05.07.2005

- Skuteczny system podwojnego malowania

- Latwe mieszanie i nakladanie na powierzchnie
- Duza powierzchnia pokrywania

- W petlni dopuszczalna obrébka mechaniczna

Wencon Coating jest dwu-skladnikows plynna farbg epoksydowsa
do szerokiego zastosowania. Daje gladka, nieporowata
powierzchnig , ktéra jest odporna na korozje bimetaliczna, lekkie
oddziatywanie srodkéw chemicznych, korozje, erozje jak 1 uderze-
nia.

=y

Typowym zastosowaniem jest malowanie powierzchni odbudo-
wanych po uszkodzeniach, zabezpieczenie zbiornikéw, pomp,
zawordow, rurociagéw, chlodnic jak i pokryw koncowych przed
korozja i korozja bimetaliczng ,jak réwniez caly szereg malych i
duzych napraw i prac konserwatorskich.

Zmieszaj w stosunku 2:1

Wencon Coating zostal zaprojektowany do stosowania na morzu ,
ladzie, w przemysle w szerokiej gamie zastosowan.

Wencon Coating oferuje odpornosé na olej, wode, wodg stona, i
mocno rozcienczone kwasy 1 zasady oraz wiele rozpuszczalnikow.
Odpornosc siega od 90°C w korozyjnym i mocno obcigzonym
srodowisku az do 250°C w zastosowaniu jako substancja
wypelniajaca.

Wencon Coating stosuje si¢ w systemie podwojnego malowa-

nia i jest dlatego dostarczany w dwoch kolorach biatym i niebi-
eskim. Produkt jest plynny i nakladany jest pedzlem, walkiem lub
szpachtula.

Produkty Wencon sg tak zaprojektowane by byty nie tylko tatwe
w uzyciu ale 1 oszczedne. Latwe proporcje taczenia ( 1:2 objetosci)
obnizaja do minimum niepotrzebne zuzycie a duza objetosé
wlasciwa daje duza powierzchni¢ pokrycia.

Nr produktow IMPA no. ISSA no.
Nr 1020 Wencon Coating ,bialy 0,5 kg 812337 75.553.10
Nr 1030 Wencon Coating , niebieski 0,5 kg 812337 75.553.10

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Opis og6lny

Dwu-sktadnikowa, bez rozpuszczalnika, plynna
farba epoksydowa do zabezpieczania powier-
zchni przed korozjq bimetaliczng ,korozja i
erozja jak i uderzeniem.

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnia zawsze musi by¢ czysta 1
odtluszczona

Stosujae na nowaq powierzchnie stalowq:
-Wygladz (stepienie) do promienia 2mm
-$rutowanie do S.A. 2,5

-zarys ( profil) 75 mikronow

Naprawiajqc starq ,stalowq powierzchnie:
-Wygtadz ( stepienie) do promienia 2 mm
-$rutowanie do S.A. 2,5

-pozbadz si¢ wody 1 soli

-zarys(profil) 75 mikronow

Proporcje ¥aczenia
Polacz w proporcji 1:2.Mieszaj az do uzyskania
jednolitego koloru.

Stosowanie
Wencon Coating moze by¢ naktadany za
pomoca szpachtuli lub pedzla.

Malowanie

Wencon Coating jest metoda podwojnego
nakladania farby. Czas malowania moze wynosic
od jednej do trzech godzin, zaleznie od tempe-
ratury. Druga powierzchnia musi by¢ naktadana
wtedy gdy pierwsza jest jeszcze lepka.

Gdy zdarzy si¢ petne wyschnigcie pierws-
zej powloki, nalezy ja przeszlifowac przed
nalozeniem drugiej warstwy.

Czas uzytkowania

Zalezy od ilosci zmieszanej farby i temperatury.
Mata ilo§¢ moze by¢ uzytkowana w ciggu 20-30
minut przy 20°C.

Informacja
o produkcie

Czas schnigcia
Schnigcie zajmie okoto 10-15 godzin przy 20°C.

Mozliwos$¢ obrobki mechanicznej

Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddawany
obrébce mechanicznej jak metal.

Dane techniczne:
Twardos$é Shore D: 80

Wytrzymatioud na rozcifganie:12,9N/mm_
(DIN53454)

Wytrzymatosé na sprezanie:
Moduu elastycznouci 2199N/mm (DIN53454)
Rerack (peknigcie) 95N/mm?( DIN 53454)

Objetos¢ wlasciwa
745 cm? na kilogram

Powierzchnia pokrycia
Teoretycznie: 0,80 kg na m? przy 600 mikronach

Praktycznie: 1,0 kg na m?

Odporno$¢ temperaturowa
Korozja: 60°C
Lekkie obciazenie: 120°C

Jako wypelniacz: 250°C

Odpornos¢ chemiczna

Powloka malowana jest odporna na olej, wode,
wodg slong, mocno rozcieficzone kwasy 1 niektore
rozpuszczalniki.

Okres przechowywania
@20°C: 3 lata

Ostrzezenie

Przeczytaj instrukcje i Karte Bezpieczenstwa
produktu.

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
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WENCON®

Wencon Hi-Temp

Wysokiej jakosci produkt do malowania i zabezpiec-
zania powierzchni w srodowisku agresywnym i tam
gdzie panuje wysoka temperatura.

- Duza odpornosc na wysoka temperatur
p a p ¢ No. 1 - 05.07.2005

- Dobra odpornos¢ chemiczna

- Doskonate wlasnosci na Scieranie mechaniczne
- Mocne przyleganie do wszystkich powierzchni
- W petlni podlega obrébce mechanicznej

Wencon Hi-Temp jest wysokiej klasy dwu-sktadnikows ptynna
powloka (farba) epoksydows stworzong do stosowania w
obszarach wysokiego obciazenia. Daje gladka ,nieporowata
powierzchni¢ odporna na wysokie temperatury, silne wplywy czyn-
nikéw chemicznych, $cieralno$é i korozje bimetaliczna.

Typowe zastosowania to malowanie powierzchni po odbudo-

wie po zniszczeniach, w tym naprawy warstwy wewnetrznej
(wylozenia) systemu przeplywu gazéw obojetnych, generatoréw
wody stodkiej, goracych rur i zwojéw grzejacych, zabezpieczenie
zbiornikéw, pomp i zaworéw przed wplywami chemicznymi i me-
chanicznymi, korozja i korozja bimetaliczna.

Wencon Hi-Temp zostal zaprojektowany do stosowania na morzu,
ladzie w przemysle 1 wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysokiej
klasy charakterystyka wykonania.

Wencon Hi-Temp oferuje odpornosé na olej, wode, wode slona,
1 szeroka game kwasow i zasad jak rowniez rozpuszczalnikow.
Odpornos¢ na temperature siegga 160°C w korozyjnym i bardzo
obciazonym $rodowisku az do 300°C gdy stosowany jest jako

wypelniacz.

Wencon Hi-Temp jest systemem podwdjnego pokrywania (malo-
wania) i oferowany jest w dwoch réznych kolorach ,z61tym i zie-
lonym. Produkt jest plynny i nakladany za pomoca pedzla, watka
lub szpachtuly.

Produkty Wencona sa tak zaprojektowane by byly nie tylko tatwe
w uzyciu ale 1 oszczedne. Latwe proporcje taczenia (1:2 objetosci)
obnizaja do minimum niepotrzebne zuzycie a duza objetosé
wlasciwa daje duza powierzchni¢ pokrycia.

Numery produktow IMPA no. ISSA no.
Nr 1050 Wencon Hi-Temp., z61ty, 500g zestaw, 812345 75.553.12 —
Nr 1060 Wencon Hi-Temp , zielony, 500g zestaw, 812346 75.553.13

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Opis og6lny

Dwu-sktadnikowa ,bez rozpuszczalnika, ptynna
epoksydowa powloka (farba) stosowana w

celu zabezpieczania przed $cieraniem, korozja
bilmetaliczng 1 wplywem §rodkéw chemicznych
na wysokim poziomie i temperaturach.

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnia musi zawsze by¢ czysta 1
odtluszczona.

Stosujac na nowsa powierzchnig
stalowa:

-wygladz ( stepienie) do promienia 2,5mm

-$rutowanie do S.A. 2,5

-zarys (profil) 75 mikronéw

Naprawiajac starg stalowg
powierzchnig:

-wygladz (stepienie) do promienia 2mm

-$rutowanie do SA2,5

-pozbadz si¢ wody 1 soli

-zarys ( profil) 75 mikronéw

Proporcje faczenia

Polacz objetosci A:B jak 1:2.

Mieszaj az do uzyskania wyrownanego koloru.

Stosowanie
Wencon Hi-Temp (farba) moze by¢ nakladana

szpachtulg lub pedzlem .

Malowanie

Wencon Coating jest metoda podwojnego
nakladania farby. Czas malowania moze
wynosi¢ od jednej do trzech godzin. Druga
powierzchnia musi by¢ nakladana wtedy,gdy
pierwsza jest jeszcze lepka. Gdy zdarzy si¢
catkowite wyschnigcie pierwszej powloki, nalezy
ja przed polozeniem drugiej warstwy, delikatnie
przeszlifowac lub poddaé piaskowaniu

Czas uzytkowania
Zalezy od ilosci zmieszanego produktu i tempe-
ratury .Mniejsze ilo$ci maja trwato$¢ okolo

20-40 minut przy temperaturze 20°C.

Informacja
o produkcie

Czas schnigcia

Wyschniecie nastapi po 10-24 godzinach przy
20°C.

Mozliwo$¢ obrébki mechanicznej

Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddawany
obrobce mechanicznej tak jak metal.

Dane techniczne:
Twardosé: ShoreD 82

Wytrzymatioud na rozcifganie:13,8N/
mm_ (DIN53454)

Wytrzymato$¢ na sprezanie:
Moduu elastycznouci 4284N/mm (DIN3454)
Rerack (pékniécia) 96N /mm (DIN53454)
Objetos¢ wlasciwa

099 cm? na kilogram

Powierzchnia pokrycia
Teoretyczna: 0,86kg/m? przy 600 mikronach

Praktyczna: 1,0 kg/m?

Odpornosc temperaturowa
Korozja: 160°C

Lekkie obciazenie: 220°C
Jako wypetniacz: 300°C

Odpornos¢ chemiczna:

Powloka (farba) odporna jest na olej, wodg, wode

stona 1 szeroki zakres kwasow i zasad jak i1 roz-
puszczalnikow.

Okres przechowywania:
@20°C: 3 lata

Ostrzezenie

Przeczytaj instrukcje uzytkowania 1 Karte
bezpieczenstwa produktu.

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Wencon Putty (kit)

Szybkoschnaca ,gotowa do uzycia, dajaca si¢
formowac, epoksydowa paleczka kitu

- Schnie w 10-20 minut

- Prosta procedura: utnij- uformuj-zastosuj Mol 05072005
- Zakleja 1 uszczelnia pekniecia, przecieki 1 dziury

- Dobra przyczepnosé do wszystkich powierzchni

- W pelni poddaje si¢ obrébce mechaniczne;

Wencon Putty jest szybko schnacym, dwu sktadnikowym epoksyd-
owym kitem dostarczanym w praktycznej i latwej do uzycia postaci
masy stalej.

Ta wielofunkcyjna pasta epoksydowa jest idealna do szerokiego
zakresu napraw awaryjnych, gdzie wymagane jest niezwykle szybkie “
schnigcie i mozliwo$¢ indywidualnego uksztaltowania masy. Typo- Utnij i ugnie¢
wym zastosowaniem jest zaklejanie uszczelniajace 1 wypelniajace
pekniecia, miejsca przeciekajace i dziury w rurach, kotnierzach,
zbiornikach itp.

Element podstawowy 1 aktywator sa uformowane w 125 g
paleczkach. Po prostu odetnij wymagang ilo$¢ produktu ugnie¢ az
do uzyskania jednolitego koloru i nal6z na uszkodzone miejsce.
Wencon Putty schnie 10-20 minut ;,moze by¢ poddany obrébce
mechanicznej po 30 minutach 1 uzyskuje pelng wytrzymalosé
mechaniczna po zaledwie 2 godzinach.

Wencon Putty moze by¢ poddawany obrébce mechanicznej , owi-
ercany, 1 po catkowitym wyschnigciu, traktowany jak metal.

Wencon Putty wykazuje wiele cech charakterystycznych podob-
nych do metalu ,co wraz z doskonalg przyczepnoscia do podloza
czyni t¢ mase¢ przydatng do naprawy skorodowanych i wytartych
cz¢$ci metalowych.

Wencon Putty nie jest przewodnikiem i dlatego nie koroduje (
réwniez bi-metalicznie).Po wyschnigciu masa jest odporna na olej,
wodg, wodg stona i wigkszo$¢ rozcieniczonych kwaséw 1 zasad oraz
wiele rozpuszczalnikéw. Odpornosé temperaturowa siega od 60°C
w korozyjnym 1 bardzo obciazonym §rodowisku az do 250 °C gdy
stosowany jest jako wypelniacz.

Numery produktéow IMPA no. ISSA no.
Nr 1040 Wencon Putty, 8x125¢g zestaw 812342 75.553.40

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Opis og6lny

Niezwykle szybko schnaca dwuskladnikowa
epoksydowa masa naprawcza (w ksztalcie
pateczki).

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia musi by¢ zawsze czysta, sucha 1
mozliwie odtluszczona.

Jeszcze lepsza przyczepnos$é mozna uzyskaé
poprzez szlifowanie lub §rutowanie powierzchni
przed nalozeniem masy.

Proporcje faczenia

Odetnij wymagang ilo§¢ masy naprawczej i
mieszaj(ugniataj) az do uzyskania jednolitego
koloru. Kazda paleczka zawiera zaréwno baze
jak 1 aktywator.

Stosowanie

Po zmieszaniu, naléz na przygotowana
powierzchnie 1 wmasuj lub wcisnij ja w
powierzchni¢ za pomoca palcow. Podgrzej

zimne komponenty dla lepszej przyczepnosci.

PAMIETA]J O STOSOWANIU REKAWIC
OCHRONNYCH.

Czas uzytkowania
Zalezy od ilodci zmieszanej masy i temperatury.

Po zmieszaniu niewielkiej ilo§ci masy czas
uzytkowania wynosi ok. 3-6 minut przy 20°C

Czas schnigcia

Wstepne tezenie trwa okoto 10-20 minut a masa
jest gotowa do obrébki mechanicznej po 30
minutach.

Po 2 godzinach masa uzyskuje pelna
wytrzymato$¢é mechaniczna.

Informacja
o produkcie

Mozliwosci obrobki
Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddany
obrébce jak metal.

Dane techniczne
Twardos$é Shore D: 85

Wytrzymatioud na rozcifganie:4,6N/
mm_ (DIN53454)

Wytrzymalo$é na sprezanie: 3,14N/mm?( DIN
53454)

Objetosc wlasciwa
500cm?® na kilogram

Odpornosc¢ temperaturowa
Korozja: 60°C
Niewielkie obcigzenie: 120°C

Jako wypelniacz: 250°C

Odpornos$¢ chemiczna

Produkt jest odporny na olej, wode, wode slong
1 wigkszo$¢ rozcienczonych kwaséw 1 zasad jak i
rozpuszczalnikow.

Okres przechowywania
@20°C:3 lata

Ostrzezenie

Przeczytaj instrukcje uzytkowania produktu i
Karte bezpieczenstwa.

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Wencon Pipe Tape (tasma)

Opaska do blyskawicznej naprawy przeciekajacej rury
- Skuteczna 1 szybka w uzyciu

- Bez laczenia sktadnikéw, bez narzedzi

- Uaktywniana za pomoca wody

- Gotowa do uzycia po 10 sekundach- sucha po 10
minutach

- Odpowiednia do wszelkiego rodzaju rur i powier-
zchni

Tasma Wencon jest szybko schnaca opaska naprawcza specjalnie
stworzong by dokonac¢ szybkiej i skutecznej naprawy peknieé, prze-
ciekow, szczelin, 1 porowatosci korozyjnej w rurach przewodzacych
wode , olej, pare, wickszo$¢ gazéw a nawet rozpuszczalnikow.
Tasma Wencon odznacza si¢ duza odpornoscia na cisnienie,
temperature i czynniki chemiczne.

Tasma Wencon jest impregnowang opaska z wldkna szklanego ,
gotowa do uzycia po zamoczeniu na 10 sekund. Po 10 minutowym
suszeniu opaska twardnieje i wtedy rura nadaje si¢ do powtérnego
uzycia. Opaska jest catkowicie utwardzona po uptywie 1 godziny.

Dziana - nie- tkana struktura wiékna szklanego daje opasce mak-
symalna wytrzymalos$¢ i mozliwosci naprawy na polaczeniach
katowych, kolankach i elementach armatur o innych ksztaltach .

Tasma Wencon dostepna jest w dwoch wymiarach standardowych:
5x150cm, zaprojektowana do rur o $rednicy do 45 mm i
4x350cm-do rur do 75 mm $rednicy.

Do rur o wigkszej $rednicy uzyj drugiej opaski by dokonczy¢
naprawe.

Naprawa za pomoca tasmy Wencon nie wymaga uzycia narzedzi.
Poza opaska ,opakowanie zawiera rekawice ochronne i torbeg z
plastiku na wode.

Jesli rury nie mozna oprézni¢ lub gdy wymagana jest naprawa pod
wysokim ci$nieniem mozna uzy¢ Wencon Putty (kitu) by zatrzymac
przeciek i wzmocni¢ miejsce naprawy.

Zestaw naprawczy Wencon zawiera Wencon Putty (kit) jak rowniez
tasmy naprawcze, rekawice i torby z pl0,astiku.

Numery produktoéw IMPA no.
Nr 1045 Tasma Wencon Pipe Tape , 5 zestawdw (5x150cm) 812344
Nr 1046 Tasma Wencon Pipe Tape , 4 zestawy (4x350cm) 812348

Nr 1047 Zestaw naprawczy Wencon Pipe Repair Kit 2 zestawy/125¢
Nr 1048 Zestaw naprawczy Wencon Pipe Repair Kit 5 zestawéw /125g

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com

ISSA no.

75.553.30

75.553.31
(2x150cm+ kit)

(5x150cm+kit)



WENCON®

Opis og6lny

Tasma Wencon jest szybko schnaca opaska do
szybkiej naprawy gtéwnie peknigé, przeciekow
, pekniec 1 porowatosci spowodowanej korozja
w rurach przewodzacych wode, olej, pare i
wigkszo$¢ gazow i rozpuszczalnikow. Tasma
Wencon odznacza si¢ duza odpornoscia na
ci$nienie, temperature i zwigzki chemiczne.

Przygotowanie powierzchni

Przygotuj powierzchni¢ poprzez oczyszczenie i
przetarcie powierzchni uszkodzonej 1 otoczenia.

Proporcje ¥aczenia
Nie wymaga Iaczenia substanciji.

Tasma Wencon jest impregnowana zywica
poliuretanowa, aktywowana za pomoca wody.

Stosowanie
Wybierz wiasciwy rozmiar taémy Wencon.

Przygotuj powierzchni¢ poprzez
oczyszczenie

1 oszlifuj powierzchni¢ uszkodzong 1 jej otocze-

nie.

Jesli to konieczne, zatrzymaj przeciek poprzez
zastosowanie kitu Wencon Putty.

Rozpakuj Tasme Wencon i zamocz w wodzie na
10 sekund.

Owin rure tasma Wencon doktadnie, w 50%
winna zachodzi¢ na siebie. Zaleca sie minimum
9 catkowitych uzwojen (owinigc).

Podczas podawania ci$nienia
zmaczaj powierzchnie zewnetrzng opaski.

Czas uzytkowania
3-6 minut w zaleznosci od temperatury po-
wietrza 1 wody.

Czas schnigcia

Opaska schnie w ciagu 10 minut i jest
catkowicie utwardzona po upltywie 1 godziny(
przy 20°C).

Informacja
o produkcie

Mozliwos$¢ obrébki mechanicznej
Po wyschnigciu obrobka mechaniczna nie jest po-
trzebna.

Dane techniczne
Cisnienie rury przed zastosowaniem Wencon Putty:
10 Bar *)

Cisnienie rury po zastosowaniem Wencon Putty: 50
Bar*)

Wytrzymalo$é na zginanie: ASTM D709-111N/

mmsq.

Wytrzymalo$é na rozcigganie: ASTM D638 - 172N/

mmsg.

Wytrzymalo$é na sprezanie: ASTM D695 - 180N/
mmsq.

Przyczepnos¢ na pojedynczej 1 calowej zakltadce
- 19N/mmsgq.

Wytrzymalos¢ dielektryczna: 16 KV/mm

Odpornos¢ temperaturowa
Stata: 120°C

Szczytowa: 150°C

Odpornos$¢ chemiczna

Woda, stona woda, olej, rozwodnione kwasy, 1 za-
sady.

Okres przechowywania
@20°C: 3 lata

Ostrzezenia
Przeczytaj instrukcje uzytkowania i Karte
bezpieczenstwa.

PAMIETAJ BY UZYWAC REKAWIC OCHRONNYCH

*) Testy laboratoryjne wykazuja duzo wyzsze wartosci ale

wielkosci tu pokazane sa wlasciwe dla wykonania napraw w

miejscu .

Uzytkownikom ,w razie watpliwosci ,zaleca sig, przeprow-

adzenie wlasnych badan.

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Wencon Exhaust Repair Kit
(zestaw naprawczy do ukladow wydechowych)

Naprawa odpornego na wysoka temperature uktadu
wydechowego — spawanie na zimno

- odporny na temperature az do 1300°C (2400°F)
- odporny na bezposredni kontakt z plomieniem

No. 1 - 05.07.2005

- nadaje si¢ do naprawy peknieé, napelnienia dziur 1
zaglebien
- szybko schnie po podgrzaniu

- substancja jednoskladnikowa- nie wymaga laczenia,
wystarczy zamieszac

Wencon Exhaust Repair jest produktem jednosktadnikowym do
zgrzewania metalu na zimno, ktérego uzywamy przy naprawie
peknieé, dziur w elementach wystawionych na dzialanie tempera-
tury do 1300°C.

Typowym zastosowaniem sa glowice cylindrowe, korpusy silnikow
jak rowniez piece i boilery. Wencon Exhaust Repair jest szczegolnie
warto$ciowy w obszarach i sytuacjach gdzie nie mozna zastosowac
tradycyjnego spawania na goraco.

Wencon Exhaust Repair schnie (twardnieje) w 95% w temperaturze
pokojowej, w ciagu trzech godzin od zastosowania. 100% twardos¢
moze zosta¢ uzyskana po 24 godzinach i zaledwie w 15 minut po
podgrzaniu.

Wencon Exhaust Repair mozna po wyschnieciu szlifowaé. Posiada
dobra przyczepnosc¢ do powierzchni metalowych. Wencon Exhaust
Repair nie koroduje ani nie oksyduje i jest odporny na dziatanie
srodkéw chemicznych.

Zestaw naprawezy Wencon Exhanst Repair zawiera:
- Substancj¢ Wencon Exhaust Reapir

- Wzmacniajaca siatke metalowsa

- Szpachtutke

- Instrukcje bezpieczenstwa

Uwaga:
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze $rodek ten jest zaprojektowany
tylko do naprawy awaryjnych przeciekéw 1 peknigé.

Numery produktow IMPA no. ISSA no.
Nr 1070 Wencon Repair Kit, 2x250 g 812340 75.553.25

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Opis og6lny
Jednosktadnikowy produkt do zimnego spawa-
nia o wysokiej odpornosci cieplne;.

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnia musi by¢ zawsze czysta, sucha i
mozliwie jak najlepiej odtluszczona.

Zwigkszenie przyczepnos$ci mozna uzyskac
droga szlifowania lub §rutowania powierzchni
przed zastosowaniem produktu Wencon.

Proporcje faczenia

Laczenie skladnikow nie jest konieczne. Po
prostu przed uzyciem wymieszaj zawartos¢
opakowania .

Stosowanie
Nat6z stosowng ilo$é Srodka na i wokot
przeciekajacego miejsca.

Odetnij kawalek metalowej siatki
wzmacniajacej i umocuj do obszaru naprawia-
nego. Utrzymaj siatke na miejscu za pomoca
stalowej opaski 1 drutu.

Zastosuj druga powloke srodka naprawczego i
pozostaw do wstepnego schnigcia na 3-4 god-
ziny.

Podgrzewaj wolno do 95°C(200°F) przez 15
minut dla catkowitego wyschniecia.

Informacja
o produkcie

Czas schnigcia

Wstepne schnigcie 3-4 godziny w temperaturze
pokojowe;j.

Pelna twardo$¢ w temperaturze pokojowej w
ciggu 24 godzin.

Mozliwo$¢ obrobki mechaniczne;j
Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddawany
obrébce mechaniczne;.

Objetosc wlasciwa
330m® /kg

Odpornosc¢ temperaturowa
Az do 1300°C(2400°F)

Odpornos¢ chemiczna

Srodek jest odporny na olej, wode stodka, wode
stona i mocno rozwodnione kwasy jak réwniez
rozpuszczalniki.

Okres przechowywania
@20°C, 3 lata

Ostrzezenia
Przeczytaj instrukcje uzytkowania 1 Karte
bezpieczenstwa

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Wencon UW Cream

Doskonatla pasta do nakladania pod woda lub na m
kre powierzchnie, o bardzo dobrej przyczepnosci.

- duza przyczepnos¢ do wszystkich powierzchnie

- Schnie pod woda na mokrych powierzchniach No. 1 - 05072005

- Latwe do mieszania 1 nakladania
- Dtugi czas uzytkowania pod woda
- Petna mozliwos§¢ obrobki po wyschnigciu

Wencon UW Cream jest dwusktadnikowsq pasta do naktadania
pod woda lub na mokre powierzchnie. Wencon UW Cream schnie
w temperaturze pokojowej. Po wyschnieciu Wencon UW Cream
wykaze szeroki zakres cech charakterystycznych metalu, ktore
razem z duza przyczepnoscia powoduja, ze jest on najbardziej
uzytecznym produktem do naprawy skorodowanego i zniszczo-
nego metalu. Wencon UW Cream nie koroduje.

Typowym zastosowaniem sa skorodowane kadluby statkéw i inne
podwodne czesci i / lub konstrukcje, zbiorniki, rury, kotnierze. Jest
réwniez doskonaly do wypelniania szpar pod woda i na mokrych
powierzchniach.

Po wyschnigciu Wencon UW Cream jest odporny na olej, stodka
1 stona wode, wigkszo$¢ rozcienczonych kwaséw 1 rozpuszczal-
nikow.

Wencon UW Cream musi by¢ zmieszany nad woda w proporcji 1:3.
Czas uzytkowania wynosi¢ bedzie 0,5 — 1 godz. zaleznie od tem-
peratury. Schnigcie zajmie 10 — 18 godz. zaleznie od temperatury.
Schnigcie wymaga temperatury min. 10 °C, ale lepiej jesli wynosi
ona 17°C — 23°C, albo wigcej.

Numery produktéow IMPA no. ISSA no.
Nr 1014 Wencon UW Cream zestaw 0,5kg ~ N/A 75.553.91

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Opis og6lny

Dwusktadnikowy, nie wymagajacy rozpuszczal-
nika epoksydowy produkt naprawczy o konsy-
stencji pasty, do nakladania pod wodg lub na
mokrych powierzchniach.

Przygotowanie powierzchni

Przed nalozeniem powierzchnia musi by¢
czysta od resztek farby, zluszczen, porostow,
itp. Mechaniczne czyszczenie moze pomoc, lecz
jeszcze lepsze jest zastosowanie czyszczenia za
pomoca strumieni wody.

Proporcje faczenia

Polacz objetosci A : B jak 1:3. Mieszaj az do
uzyskania jednolitego koloru. Polaczenie musi
odbywac si¢ poza woda. Po polaczeniu produkt
moze by¢ wprowadzony pod wode.

Czas uzytkowania
2 — 1 godz. przy 20°C; zaleznie od ilosci zmies-
zanego produktu 1 temperatury

Czas schnigcia

Schnigcie zajmie 10 — 18 godzin, ale tylko jesli
temperatura na to pozwoli. Schnigcie wymaga
temperatury min. 10°C, ale lepiej jesli wynosi
ona 17°C - 23°C albo wigcej. Jesli produkt
bedzie wystawiony na dziatanie chemikaliow
pozwdl mu schnad przez 7 dni.

Informacja
o produkcie

Mozliwos$¢ obrébki mechanicznej
Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddany
obrébce mechanicznej tak jak metal.

Objetos¢ wlasciwa
526 cm’ na kg

Odpornos¢ temperaturowa
Korozja i duze obciazenie: 60°C

Lekkie obciazenie i brak obciazenia:  100°C

Jako wypetniacz: 250°C

Odpornos¢ chemiczna

Po wyschni¢ciu Wencon UW Cream bedzie
odporny na olej, wode stodka i stona, wigkszos¢
rozcienczonych kwasow i rézne rozpuszczal-
niki.

Okres przechowywania
@ 20°C : 3 lata

Ostrzezenie

Przeczytaj instrukcje uzytkowania 1 Karte
Bezpieczenstwa produktu

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Wencon UW Coating

Doskonala ptynna powtoka (farba) do nakladania
pod wodg 1 na mokrych powierzchniach.

- Nakladanie pod woda

- Duza przyczepnos¢ do wszystkich powierzchni No. 1 - 05.07.2005
- Latwe mieszanie 1 nakladanie

- Duza powierzchnia pokrywania

- W petlni podlega obrébce mechaniczne;j

Wencon UW Coating jest produktem dwuskladnikowym do
naktadania pod woda, schnacym w temperaturze pokojowej.

Po wyschnigciu Wencon UW Coating daje gladka nieporowata
powloke, ktora jest odporna na korozje bimetaliczna, lekki wplyw
czynnikéw chemicznych, korozje i uderzenia.

Wencon UW Coating nie zawiera rozpuszczalnika.

Typowym zastosowaniem jest pokrywanie (malowanie) powier-
zchni stalowych, odbudowanych za pomoca Wencon UW Cream, i
malowanie pod woda — jak kadtuby statkéw i/lub inne zanurzone
elementy, jak zbiorniki, rury i inne podwodne cz¢sci, ktore maja
by¢ zabezpieczone przed korozja albo korozja bimetaliczna.

Wencon UW Coating zostal stworzony do stosowania na morzu i
na ladzie, tam gdzie nie jest mozliwe naktadanie go na suche powi-
erzchnie.

Farba musi by¢ zmieszana poza woda w proporcji 1:3 i moze by¢
nakladane pod woda za pomoca szpachtulki, pedzla lub watka.

Numery produktéw MPA no.  ISSA no.
Nr 1035 Wencon UW Coating zestaw 0,5kg ~ N/A 75.553.92

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Opis og6lny

Dwusktadnikowa, ptynna powloka ,nie
wymagajaca rozpuszczalnika stosowana w
celu zapobiegania korozji 1 korozji bimetali-
cznej, erozji 1 uderzeniom. Powloka moze by¢
naktadana pod woda.

Przygotowanie powierzchni

Gdy Wencon UW Coating nakltada si¢ na
powierzchni¢ pasty Wencon UW Cream, nalezy
to czyni¢ kiedy warstwa UW Cream jest jeszcze
lepka.

Gdy stosuje si¢ na stare powierzchnie stalowe
pod woda, powierzchnia musi by¢ oczyszczona
ze starej farby, ztuszczen i porostéw. Mechani-
czne czyszczenie moze pomoc ale lepsze bytoby
czyszczenie za pomocs strumienia wody.

Proporcje faczenia

Polaczenie musi odbywac si¢ poza woda. Polacz
objetosci A : B jak 1:3. Mieszaj az do uzyskania
jednolitego koloru

Stosowanie

Wencon UW Coating stosuje si¢ przy uzyciu
szpachtulki, pedzla, albo watka. Jesli tempera-
tura jest niska — uzyj pedzla z krotkim wlosiem.
Jesli temperatura jest wysoka, uzyj pedzla z
dtugim wlosiem. Wstepne zanurzenie pedzla /
walka musi odby¢ si¢ poza woda.

Malowanie:

Wencon UW Coating nakladany jest 2-3 —krot-
nie. Okres malowania zalezy od temperatury.
Druga warstwe nalezy natozy¢ podczas gdy

pierwsza jest jeszcze lepka. Czas bedzie si¢
wahal od 2 do 6 godzin.

Czas uzytkowania
10 — 20 min. przy 20°C; zaleznie od ilosci
zmieszanego produktu.

Informacja
o produkcie

Czas schnigcia
Schnigcie zajmie 10 — 18 godzin, ale tylko jesli
temperatura na to pozwoli. Schnigcie wymaga

temperatury min. 15°C, ale lepiej jesli wynosi
ona 17°C - 23°C albo wigcej. Jesli produkt
bedzie wystawiony na dziatanie chemikaliow
pozwdl mu schnad przez 7 dni.

Mozliwos$¢ obrébki mechanicznej

Po wyschnigciu produkt moze by¢ poddany
obrébce mechanicznej tak jak metal.

Odpornos$¢ chemiczna

Po wyschni¢ciu Wencon UW Cream bedzie
odporny na olej, wode stodka i stona, wigkszos¢
rozcienczonych kwasow i rézne rozpuszczal-
niki.

Odpornos¢ temperaturowa

Korozja i duze obciazenie: 60°C
Lekkie obciazenie i brak obciazenia:  100°C
Jako wypetniacz: 250°C
Objetos¢ wlasciwa

685 cm® na kg

Powierzchnia pokrycia
Okotio 2m_/kg na kaydf powtoké

Okres przechowywania
@ 20°C : 3 lata

Ostrzezenie

Przeczytaj instrukcje uzytkowania 1 Karte
Bezpieczenstwa produktu

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

Wencon Akcesoria

Uzupelniajacy zestaw produktéw i narzedzi , ktoryc
potrzebujesz

- Wencon Cleaner - §rodek czyszczacy

- Wencon Reinforcement Tape- tasma wzmacniajaca
- Wencon Release Agent-srodek antyadhezyjny

- Wencon Aggregate- kruszywo

- Wencon Application Tools - narzedzia

Akcesoria Wencon sg produktami wysokiej klasy starannie wy-
branymi i zaprojektowanymi tak, by zapewni¢ pelen sukces
podczas dokonywania naprawy. Przy naprawie awaryjnej lub gdy
planowana jest regularna naprawa czy prace konserwacyjne, wazne
jest by upewni¢ si¢ czy masz wszystkie potrzebne komponenty,
narzedzia i dodatki pod reka zanim zaczniesz prace.

Instrukcja uzytkowania zataczona do Wencon Repair Manual
przejrzyscie pokazuje jakie produkty potrzebne sq do poszczegdl-
nych zastosowan.

Réwnie wazny jak warstwa naprawcza czy Srodek do malowania
jest srodek do odtluszczania (Wencon Cleaner), ktéry gwaran-
tuje najlepsza z mozliwych adhezje do powierzchni lub krem
natluszczajacy (Wencon Release Cream), ktory zapewnia, ze war-
stwa ta czy powloka nie przywiera tam gdzie nie powinna.

Czasem musisz wzmocni¢ miejsce naprawiane przez polaczenie
warstwy naprawczej czy powloki z bandazem- ta$ma wzmacniajq
(Wencon Reinforcement Tape ) albo z niescieralnym granulatem

(Wencon Aggregate).

Takze posiadanie wlasciwych narzedzi do mieszania i nakladania
(Wencon Application Tools) ma wplyw na szybka i wlasciwa
naprawe.

Numery produktow

Nr 1100 Wencon Cleaner ($rodek czyszczacy), 0,5 litra w opakowaniu

Nr 1110 Wencon Release Agent (Srodek adhezyjny) 30g w opakowaniu

Nr 1120 Wencon Reinforcement Tape (tasma wzmacniajaca), 0,05 x 10m w rolce
Nr 1140 Wencon Aggregate (kruszywo)Nr 16 1,5 kg w opakowaniu

Nr 1150 Wencon Aggregate Nr 24, 1,5kg w opakowaniu

Nr 2805 Wencon Application Tools (narzedzia)

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010

Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com
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N/A
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75.553.80



WENCON®

WENCON CLEANER

Opis ogolny

Wencon Cleaner (§rodek czyszczacy) jest
trojchloroetylenem opartym na $rodku
odtluszczajacym, ktéry jest uzywany do oc-
zyszczania powierzchni przed zastosowaniem
produktéw Wencon .

Ostrzezenia
Wencon Cleaner jest niepalny.

Uzywac tylko w duzych lub dobrze wentylo-
wanych pomieszczeniach.

Przeczytaj Instrukcje uzytkowania i stosuj In-
strukcje bezpieczefistwa.

WENCON REINFORCEMENT
TAPE (tasma wzmacniajaca)

Opis ogdlny

Tasma wzmacniajaca Wencon jest elastyczna

tasma materialowa do wzmocnienia napraw
dokonywanych za pomoca Wencon Cream,

Rapid (pasty szybkoschnacej), Coating, lub

Hi-Temp (powloki odpornej na wysokie tempe-

ratury).

Typowym zastosowaniem jest naprawa rut,
peknieé czy dziur w silnikach czy zbiornikach
olejowych itd.

WENCON RELEASE AGENT
(srodek antyadhezyjny)

Opis ogdlny

Srodek antyadhezyjny uzywany jest wtedy gdy

chcesz zapobiec przywieraniu warstwy napra-
wianej malowanej czy kitu do podtoza.

Informacja
o produkcie

WENCON AGGREGATE

Opis ogolny

Wencon Agrregate( kruszywo)jest krze-
mionkowo karbidowym granulatem ,ktory
jest stosowany zaréwno na powierzchnie
przeciwposlizgowe jak i powloki, ktore winny
by¢ odporne na .Scieranie .

Wencon Aggregate moze by¢ mieszany z Wen-
con Cream, Rapid, Coating i Hi-Temp.

Wencon Aggregate dostarczany jest w dwoch
réznych rodzajach:
- Nr 16 granulat o duzej chropowatosci

- Nr 24 granulat drobny

NARZEDZIA

Opis ogdlny

Narzedzia firmy Wencon sa produktami wyso-
kiej jakoS$ci zazwyczaj uzywanymi w polaczeniu
z produktami naprawczymi Wencon.

ZLestaw naprawegy obejmuje:

- 4 szpachtuly do nakladania warstwy i powloki
(coating)

- 4 pedzle do malowania

- 4 noze do mieszania dwdch sktadnikow Wen-
con

- 1 para nozyc do odcinania tasmy
wzmacniajacej Wencon, ta§my rurowej 1 in-
nych delikatnych materiatow.

Nazwa:

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

System naprawczy firmy Wencon
do stosowania na morzu

System naprawczy jest dostepny w réznych zestawach zaleznie od
wielkosci 1 wieku statku.

Zaspakaja wigkszo$¢ potrzeb napraw awaryjnych i konser-
wacyjnych. Odpowiedni dla wszystkich typow statkéw, gdzie
naprawy i konserwacje sa czesto przeprowadzane. Stosowany
na pokladzie zestaw podreczny zawiera instrukcje obstugi i
karte z szczegdlowym opisem sposobéw nakladania produktu,
ktére ulatwia naprawy, planowane konserwacje i wprowadzanie
udoskonalen na poktadzie statku.

4 standardowe zestawy naprawcze
Wencon zawieraja:

No. 1 - 05.07.2005

Zestaw 1 | Zestaw 2 | Zestaw 3 | Zestaw 4

Wencon Cream, (pasta) 1kg 1 komplet

Wencon Rapid, (pasta) 1kg 1 komplet | 1 komplet

Wencon Rapid, (pasta) 8x125g 2 komplety | 1 komplet | lkomplet |1 komplet
Wencon Putty, (kit) 8x125g 1 komplet |1 komplet |1komplet |1 komplet

Wencon Pipe Tape (tasma) 4 rolki, 5350 cm | 1 komplet | 1 komplet

Wencon Pipe Tape (tasma) 5 rolek, 5x150cm | 1 komplet |1 komplet |1 komplet |1 komplet

Wencon Exhaust Repair Kit, (do uktadow

wydechowych) 2x250g 1 komplet |1 komplet |1komplet |1 komplet

Wencon Coating, (farba) biata, 0,5kg 2 komplety | 1 komplet | 1 komplet

Wencon Coating, (farba) niebieska, 05kg 2 komplety | 1 komplet | 1 komplet

Wencon Hi-Temp, (farba) zélta, 05,kg 1 komplet

Wencon Hi-Temp, (farba) zielona, 05kg 1 komplet

Wencon Cleaner, 0,51 3 komplety | 2 komplety | 1 komplet |1 komplet

Wencon Release Agent, (Srodek anty-
adhezyjny)30g

Wencon Reinforcement Tape (tasma
wzmacniajaca), 10m

1 pudetko |1 pudetko |1 pudetko |1 pudetko

1 rolka 2 rolki 1 rolka 1 rolka

Wencon Aggregate (kruszywo) Nr 24, 1,5kg | 1 komplet

Wencon Application Tools (narzedzia) 1 komplet |1 komplet |1 komplet |1 komplet
Wencon Manual (instrukcja obstugi) 1 sztuka 1 sztuka 1 sztuka 1 sztuka
Drewniane skrzynka 1 sztuka 1 sztuka 1 sztuka 1 sztuka

Instrukcja naprawy Wencon dostgpna jest bezplatnie na naszej stronie intet-
netowej. Zawiera ona karte ze szczegélowym sposobem stosowania produk-
tow, karte danych technicznych i dane bezpieczenstwa, jak i dane szczegétowe
dotyczace przygotowania powierzchni. Instrukcje dostepne sa w jezykach: an- :
gielskim, niemieckim, rosyjskim, greckim, francuskim, holenderskim i polskim. =
Zestawy naprawcze firmy Wencon sa dostarczane w mocnych, drewnianych ~—
skrzynkach odpowiednich do transportu i przechowywania na poktadzie.

Numery produktow IMPA no. ISSA no.
Nr 8700 Zestaw naprawczy nr 1 812341 75.553.70
No. 8704  Zestaw naprawczy nr 2 N/A 75.553.71
No. 8708  Zestaw naprawczy nr 3 N/A 75.553.72
No. 8712 Zestaw naprawczy nr 4 N/A 75.553.73

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON® Informaci.a

o produkcie

Produkty firmy Wencon do zestawow naprawczych
Nr 1010 Wencon Cream, (pasta) lkg IMPA nr 812335

Wencon Cream jest podstawowym, dwuskladnikowym produktem epoksydowym o szerokim zakresie za-
stosowan do napraw i odbudowy zniszczonych, uszkodzonych, peknictych 1 skorodowanych czgsci maszyn
1 elementéw metalowych. Typowym zastosowaniem sg skorodowane zbiorniki, korpusy pomp, wirniki,
zawory, rury, kolnierze, gniazda tozysk rolkowych, zniszczone waly, tarany hydrauliczne i chtodnice.

Nr 1000 Wencon Rapid, (pasta) 1kg IMPA nr 812347

Nr 1005 Wencon Rapid 8, (pasta) 8x125g IMPA nr 812343

Wencon Rapid jest szybkoschnacym, dwuskladnikowym produktem epoksydowym o szerokim zakre-
sie zastosowan do napraw i konserwacji. Typowe zastosowanie — jak dla Wencon Cream

Nr 1040 Wencon Puttty, (kit) 8x125g IMPA nr 812342
Wencon Putty jest bardzo szybkoschnacym, dwuskladnikowym produktem epoksydowym, dostarczanym w
praktycznej fatwej do uzycia formie pateczek. Ta wszechstronna pasta epoksydowa jest idealna dla szero-
kiego zakresu zastosowan przy naprawach awaryjnych, gdzie wymagane jest niezwykle szybkie wysychanie 1
ksztaltowanie produktu.

Nr 1045 Wencon Pipe Tape, (tasma) 5 rolek, (5x150cm) IMPA nr 812344

Nr 1046 Wencon Pipe Tape, (tasma)4 rolki, (5x350cm IMPA nr 812348
Wencon Pipe Tape jest szybkoschnaca opaska do naprawy rur, specjalnie stworzona do szybkich i efektyw-
nych napraw p@km@c przeciekow, szczelin i porowatosci korozyjnej w rurach pzewodzacych wodg, olej,
pare, wickszo$¢ gazow 1 rozpuszczalnikow.

Nr 1070 Wencon Exhaust Repair Kit, (do uktadéw wydechowych) 2x250g
IMPA nr 812340

Wencon Exhaust Repair jest produktem jednoskladnikowym do zgrzewania metalu na zimno, ktérego
uzywamy przy naprawie peknie¢, dziur w elementach wystawionych na dziatanie temperatury do 1300°C.
Typowym zastosowaniem sa korpusy silnikow, przewody rurowe oraz piece i boilery.

Nr 1020 Wencon Coating, (farba) biata, 500g IMPA nr 812337

Nr 1030 Wencon Coating, (farba) niebieska, 500g IMPA nr 812338

Wencon Coating jest dwusktadnikowa, plynng farba epoksydowa odpowiednig dla szerokiego zakresu
zastosowan. Typowym zastosowaniem jest pokrywanie powierzchni odbudowanych po uszkodzeniach,
konserwacja zbiornikéw, pomp, zawordw, tulei, pokryw chlodnic, itp. przed korozja i korozja bimetaliczna.

Nr 1050 Wencon Hi-Temp, (farba), zé6tta, 500¢g IMPA nr 812345
Nr 1060 Wencon Hi-Temp, (farba), zielona, 500g IMPA nr 812346

Wencon Hi-Temp jest wysokiej jakosci, dwuskladnikowa, plynna farba epoksydows stworzona do zastoso-
wan w obszarach o wysokim obciazeniu.

Nr 1100 Wencon Cleaner, 0,51 IMPA nr 812349

Srodek odtluszczajacy uzywany przed nalozemem produktu epoksydowego 1 farby.

Nr 1110 Wencon Release Agent (srodek anty-adhezyjny), 30g IMPA nr 812350
Specjalny ttuszcz uzywany do zapobiegania przyleganiu produktéw epoksydowych i farb.

Nr 1120 Wencon Reinforcement Tape (taséma wzmacniajaca), 0,05x10m

IMPA nr 812339
Tasma tkaninowa uzywana do napraw wzmacniajacych, zrobiona z produktu epoksydowego i powloki.
Nr 1150 Wencon Aggregate (kruszywo) nr 24, 1,5kg IMPA nr N/A

Krzemionkowo — karbidowy podstawowy granulat do powierzchni anty-poslizgowych i farb odpornych na
$cieranie
Nr 2805 Wencon Applications Tools (narzedzia)

Wybor narzedzi potrzebnych do mieszania 1 naktadania produktéow naprawczych firmy Wencon.

Nazwa:
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WENCON®

Wencon Blasters - piaskarki

Wytrzymale, przenosne i wydajne urzadzenia do
srutowania do malych i §redniej wielkosci prac na-
prawczych.

- Male zuzycie powietrza
- Spelniaja S.A.13

- Znakomita dokladnos¢

- Latwe w utrzymaniu

- Zgodne ze standardami bezpieczenstwa

Piaskarki 88 S i 248 S sa funkcjonalnymi, bardzo wydajnymi,
przeno$nymi urzadzeniami do §rutowania malych 1 $redniej
wielko$ci powierzchni metalowych, drewnianych lub betonowych.
Mozesz wybiera¢ posréd wielu materiatéw do §rutowania takich
jak piasek, wapno, szklo, granat do Srutowania.

Dzigki aluminiowej konstrukcji piaskarki Wencon posiadaja wiele
zalet, sq lekkie, nie rdzewieja, a odpornosé na korozje minimalizuje
koszty utrzymania.

Piaskarki Wencon sa tatwe i bezpieczne w uzyciu. Wérdd cech
zapewniajacych bezpieczenstwo wymieni¢ nalezy automat, ktory
pozbawia to urzadzenie ci$nienia powietrza natychmiast gdy spust
jest zwolniony.

Zawor bezpieczenstwa, réwniez zabezpiecza przed gwaltownym
wzrostem ci$nienia ponad wymagane ci$nienie pracy.

Piaskarki Wencon wyposazone sa standardowo w 3,00mm i od-
powiednio 4,5 mm cylindryczne koncoéwki wtryskowe (dysze) 1
dlatego moga malowac lub oczyszcza¢ bardzo waskie pasy nie
uszkadzajac przyleglych powierzchni. Co wigcej, piaskarki moga
by¢ réwniez wyposazone w wigksze dysze i koncowki Venturi,
ktore sa dostepne jako wyposazenie dodatkowe. Te konicowki
pomagajg zwigckszy¢ predkos¢ piaskowania i umozliwiajg piaskowa-
nie na wickszych powierzchniach.

Numery produktow:

Nr 2830 Piaskarka 13 S

Nr 2835 Piaskarka 28 S

Nr 2812  Przystawka do odpylacza prézniowego
Nr 2811 Nosidlo na plecy dla 88

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

PIASKARKA WENCON 13 S

- Cis$nienie 2-7 bar

- Zapotrzebowanie powietrza: patrz tablica ponizej

- Wymiar y weza : 3/8”

- Dlugos¢ weza : 3 m jako standard

- Pojemnos¢ zbiornika: 9 litréw

- Dysza: 3,0 mm jako standard

- Waga:, pusty : 13 kg

Koncowki cylindryczne: 2,5-3,5-4,0-4,5 mm

Koncowki Venturi : 2,5-4,0 mm

PIASKARKA WENCON 28 S
- Cis$nienie 2-7 bar

- Zapotrzebowanie powietrza: patrz tablica ponizej

- Wymiar weza: 1 / 27

Informacja

- Dlugos¢ weza: 6 m jako standard

- Pojemnos¢ zbiornika: 25 litrow

- Dysza: 4,5 mm jako standard

- Waga, pusty: 28 kg

Koncowki cylindryczne: 2,5-3,0-4,0-6,0-6,5 mm

Koncowki Venturi: 2,5-4,0-6,0 mm

o produkcie

ZUZYCIE POWIETRZA

Zuzycie powietrza zalezy od rozmiaru dyszy (kofdcdéwki ): 1/min przy 20°C

Ciénienie (bar) 4 5 6 7 8

Dysza(mm) 2,5 255 281 305 327 348
3,0 368 406 440 472 502
3,5 502 553 600 644 684
4,0 657 725 786 843 896
4,5 835 920 998 1070 1137
5,0 1036 1141 1237 1326 1409
5,5 1262 1390 1506 1614 1714

Skalkulowane zgodnie z ISO 5167

Wartosci zapotrzebowania na powietrze oparte s3 na mozliwym, teoretycznie, maksymalnym

przeplywie powietrza.

By osiagnac te dane nalezaloby uzy¢ sprezarke powietrza, ktora moze dac te wartosci plus dodatkowo

15-20%, ktore sie czesto traci na drodze ze sprezarki do dyszy piaskarki

Zaleca si¢ jako minimalny wymiar weza dostarczajacego powietrze —1 / 2<<, najlepiej 3 / 4 <<.

MEDIA DO SRUTOWANIA

Maksymalna, zalecana wielko$¢ $rutu do piaskarki Wencon to 1,2 mm

ZLalegnie od rozmiarn dysgy alecamy nastgpujace rogmiary Srutu:

Dysza (koncéwka)

Cylindryczna 3,0 mm
Cylindryczna 4,5 mm
Venturi 2,5 mm
Venturi 4,0 mm

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 * DK-5400 Bogense * Phone +45 6481 1010

Wielko$¢ srutu

0,25 -0,60 mm
0,25 -1,00 mm
0,25 -0,60 mm
0,25-1,00 mm

Nazwa:
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WENCON® g

Produkcyjny

PRZEWODNIK PO PRODUKTACH

+60 - +60 - +60 - 0 +60 - +160 -
Max. temperatura *) +250°C +250°C +250°C 120°C +250°C +300°C
Konsystencja pasta pasta kit - fluid fluid
Stosowac za pomoca, szpachli szpachli szrsl';{ﬂi reki szpii;zhlg/ SZ;:;;::IZ/

Czas schniecia.

Pattz instrukcia 10-15 godz. ~ 40-90 min. 10-20-min. 10-20 min 10-15 godz.  10-24 godz.

Mozliwo$é obrébki me-

chaniczne] tak tak tak - tak tak
Twardos¢ w Shore D 75 81 85 - 80 82
8?5““05’6 na tempera- 90°C #) 90°C #) 90°CH) 120°C) 90°CH) 160°C*)
Dopuszczalny czas uzycia . . . . . .
@20°C 30-60 min. 10-20 min. 3-6 min. 4-6 min 20-30 min 20-40 min
Gniazdo fozyska , nadwy-

miarowe * *

Zbiornik na wode & g s & &
Chtodnica * * * * *
Korozja i E3 & &
Korozja, wys. temp *
Watek napedowy &

Blok silnikowy * * *

Skrzynia biegdw & & &

Wymiennik ciepta * * * * *
Taran hydrauliczny & &

Rowki klinowe * * *

Rozpylacze & & ol ol
Powierzchnie antyposliz- %

gowe

Rury i faczniki rurowe & & w w w w
Pomosty, platformy *

Sruby napedowe & w3 o w
Korpusy pomp * * * *
Pojemniki & & & &3 &3
Trzony sterowe * *

F.ozyska trzonu sterowego w i

Waty * *

Schody i

Zbiorniki * * * * *
Zawory * * * * *
Skrzynie wodne * * * * *

*)Zaleznie od sytuacji. W przypadku watpliwosci, zapytaj dostawce.

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencom@wencom.com ® www.wencom.com



WENCON® g

Produkcyjny

WELASCIWOSCI FIZYCZNE

Twardo$¢ w Sh D 69 81 85 - 80 82
Wytrzymatos¢ na rozciaganie 14,3 9,2 4,57 172 12,9 13,8
Wytrzymatosé na $ciskanie 86 112 35,14 180 95 96
Wspodtczynnik kompresji 1080 2890 - - 2199 4284
Przyczepnosé do:
Aluminium 15,8 24 5,2 - 13,1 11,7
Stali 14,4 20 4,5 19,0 16,2 224
Wytrzymatosé cieplna °C:
korozja 60 60 60 120 60 160
bez obciazenia 120 120 120 - 120 220
tylko dla wypelniacza 250 250 250 - 250 300
Okreslona wielkos¢ 773 718 500 - 745 699
Proporcje mieszania 1:1 1:1 1:1 - 1:2 1:2
Dopuszczalny czas uzycia @20°C ~ 30-60 min. ~ 10-20 min. 3-6 min. 4-6 min. 20-30 min.  20-40 min.
Konsystencja po zmieszaniu pasta pasta kit - fluid fluid
Wytrzymalo$¢ dielektryczna: - - - - - 10 KV/mm
Twardos¢ Shore D, DIN 53505
Wytrzymato$¢ na rozciaganie N/mm?2 DIN 53454
Wytrzymato$¢ na $ciskanie N/mm?2 DIN 53454
Przyczepnosé N/mm2 4 cm?podwoéjne pokrycie
Oktreslona wielko§¢ cucm/ kg

Dotozono wszelkich starad by niniejsze informacje byly prawdziwe i wiarygodne po

to by wyposazy¢ naszych klientéw we wszelkie potrzebne informacje. Firma nie bierze
odpowiedzialnosci za straty i szkody wynikle z korzystania z tych informacji w zwiazku
z mozliwoscia stosowania wielu wariantéw obrébki 1 warunkéw pracy oraz fachowo-
$ci, bedacych poza nasza kontrola. Uzytkownicy proszeni sa o stwierdzenie przydat-
nosci produktu podczas prob przeprowadzonych we wlasnym zakresie. Wszystkie
podane tu pomiary sa otientacyjne.

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
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WE N CO N ® Program

Produkcyjny

TEST NA ODPORNOSC NA CISNIENIE CIECZY

Test na odporno$¢ na cisnienie cieczy dla WENCON PLASTIC STEEL (stali plastycznej)
Produkt: WENCON RAPID

Przeprowadzony przez :

Fladestation Frederikshavn (Duniska Marynarka Wojenna) akredytowany no mozliwosé przeprowadzania testow cisnienio-
wych.

Cel: Ustali¢ przydatnosé produktu do reperacji dziur i przeciekéw w pojemnikach znajdujacych si¢ pod cisnieniem, rurach

itp.

Opis: Przedstawiono dwie probki z otworami (dziurami) jak pokazano na rysunku:
1. 91=11,2mm, ¥2=50,0mm, A=5mm, B=7mm , wzmocniefi- brak
2. @1=16,0 mm, ¥2=50,0mm, A=10,0mm, B=9mm, wzmocnienie- dwie warstwy taumy z wudkna

Cisnienie wody pochodzi od strony gdzie usytuowane jest
02 |

7
A
1

| o7 |

Prébki pozostawiono na 48 godzin. Nastepnie poddano dziataniu wody bedacej pod cisnieniem.

1. Prébke nr 1 umieszczono w miejscu przeprowadzenia proby uszczelniong klingerytem jak dla 25 bar.

Podwyzszono cisnienie do 60 bar, pod ktérym uszczelnienie zostalo rozerwane. Stanowisko préb odnowiono i zastoso-
wano O-ring. Test powtdrzono.

W drugim tescie cisnienie podniesiono do 160 bar przy ktérym kotnierz zdeformowal si¢ , O-ringi zostaly rozerwane.

Whiosek: Przy ci$nieniu 160 bar nie bylo sladéw uszkodzenia reperowanej powierzchni probki nr 1

2. Prébke nr 2 zamontowano na stanowisku prob ci$nienie podniesiono do 425 bar przy ktoérym kotnierz zdeformowat sie,
O-ringi rozerwaly sig.

Whiosek:
Przy ci$nieniu 425 bar nie bylo §ladéw uszkodzenia reperowanej powierzchni probki nr 2

16.05.95

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010

Fax +45 6481 3039 ¢ wencom@wencom.com * Www.wencom.com



WENCON®

Program

Produkcyjny
Force-Dantest Certificat
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delivered to us on 16th February 2000,
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All the bindages leaked water ot o pressure lower than 240 bar but after releasing the prossure of
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WENCON®

NAZWA ZWIAZKU CHEMICZNEGO

Kwasy nieorganiczne

Kwasy organiczne

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010

Kwwas arsenowy

Kwas weglowy

Kwas bromowodorowy(0-10%)
Kwas solny  (0-10%)

Kwas solny (0-20%)

Kwas solny (powyzej 20%)
Kwas azotowy (0-10%)

Kwas azotowy (0-20%)

Kwas azotowy (powyzej 20%)
Kwas azotawy (0-10%)

Oleum -
Kwas fosforowy (0-5%)

Kwas fosforowy (5-10%)

Kwas siatkowy (0-10%)

Kwas siatkowy (0-20%)

Kwas octowy (0-10%)

Kwas octowy (10-20%)

Kwas octowy (powyzej 20%)
Kwas benzoesowy

Kwas fenolowy

Kwas chlorooctowy

Kwas chlorosulfonowy (suchy)
Kwas chlorosulfonowy (mokry)
Kwas kreozotowy

Kwas trojnitrokrezolowy

Kwas tluszczowy(wys.mol.w.)
Kwas mréwkowy (0-10%)
Kwas mréwkowy(powyzej 10%)
Kwas mlekowy (0-10%)

Kwas linolowy

Kwas maleinowy

Kwas jablkowy

Kwas oleinowy

Fenol (100%)

Kwas ortoftalowy

Bezwodnik kwasu ftalowego

Fax +45 6481 3039 ¢ wencom@wencom.com * Www.wencom.com
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WENCON®

NAZWA ZWIAZKU CHEMICZNEGO

Alkohole

Zasady

Oleje

KLUCZ OCENY

Test na dziatanie alkoholi potwierdza wysoki stopief od-
pornosci lecz doswiadczenie uczy, ze lepiej przeprowadzic
probe przed kazdym uzyciem.

Bezwodnik amoniaku

Roztwér amoniaku

Wodorotlenek baru

Wodorotlenck wapnia

Wodorotlenek magnezu
Wodorotlenek potasu(0-20%)
Wodorotlenek potasu ( powyzej 20%)
Roztwoér mydla stearynowego
Wodorotlenck sodu  (0-20%)
Wodorotlenek sodu (powyzej 20%)

Produkty sa odporne na wszelkie typy oleju roslinnego,
zwierzecego Test na dziatanie alkoholi potwierdza wysoki

stopien odpornosci lecz

Bardzo dobry
Dobry
Dostateczny

Niedostateczny

Wskazane jest przeprowadzenie testow na dane medium
jeszcze przed wprowadzeniem produktu do szerokiego

zastosowania.

LISTA TA JEST PRZEZNACZONA DO UZYTKU
WEWNETRZNEGO. TESTY LABORATORY]JNE
NIE ZAWSZE SA W PELNI WIARYGODNE. FIRMA
WENCON NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI
ZA SPOSOB STOSOWANIA SWOICH PRODUK-
TOW.

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010

Fax +45 6481 3039 ¢ wencom@wencom.com * Www.wencom.com
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WENCON® Instrukcja

Uzytkowania

Index - Chapter 2

Wencon Cream

Wencon Rapid

Wencon Coating

Wencon Hi-Temp

Wencon Putty

Wencon Pipe Tape

Wencon Exhaust Compound
Wencon UW Cream
Wencon UW Coating

Wencon Accessories:
* Wencon Cleaner
* Wencon Release Agent
* Wencon Reinforcement Tape

* Wencon Aggregate

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

Instrukcja

Uzytkowania

WENCON CREAM (pasta)

Dane ogoélne

Przygotowanie powierzchni

Proporcje mieszania
Dopuszczalny czas uzycia
Stosowanie

Schnigcie, twardnienie

Mozliwos¢ obrobki mechaniczne;j

Odporno$¢ chemiczna

Odporno$¢ na temperature

SG

Twardo$¢ :

Uwagi

Wencon Cream jest produktem dwuskladnikowym twardniejacym w tempera-
turze pokojowej. Po wyschnieciu Wencon Cream wykazuje wiele cech metalu

co wraz z doskonalg przyczepnoscia czyni produkt odpowiednim $rodkiem do
naprawy skorodowanych i zniszczonych czesci metalowych. Wencon Cream nie
przewodzi energii elektrycznej. Nie ulega tez korozji (w tym korozji bimetalicz-
nej). Najczesciej stosuje si¢ do skorodowanych zbiornikéw, korpuséw pomp i
$rub napedowych a takze zawordw, rur, wymiennikow ciepla, kolnierzy, gniazd
tozysk, zuzytych waléw, tarandéw hydraulicznych, rowkow klinowych itp. Dosko-
nale nadaje si¢ tez do wypetniania wolnych przestrzeni.

Przed zastosowaniem pasty nalezy oczysci¢ powierzchnig. Jesli to mozliwe, za
pomocf piaskowania (Swedish Standard S.A.2 2). Tam gdzie moyliwe jest nasy-
cenie czéuci olejem lub solf, pozostawia si¢ je na 10-20 godzin albo podgrzewa
do 30-40°C by pozby¢ si¢ tych skladnikow. Po czym piaskowanie si¢ powtarza.
W pewnych sytuacjach piaskowanie jest niemozliwe 1 wtedy nalezy powierzch-
nie wyszlifowa¢. Nie poleca si¢ szczotkowania stali bo otrzymujemy zbyt gladka
powierzchnie. Nastepnie, po szlifowaniu, uzywamy Wencon Cleaner (Srodka

czyszczacego) do odtluszczenia powierzchni.

Nalezy miesza¢ w proporcji 1:1, az do uzyskania jednolitego koloru.

2 do 1 godziny przy temperaturze 20°C, w zaleznosci od ilosci.
Wencon Cream stosuje si¢ za pomoca szpachli dofaczonej do zestawu.

Czas twardnienia jest zalezny od temperatury i grubosci pokrycia. Przy tempe-
raturze 20°C, wynosi on 10-15 godzin. Jesli zalezy nam na skréceniu tego czasu,
mozna zastosowac podgrzewanie. Przy 100°C okres twardnienia skraca si¢ do15-
20.minut.

Po wyschnigciu Wencon Cream moze by¢ obrabiany, owiercany itd. tak jak
metal.

Po wyschnigciu Wencon Cream jest odporny na olej, wode morska, wigkszosé
rozwodnionych kwaséw 1 wiele rozpuszczalnikow.

Korozja i duze obcigzenie 60°C

Bez obciazenia, mate obciazenie 120 °C
Tylko dla wypelniacza do 250 °C
773 cem/kg

69 ShD

Ostrzezenie dotyczace uzytkowania Nalezy przeczytac instrukcje na opakowaniu

i ulotke ”Karta bezpieczenstwa materialowego”.

Tam gdzie pasta Wencon Cream nakladana jest w postaci grubej warstwy moze
okazaé si¢ zbyt lejaca by zachowa¢ stabilnos¢ formy. Np. przy wysokiej tempe-
raturze. By ten problem rozwiaza¢ nalezy doda¢ Wencon Thixotropic Agent a

alternatywnie, Wencon Rapid. Da to lepsza stabilno$¢ formy podczas schnigcia.

Wencon Rapid ma krotszy okres uzytkowania i schnigcia niz Wencon Cream.

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

Instrukcja

Uzytkowania

WENCON RAPID (pasta szybkowiazaca, szybkoschnaca)

Dane ogoélne

Przygotowanie powierzchni

Proporcje mieszania
Dopuszczalny czas uzycia
Stosowanie

Schnigcie, twardnienie

Mozliwo$¢ obrobki mechaniczne;j

Odpornos¢ chemiczna

Odporno$¢ na temperature

SG:
Twardo$¢ :

Ostrzezenie dotyczace uzytkowa-
nia

Wencon Rapid jest szybkoschnacym, dwusktadnikowym produktem tward-
niejacym w temperaturze pokojowej. Po wyschnieciu Wencon Rapid wykazuje
wiele cech metalu co wraz z doskonala przyczepnoscia czyni produkt odpowied-
nim §rodkiem do naprawy skorodowanych i zniszczonych czesci metalowych.
Wencon Rapid nie przewodzi pradu elektrycznego. Nie ulega tez korozji (w tym
korozji bimetalicznej). Najczesciej stosuje si¢ do skorodowanych zbiornikéw,
korpuséw pomp i $rub napedowych a takze zaworéw, rur, wymiennikdw ciepla,
kotnierzy, gniazd lozysk, zuzytych waléw, taranéw hydraulicznych, rowkow
klinowych itp. Doskonale nadaje si¢ tez do wypelniania wolnych przestrzeni.

Przed zastosowaniem pasty, naleyy oczyucid powierzchnic. Jeuli to moyliwe, za
pomocf piaskowania (Swedish Standard S.A.2 2). Tam gdzie wystépuje nasy-
canie cz¢uci olejem lub solf odktiada si¢ je na 10-20 godzin lub podgrzewa do
30-40 °C by pozby¢ si¢ tych skladnikéw. Po czym piaskowanie si¢ powtarza. W
pewnych sytuacjach piaskowanie jest niemozliwe i wtedy powierzchnie nalezy
wyszlifowac. Nastepnie, po szlifowaniu, uzywamy Wencon Cleaner (Srodka

czyszczacego) do odtluszcezenia powierzchni.

Nalezy miesza¢ w proporcji 1:1 az do uzyskania jednolitego koloru
10-15 minut, przy temperaturze 20°C, w zaleznosci od ilosci

Wencon Rapid stosuje si¢ za pomoca szpachli dotaczonej do zestawu.

Czas twardnienia zalezy od temperatury i grubosci pokrycia. Przy temperaturze
20°C 40-90 minut. Jesli zalezy nam na skréceniu tego czasu, mozna zastosowac

podgrzewanie. Przy 100°C okres twardnienia skraca si¢ do 15-20 minut.
Po wyschni¢ciu Wencon Rapid moze by¢ obrabiany, owiercany itd. tak jak metal.

Po wyschnieciu Wencon Rapid jest odporny na olej, wode morska, wigkszos¢

rozwodnionych kwaséw i wiele rozpuszczalnikow.

Korozja, duze obcigzenie 60°C
Bez obciazenia, male obciazenie 120°C
Tylko dla wypetniacza 250°C

718 cem/kg
81 Shore D

Nalezy przeczyta¢ instrukcje na opakowaniu i ulotke,, KARTA DANYCH BEZ-
PIECZENSTWA ”

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON® Instrukcja

Uzytkowania

WENCON COATING ($rodek do malowania, pokrywania)

Opis ogolny

Przygotowanie powierzchni

Proporcje mieszania

Dopuszczalny czas uzycia:

Stosowanie

Malowanie, pokrywanie

Schnigcie

Mozliwo$¢ obrobki chemicznej

Odpornos¢ chemiczna

Odporno$¢ na temperature

SG
Pokrycie
Twardos¢

Ostrzezenie dotyczace uzytkowa-
nia

Wencon Coating jest produktem dwuskladnikowym, schnacym w temperaturze
pokojowej. Po wyschnigciu, Wencon Coating daje gtadka,nieporowata powierzch-
nig, odporna na korozje bimetaliczna, dziatanie lekkich srodkéw chemicznych,
korozj¢ i uszkodzenia mechaniczne. Wencon Coating nie zawiera rozpuszczalni-

kow.

Najczesciej stosuje si¢ do pokrywania powierzchni odbudowanych za pomoca
pasty Wencon Cream lub Wencon Rapid, malowania nowych pojemnikéw, pomp,
zaworow, tulei, chtodnic i innych elementéw, ktére winny by¢ zabezpieczone przed

korozja w tym korozja bimetaliczna.

Przed zastosowaniem nalezy oczysci¢ powierzchnic. Jedli to moyliwe za pomoct
piaskowania (Swedish Standard S.A.2 /2). Tam gdzie wystépuje nasycanie czesci
olejem lub sola odktada si¢ je na 10 —20 godzin lub podgrzewa do 40-50 stopni
by pozby¢ si¢ tych sktadnikow.

Po czym piaskowanie si¢ powtarza. Gdy piaskowanie jest niemozliwe powierzchni¢
nalezy wyszlifowa¢ az do uzyskania czystego metalu. Szczotkowanie nie jest pole-
cane gdyz daje zbyt gladka powierzchni¢ Nastepnie, po szlifowaniu, uzy¢ Wencon
Cleaner (Srodka czyszczacego) do odtluszczenia powierzchni.

Wymiesza¢ zawarto$¢ dwdch opakowan do uzyskania jednolitego koloru. Gdy

potrzebna jest niewielka ilo§¢, miesza¢ 2 porcje A z 1 porcja B.
10-20 minut przy 20°C, zaleznie od temperatury.

Wencon Coating stosuje si¢ za pomoca szpachli zalaczonej do opakowania lub

pedzla ze skréconym do polowy wlosiem.

Wencon Coating stosuje si¢ w dwoch operacjach. Dlatego wlasnie dostarczany jest
w dwoch kolorach-bialym i niebieskim. Czas malowania zalezy od temperatury.
Drugie malowanie musi by¢ przeprowadzone, gdy pierwsza warstwa jest jeszcze
lepka. Prawdopodobnie zajmie to od 1 do 2 godzin. Gdy dojdzie do wyschnigcia
pierwszej powierzchni nalezy ja przeszlifowac przed polozeniem drugiej warstwy..

Czas schniccia to 10-48 godzin Jesli powierzchnia malowana ma mieé stycznosc¢ ze

srodkami chemicznymi, powierzchnia musi wyschnaé¢ na 7 dni przed uzyciem.
Po wyschnigciu Wencon Coating moze by¢ obrabiane, owiercane itd. tak jak metal.

Po wyschnigciu Wencon Coating jest odporny na olej, wode, wode morska, wigk-

sz0$¢ rozwodnionych kwaséw 1 wiele rozpuszczalnikow.

Korozja i duze obciazenie 60°C
Bez obciazenia, mate obciazenie 120°C
Tylko dla wypelniacza 250°C
745 ccm/kg

2-2Y%m?

80 Shote D

Nalezy przeczytac instrukcje na opakowaniu i ulotke KARTA DANYCH BEZ-
PIECZENSTWA.

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON® Instrukcja

Uzytkowania

WENCON HI—TEMP (Srodek na wysokie temperatury)

Opis ogolny

Przygotowanie powierzchni

Proporcje mieszania

Dopuszczalny czas uzycia 2

Stosowanie

Malowanie, pokrywanie

Schnigcie

Mozliwo$¢ obrobki mechanicznej

Odpornos¢ na temperature

SG
Twardosc¢:
Pokrycie

Ostrzezenie dotyczace uzytkowa-
nia

Wencon Hi-Temp jest produktem dwuskladnikowym, wiazacym w temperaturze
pokojowej Po wyschnigciu Wencon Hi-Temp daje gladka, nieporowata powierzchnig,
odporna na korozje bimetaliczna, dzialanie lekkich srodkéw chemicznych, korozje
udarows i uszkodzenia mechaniczne. Wencon Hi-Temp nie zawiera rozpuszczalni-
kow. Najczesciej stosuje si¢ do pokrywania powierzchni odbudowanych za pomoca
pasty Wencon Cream, malowania nowych zbiornikéw, rur, pomp, zaworéw, tulei,
pokryw konicowych chlodnic i innych czesci wystawionych na dzialanie temperatur
do 160 °C by zapobiec korozji.

Przed zastosowaniem, nalezy oczys$ci¢ powierzchnie. Jesli to mozliwe za pomoca
piaskowania (Swedish Standard S.A. 2 V2 ). Tam gdzie wystépuje nasycenie czéuci
olejem lub solf odktada si¢ je na 10-20 godzin lub podgtzewa do 30-40 °C by pozby¢
si¢ tych sktadnikéw, po czym piaskowanie nalezy powtdrzy¢. Gdy piaskowanie jest
niemozliwe powierzchni¢ nalezy wyszlifowac az do czystego metalu. Szczotkowanie
metalu nie jest polecane gdyz daje zbyt gtadka powierzchnig. Nastepnie, po szlifowa-

niu, uzy¢ Wencon Cleaner (Srodka czyszczacego )do odtluszczenia. powierzchni.

Wymiesza¢ zawarto$¢ dwoch opakowan do uzyskania jednolitego koloru. Gdy
potrzebna jest niewielka ilo$¢, miesza¢ A:B jak 1:2. W niskich temperaturach srodek
podstawowy jest twardy. Zastosowaé podgrzewanie dla lepszego polaczenia (25 °C).

0-40 minut przy 20 °C.

Wencon Hi-Temp stosuje si¢ za pomoca szpachli zalaczonej do opakowania lub

pedzla ze skréconym do polowy wlosiem.

Wencon Hi-Temp stosuje si¢ w dwoch operacjach. Dlatego wiasnie dostarczany jest
w dwoch kolorach. Czas pokrywania zalezy od temperatury Drugie malowanie musi
by¢ przeprowadzone, gdy pierwsza warstwa jest jeszcze lepka. Prawdopodobnie zaj-
mie to od 1 do 3 godzin. Gdy dojdzie do wyschnigcia pierwszej powierzchni nalezy ja
przeszlifowaé przed polozeniem drugiej warstwy.

Czas schnigcia to 10 — 24 godzin przy 20 °C. Jesli powierzchnia malowana ma miec
styczno$¢ ze srodkami chemicznymi powierzchnia musi wyschnac na 7 dni przed

uzyciem.
Podniesienie temperatury moze skrécic ten okres.
Po wyschnigciu Wencon Hi-Temp moze by¢ obrabiane, owiercane itp. tak jak metal.

Odpornoé¢ chemiczna Po wyschni¢ciu Wencon Hi-Temp jest odporny na wode sol,
wode morska, wickszos$¢ rozwodnionych kwasow i wiele rozpuszczalnikow. Zaleca

si¢ przetestowac produkt przed uzyciem.

Korozja, duze obciazenie 160°C
Bez obciazenia, mate obciazenie 220°C
Tylko dla wypelniacza do 300°C
699 cem/kg

82 Shore D

Okoto 2 m * powierzchni z kg

Nalezy przeczytac instrukcje na opakowaniu i ulotke KARTA DANYCH BEZPIE-
CZENSTWA.

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

WENCON PUTTY i)

Dane ogoélne

Przygotowanie powierzchni

Proporcje mieszania

Dopuszczalny czas uzycia

Stosowanie

Schnigcie, twardnienie

Przy

Pelna obrobka
Mozliwo$¢ obrobki mechanicznej

Odporno$¢ chemiczna

Odporno$¢ na temperature

SG

Twardo$¢ :

Instrukcja

Uzytkowania

Wencon Putty jest produktem dwusktadnikowym twardniejacym w temperaturze
pokojowej. Dostarczany jest w malych, 125 gramowych opakowaniach zawie-
rajacych srodek podstawowy i utwardzacz. Najczesciej stosuje si¢ do naprawy
cicknacych rur i zbiornikow, skorodowanych kotlnierzy, Scianek oddzielajacych w

chlodnicach rurowych, miejsc osadzenia O-ringow.

Roéwniez idealny do tworzenia matych modeli lub czesci wigkszych modeli. Po

wysuszeniu doskonale nadaje si¢ do obrébki mechanicznej.

By uzyskac czysta, sucha powierzchni¢ metalu, nalezy uzy¢ szlifierki, materiatu
Sciernego itp. i odtlusci¢ ja przy uzyciu Wencon Cleaner(Srodka czyszczacego).

Przy naprawie cicknacych rur mozna natozy¢ Wencon Putty bezposrednio na
miejsce przecieku i przytrzymac zaciskiem. Obszar wokél przecieku zostanie
wtedy zagruntowany i oczyszczony. Potem stosuje si¢ pasty Wencon Cream lub
Rapid plus Wencon Reinforcement Tape (tasme¢ wzmacniajaca) by polaczyé
Wencon Putty i zacisk.

Nalezy oderwac lub odcia¢ rowne czesci sktadnika podstawowego i utwardzacza
i zagnies¢ lub zrolowa¢ w rekach. az do uzyskania jednolitego koloru. W kazdym

opakowaniu jest i sktadnik podstawowy i utwardzacz.
Nalozy¢ na czysta i sucha powierzchnie.
3-6 minut przy 20°C

Po zmieszaniu skladnikéw natozy¢é Wencon Putty na przygotowana powierzch-
ni¢ i palcami wmasowac. Jesli skladniki sa zimne, podgrzac dla lepszej plastycz-
nosci i przyczepnosci.

Czas twardnienia zalezy od temperatury i grubosci nalozonej warstwy. Gdy
chcemy przyspieszy¢-mozna podgrzaé

20°C 6 min.
Zakres wstepny 15 min.
Obrobka 30 min.
2 godz.

Po stwardnieniu Wencon Putty mozna obrabia¢, owiercac itd. tak jak metal.

Po stwardnieniu Wencon Putty jest odporny na olej, wode, wode morska, wigk-
sz0$¢ rozwodnionych kwaséw i wiele rozpuszczalnikow.

Korozja, duze obcigzenie 60°C

Bez obciazenia, mate obciazenie 120°C
Tylko dla wypelniacza az do 250°C
500 cem/kg

85 Shore D

Ostrzezenie dotyczace uzytkowania Nalezy przeczytac instrukcje na opakowaniu

i ulotke ,,KARTA DANYCH BEZPIECZENSTWA .
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WENCON®

Wencon Pipe Tape

Wencon Pipe Tape jest tasma wzmocniona widknami i impre-
gnowana za pomocs zywicy poliuretanowej. Nalezy zanurzy¢ w
wodzie, nastepnie $cisle owingé wokot rury jak pokazano ponize;.

1. Oproéznij i oczy$¢ cieknaca rure i przetrzyj papierem $ciernym.
Przy wyzszym cisnieniu-uzyj Wencon Putty (patrz fot.0)

2. Odpakuj tasme Wencon Pipe Tape i zanurz ja w wodzie na 30-
40 sek.

3. Owin Wencon Pipe Tape scisle woko! rury (6-8 warstw)

4. Zanurz rekawice w wodzie 1 wygltadZ powierzchni¢ za pomoca
reki

5. Po 2 minutach produkt jest prawie suchy a po 15 min. jest
zupelnie twardy (@20°C)

6. Jesli rura nie moze by¢ oprézniona, uzyj Wencon Putty i
utrzymaj na miejscu za pomocg malej metalowej plytki i tasmy
stalowej.

Dane techniczne:
Cisnienie w rurze 10 batr *)

Cisnienie w rurze po naprawie przy uzyciu Wencon Putty (fot.6)
50 bar *)

Wytrzymalo$¢ na zginanie, ASTM D709 111 N/ mm ?
Wytrzymalos§¢ na rozciaganie, ASTM D638 172N/ mm *
Wytrzymalo$é na $ciskanie ASTM D695 180 N/ mm ?
Przyczepnos¢ -1 cal pojedynczej warstwy 19 N/ mm 2
Odpornos¢ na temperature

e Stala 120°C
e Szczytowa 190°C

Odporna chemicznie na wodg, wodg morska, olej, rozwodnione
kwasy i zasady

*)Testy laboratoryjne wykazuja wyzsze wartosci, ale te, wyzej
wymienione daja wyobrazenie o mozliwosci podjecia naprawy.
Uzytkownikom zaleca si¢ zrobienie testu we wlasnym zakresie.
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WENCON® Instrukcja

Uzytkowania

WENCON EXHAUST REPAIR KIT (zestaw naprawczy do ukladéw wydechowych)

Peknigcia lub przecieki na systemach wylotu spalin moga by¢ naprawiane tylko
przy uzyciu produktu o bardzo wysokiej odpornosci chemiczne;.

Wencon Exhaust System Repair Compound (zestaw do naprawy systemow
wydechowych) jest produktem jednoskladnikowym o odpornosci chemicznej
1300°C (2400°T).

Mozna stosowa¢ dla niemal wszystkich systemow.

Oto jak nalezy kolejno postgpowac:

1. Oszlifuj i oczy$é/ odtlusé naprawiana powierzchnie i jej okolice. Uzyj Wen-

con Cleaner ($rodka czyszczacego).

2. Otworz jedno z opakowan zawierajace ten produkt (pamietaj, Ze jest to jeden

komponent). Wymieszaj do uzyskania jednolitej konsystencji. Zastosuj odpo-

wiednig ilo§¢ do i wokot uszkodzenia.

3. Odetnij odpowiednig ilos¢ siatki metalowej i przymocuj do miejsca reperowa-

nego uzywajac tasmy metalowej lub drutu stalowego.

4. Nal6z drugg warstwe produktu i pozostaw do wstepnego wyschnigcia na 3-4

godziny, w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci.

Gdy $rodek stwardnieje wolno podgrzej do okolo 95°C i pozostaw w tej

temperaturze na okolo 15 minut do catkowitego wyschnigcia.

Uwagi

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze srodek ten stosuje si¢ do awaryjnych napraw

v %G

przeciekow. Nie jest on zaprojektowany do, przykladowo, wylozenia wewnetrz-

nego korpusu turbosprezarki.

Przed uzyciem produktu przeczytaj KARTE DANYCH BEZPIECZEN-
STWA.
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WENCON® Instrukcja

Uzytkowania

Wencon UW Cream Under water appl.

General Description

Surface Preparation

Mixing Ratio

Pot Life

Applying

Curing

Chemical Resistance

Temperatur Resistance

Specific Volume
Handling Precautions

Remarks

Wencon UW Cream is a two-component product, to be applied under water and
curing at room temperature. After curing, Wencon UW CREAM will exhibit a
wide range of the characteristics of metals, which together with good adhesion
makes the system most suitable as a repair compound for repairing corroded
and worn metal. Wencon UW Cream is non conducting and can neither corrode
nor bi-metallic corrode.

Typical applications are corroded ships hulls and other under water parts of
ships and/or structures, tanks, pipes, flange faces. It is also excellent for filling

gaps under water.

Before applying, the surface must be clean from loose paint, scales, under water
growth, etc. A mechanical cleaning will do, but even better, if possible, hydro-
jetting,

Mixing ratio 3:1 by volume. Mix well until even color is obtained. The mixing
must take place above water. After mixing, the product can be taken into the

water.
1/2 - 1 hour at 20°C, depending on amount mixed and the temperatute.

Wencon UW Cream is applied using the spatula supplied with the kit. As an
option, you can fill the product into an empty cartridge, and inject it from this.
This often helps you keep the working place more clean and thereby prevent

contamination of the water.

Curing will take place in 10-18 hours, but only if temperature allows it to cure.
Curing requires a temperature of at least 15°C, but better at 17-23°C or higher.
If the product shall be exposed to chemicals, let it cure for 7 days before the

exposure.

After curing, the Wencon UW Cream will be resistant to oil, water, saltwater,
most diluted acids and a range of solvents.

Corrosion and heavy load: 60°C

Light or no load: 100°C

As filling compound: up to 160°C
526 cem/kg.

Read the instructions on the pack and the Material Safety Data Sheet.

If thick layers shall be applied, the consistency may allow you only to apply
part of the required thickness in one application (especially if the temperature
is high). The overcoating time will depend on temperature and thickness, but
as soon as you can apply next layer without disturbing the previous one, that is
while the previous layer is still tacky, the next layer shall be applied.
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WENCON® Instrukcja

Uzytkowania

Wencon UW Coating Under water appl.

General Description

Surface Preparation

Mixing Ratio

Pot Life

Applying

Overcoating

Curing

Chemical Resistance

Temperatur Resistance

Specific Volume
Coverage:

Handling Precautions

Wencon UW Coating is a two-component product, to be applied under water
and curing at room temperature. After curing, Wencon UW Coating will provide
a smooth non-porous coating, which is resistant to bi-metallic corrosion, light
chemical attack, corrosion and impingement. Wencon UW Coating contains no

solvents.

Typical applications are coating of surfaces rebuilt with Wencon UW Cream and
coating of steel sutfaces under water like ships” hulls and/or other submerged
structures, tanks, pipes and other under water items to be protected against

corrosion and bi-metallic corrosion.

Before applying, the surface must be clean from loose paint, scales, under water
growth, etc. A mechanical cleaning will do, but even better, if possible, hydro-
jetting.

Mix the contents of the two tubs very well. Perform the mixing above water.
When a small amount of material is required, mix 3 parts B with 1 part A.

10-20 minutes at 20°C, depending on amount.

Wencon UW Coating is applied using either a brush or a roller. If temperature
is low;, use brushes with short bristles, if temperature is high, use long bristles.
The best roller type will also depend on temperature. Normally the thick, lamb’s
skin type is good. The initial wetting of the brush and/or roller shall take place
above water. Hereafter you can bring both the mixed product and the brush/
roller into the water. Apply in a thickness of totally 300-350u. Depending on
temperature this thickness can be achieved in 2-3 layers.

Wencon UW Coating is applied in 2-3 operations. The overcoating time de-
pends on the temperature. The second coat must be applied whilst the first coat
is still tacky. The time will vary from two to six hours.

Curing will take place in 10-18 hours, but only if temperature allows it to cure.
Curing requires a temperature of at least 15°C, but better at 17-23°C or higher.
If the coating shall be exposed to chemicals, let it cure for 7 days before the

exposure.

After curing, the Wencon UW Coating will be resistant to oil, water, saltwater,
most diluted acids and a range of solvents.

Corrosion and heavy load: 60°C

Light or no load: 100°C

As filling compound: up to 160°C
685 cem/kg,

approx. 2 msq. per kg per coat.

Read the instructions on the pack and the Material Safety Data Sheet.
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WENCON® Instrukcja

Wencon Accessories

Wencon Cleaner
(Srodek czyszczacy)

Opis ogdlny

Wencon Release Agent
(Srodek antyadhezyjny)

Opis ogdlny

Wencon Reinforcement Tape
(ta$ma wzmacniajaca)

Opis ogdlny

Wencon Aggregate
(kruszywo)

Opis ogdlny

Uzytkowania

Wencon Cleaner jest tetrachloroetylenem opartym na $rodku odtluszczajacym

uzywanym do oczyszczania przed zastosowaniem produktow Wencon.
Wencon Cleaner jest niepalny.

Nalezy uzywac srodka Wencon Cleaner tylko w duzych wentylowanych pomiesz-

czeniach.

Srodek Wencon Cleaner dostarczany jest w pot litrowych opakowaniach.

Wencon Release Agent stosuje si¢ tam, gdzie chcemy uniknaé przyczepnosci
produktu Wencon do podloza.

Srodek naklada sie cienka warstwa i pozostawia do wyschnigcia na 10 minut.
Usuna¢ nadmiar za pomoca szmatki.

Przyklady:

Gdy niwelujemy nadwymiarowos¢ obudowy tozyska wateczkowego poprzez
nalozenie Wencon Cream lub Wencon Rapid wokot tozyska, Wencon Release

Agent naklada si¢ bezposrednio na tozysko.

Naprawiajac skorodowana powierzchnie kotnierza stosujemy Wencon Cream
lub RAPID na powierzchni¢ kotnierza a cz¢$¢ do ktorej jest on przykrecany
smarujemy Wencon Release Agent. Nastepnie obie czesci montujemy. Umozli-

wia to ponowne rozlaczenie czesci jesli jest wymagany demontaz.
Wencon Release Agent dostarczany jest w opakowaniach 30 gramowych.

Wencon Reinforcement Tape jest tasmg z zawartoscia wiokna dla wzmocnienia
napraw dokonywanych produktami WENCON.

Po wymieszaniu np. Wencon Cream, odcia¢ odpowiednia dlugos¢ tasmy.

Utozy¢ ja na plytce do mieszania i natozy¢ 3-5 mm warstwe pasty Wencon Cre-

am za pomocg noza do mieszania.

Nastepnie owina¢ impregnowana tasma Wencon Reinforcement Tape wokol
rury zwracajac uwage na to by pasta byla po jej stronie wewnetrznej.

Dlugos¢ tasmy winna umozliwi¢ owinigcie nig rury 3 do 4 razy.
Wencon Reinforcement Tape jest dostarczana w opakowaniach 10 metrowych.

Wencon Aggregate to granulki ceramicznego karbidu uzywane zaréwno do
powierzchni antyposlizgowych jak i Wencon Resistant Coating (odpornego
powlekania )- patrz specjalna instrukcja uzytkowania.

Wencon Aggregate dostarczane jest w dwdch réznych typach, Nr 16 jest grubo-
ziarniste a Nr 24 jest drobnoziarniste.

Wencon Aggregate jest dostarczane w opakowaniach po 1,5 kg.
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Wencon Cream, Part A

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Cream PartA
Pr-no. Denmark: 1459914

Date of issue: 27.09.2005

Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component filler compound based
on epoxy.

2. Hazards identification

Corrosive

Causes burns. May cause sensitisation
by skin contact.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Benzyl alcohol

CAS no.: 100-51-6

EINECS: 202-859-9

Weight % 10-25

Symbol: Xn

R-phrases: 20/22

Chemical name: 3-aminomethyl-
3,5,5-tri-methylcyclohexylamine

CAS no.: 2855-13-2

EINECS: 220-666-8

Weight % 10-25

Symbol: C; Xn

R-phrases: 21/22-34-43-52/53

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing
is irregular or stopped, administer
artificial respiration. If the patient is

unconscious have he/she lie down.
Seek medical attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash
affected areas with soap and water.
DO NOT use solvents or thinners.
Burns should be treated by a physician.
Continue rinsing with water during
transport to physician or hospital

until the physician has taken over the
treatment.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for at least 15 mi-
nutes. Keep the eyelids open. Imme-
diately contact a physician. Continue
rinsing with water during transport to
physician or hospital until the physi-
cian has taken over the treatment
Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media:
Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke. Ex-
posure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-
tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire figh-
ting to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
See section 7 and 8.

Methods for cleaning: Collect spilled
paste mechanically or with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite) into suitable contai-
ners for disposal. See section 13. Clean
the area with a detergent; avoid the use
of solvents.

Environmental precautions: Do
not emit to sewers, waterways or soil
Adpvise the environmental authorities
if substance has entered a watercourse
of sewer.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
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electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours. Do not
eat or drink during use — NO
SMOKING. Comply with local health
and safety regulations. Keep away from
sources of ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty
— the container is NOT a pressure
vessel. Avoid direct sunlight and heat.
Containers which are opened should
be propetly resealed and kept upright
to prevent leakage. Store separately
from oxidising agents and strongly
alkaline and strongly acidic materials.
Product may only be kept in contai-
ners of same material as the original.
See instructions on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it

is not possible to maintain concen-
trations below occupational exposure
limits, suitable respiratory protection
must be worn.

Occupational exposure limits according to
National regulations:

Denmark: None established
Personal protection:

Respiratory: Type of filter depends
on type and quantity of chemicals in
the working area.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen

in consultation with the glove
supplier, with information on effects
from other chemical substances in the
work  place. After washing use a fat
containing skin cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. Wash contaminated skin.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
of leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercoutse or sewet.



Wencon Cream, Part A

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: White paste

Odour: Amine

Flash point: > 100 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50°C

Specific gravity: ca. 1.38 g/ml at 20
°C DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce
hazardous decomposition products
such as carbon oxides, smoke and
nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong alkaline materials, strong
acids and oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: In high concentrations,
the product is irritating to the mucous
membranes, may have a narcotic effect
and influence on power of reaction
and loss of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high con-
centrations may lead to headache,
giddiness and nausea.

Skin contact: May be corrosive. In
connection with the epoxy component
the product may cause an allergic

skin disease i.c. allergic eczema. The
allergy may generate after a brief con-
tact. This preparation may be a skin
sensitisiser and an irritant. Danger of
absorption through the skin.

Eye contact: May cause burns. Ir-
ritates the eyes. Splashes may cause
reversible local damage.

Ingestion: Accidental ingestion may
cause burns of the mucous membra-
nes, mouth, throat and gastrointestinal
system.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and Local
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 8

UN-no: 2735 Pkg.gr.: TIT
Transp.code: C7  LQ:7

CEFIC: 80GC7-11+111

Label: 8 Tank code: T7
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15
Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (isophoronediamine)
IMDG-Class: 8

UN-no.: 2735 Pkg.gr.: 111

EMS: F-A,S-B LQ:51

Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (isophoronediamine)
Label: 8

IATA/ICAO: Not dangerous gods ac-
cording to corrosive test ASTM-G31-
72 (IATA 3.8.3.3.2).

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548 /EEC the product is labelled
as follows:

Corrosive

Contains: 3-aminomethyl-3,5,5-tri-
methylcyclohexylamine.

R-phrases: 34-Causes burns. 43-May
cause sensitisation by skin contact

S-phrases: 25-Avoid contact with
eyes. 20-In case of contact with eyes,
rinse immediately with plenty of water
and seek medical advise. 35-This mate-
rial and its container must be dispo-
sed of in a safe way. 36/37/39-Wear
suitable protective clothing, gloves
and eye/face protection. 45-In case

of accident or if you feel unwell, seeck
medical advice immediately (show the
label where possible).

Directive 2004/42/EC is not applica-
ble.

16. Other information

R-phrases section 3:

21/22-Harmful by inhalation and if
swallowed. 20/22-Harmful in contact
with skin and if swallowed. 34-Causes
burns. 43-May cause sensitisation by
skin contact. 52/53-Harmful to aqua-
tic organisms may cause long-term
adverse effects in the aquatic environ-
ment

Revised: September 2009
Updated in section: 14
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The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.



Wencon Cream, Part B

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Cream, Part
B

Pr-no. Denmark: 1459957
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2008

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component filler compound based
on epoxy.

2. Hazards identification

Irritant Dangerous for the

environment

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aqua-
tic environment. May cause sensitisa-

tion by skin contact. Irritating to eyes

and skin.

Contains epoxy constituents. See
information supplied by the manufac-
turer.

This preparation may be a skin sensi-
tiser. It may also be a skin irritant and
repeated contact may increase this
effect.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Bisphenol-A-(epich-

lorohydrine) epoxy resin Mw=700

CAS no.: 25068-38-6

EINECS: -

Weight % 25-50

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Bisphenol-F-(epich-
lorohydrine) epoxy resin Mw=700

CAS no.: 9003-36-5
EINECS: -

Weight % 10-25

Symbol: Xi; N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: 1,6-bis (2,3-epoxy-
propoxy) hexane

CAS no.: 16096-31-4
EINECS: 240-260-4
Weight % 10-25

Symbol: Xi

R-phrases: 36/38-43-52/53

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing
is irregular or stopped, administer
artificial respiration. If the patient is
unconscious have he/she lie down.
Seek medical attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinnets.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for 10-15 minutes.
Keep the eyelids open. Contact a phy-
sician.

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media:
Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-
tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire figh-
ting to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
Personal protection, see section 7 and

Methods for cleaning: Contain and
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collect spilled material with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite, diatom earth) into
suitable containers for disposal. See
section 13. Clean preferably the area
with a detergent; avoid the use of
solvents.

Environmental precautions: Do not
emit to sewers, waterways or soil Ad-
vise the environmental authorities if
substance has entered a watercourse or
sewet.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours. Do not
eat or drink during use — NO SMO-
KING. Comply with local health and
safety regulations. Keep away from
sources of ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty
— the container is NOT a pressure
vessel. NO SMOKING. Avoid direct
sunlight and heat. Containers which
are opened should be propetly resealed
and kept upright to prevent leakage.
Store separately from oxidising agents
and strongly alkaline and strongly
acidic materials. Product may only be
kept in containers of same material as
the original. See instructions on the
label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain concentra-
tions below occupational exposure
limits, suitable respiratory protection
must be worn.

Occupational exposure limits ac-
cording to National regulations:
None established.

Personal protection:

Respiratory: If workplace limits are
exceeded, a gas mask approved for this
purpose must be worn.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
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chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. All parts of the body should be

washed after contact.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercoutse or sewet.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Black paste

Odour: Characteristic

Flash point: > 150 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 1,23 g/ml at 20
°C DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce
hazardous decomposition products
such as carbon oxides, smoke and
nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong alkaline materials, strong
acids and oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: In high concentrations,
the product is irritating to the mucous
membranes, may have a narcotic effect
and influence on power of reaction
and loss of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high con-
centrations may lead to headache,
giddiness and nausea.

Skin contact: Irritates the skin.
Repeated skin contact may lead to ir-
ritation and sensitisation, possibly with
cross-sensitisation to other epoxies.
May produce an allergic reaction.
Based on properties of the epoxy
constituent and considering toxicolo-
gical data on similar preparations, this
preparation may be a skin sensitiser

and irritant. Danger of absorption
through the skin.

Eye contact: Irritates the eyes.
Ingestion: No data given.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aqua-
tic environment.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and TLLocal
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 9

UN-no: 3082 Pkg.gr.: 111
Transp.code: M6 LQ: 7

CEFIC: 90GMG6-I1T

Label: 9 Tank code: T4
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IMDG-Class: 9

UN-no.: 3082 Pkg.gr.: TIT
EMS: F-A,S-F LQ:51
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IATA/ICAO-Class: 9
UN-no.: 3082 Pkg.gr.: 111
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548 /EEC the product is labelled
as follows:

Irritant

Dangerous for the
environment

Contains: Bisphenol-A-epichlorhy-
drin, Bisphenol-F-epichlorhydrin, 1,6-
bis(2,3-epoxypropoxy)hexane
R-phrases: 36/38-Itritating to eyes
and skin. 43-May cause sensitisation by
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skin contact. 51/53-Toxic to aqua-
tic organisms, may cause long-term
adverse effects in the aquatic
environment.

S-phrases: 24/25-Avoid contact with
skin and eyes. 26-In case of contact
with eyes, rinse immediately with
plenty of water and seek medical ad-
vise. 37-Wear suitable gloves. 61-Avoid
release to the environment. Refer to
special instructions/Safety data sheets.

Contains epoxy constituents. See
information supplied by the manufac-
turer.

Directive 2004/42/EU is not applica-
ble.

16. Other information

R-phrases section 3: 36/38-Irritating
to eyes and skin. 43-May cause sensiti-
sation by skin contact. 51/53-Toxic to
aquatic organisms, may cause long-
term adverse effects in the aquatic
environment. 52/53-Harmful to
aquatic organisms, may cause long-
term adverse effects in the aquatic env-
ironment

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.
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1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Rapid, Part A
Pr-no. Denmark: 1588388

Date of issue: 27.09.2005

Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS
Jyllandsvej 15
DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010
Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component filler compound based
on epoxy.

2. Hazards identification

Corrosive Dangerons for the

environment

Possible risk of impaired fertility. Cau-
ses burns. Toxic to aquatic organisms
may cause long-term adverse effects in
the aquatic environment. Harmful if
swallowed.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Benzyl alcohol

CAS no.: 100-51-6

EINECS: 202-859-9

Weight% 2,5-10

Symbol: Xn

R-phrases: 20/22

Chemical name: 4- nonyl phenole

CAS no. : 25154-52-3

EINECS: 246-672-0

Weight% 10-25

Symbol: C;Xn;N;Rep.3

R-phrases: 22-34-50/53-62-63

Chemical name: 2-piperazin-1-ylet-
hylamine

CAS no. : 140-31-8

EINECS: 205-411-0
Weight% 2,5-10

Symbol: C;Xn

R-phrases: 21/22-34-43-52/53

Chemical name: M-phenylenebis-
(methylamine)

CAS no. : 1477-55-0
EINECS: 216-032-5
Weight% 2,5-10
Symbol: C;Xn
R-phrases: 20/21/22-34

Chemical name: 3-aminomethyl-3,5,5-
tri-methylcyclohexylamine

CAS no. : 2855-13-2
EINECS: 220-666-8
Weight% 2,5-10

Symbol: C;Xn

R-phrases: 21/22-34-43-52/53

For the wording of the listed risk-phra-
ses refer to section 16.

4. First aid measure.

General:If in doubt, or when symp-
toms persist, seek medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing is
irregular or stopped, administer artificial
respiration. If the patient is unconsci-
ous have he/she lie down. Seek medical
attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinners. Burns
should be treated by a physician. Conti-
nue rinsing with water during transport
to physician or hospital until the physi-
cian has taken over the treatment.

Eye contact: Remove contact len-

ses. Flush IMMEDIATELY with

large amounts of water for at least 15
minutes. Keep the eyelids open. Im-
mediately contact a physician. Continue
rinsing with water during transport to
physician or hospital until the physician
has taken over the treatment
Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting;

5. Fire Fighting measures.
Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media: Do
not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full protective
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clothing and self-contained breathing
apparatus.

Do not allow run-off from fire fighting
to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
See section 7 and 8.

Methods for cleaning: Collect spilled
paste mechanically or with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite) into suitable contai-
ners for disposal.

See section 13. Clean the area with a
detergent; avoid the use of solvents.

Environmental precautions: Do

not emit to sewers, waterways or soil
Adpvise the environmental authorities
if substance has entered a watercourse
or sewetr.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes. Avoid
inhalation of vapours. Do not eat or
drink during use — NO SMOKING.
Comply with local health and safety
regulations. Keep away from sources of
ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty

— the container is NOT a pressure
vessel. Avoid direct sunlight and heat.
Containers which are opened should be
propetly resealed and kept upright to
prevent leakage. Store separately from
oxidising agents and strongly alkaline
and strongly acidic materials. Product
may only be kept in containers of same
material as the original. See instructions
on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is not
possible to maintain concentrations
below occupational exposure limits,
suitable respiratory protection must be
worn.

Occupational exposure lipits according fo
National regulations:

Denmark: None established
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Personal protection:

Respiratory: Type of filter depends
on type and quantity of chemicals in
the working area.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. Wash contaminated skin.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercourse or sewer.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: White paste

Odour: Amine

Flash point: > 100 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 1.58 g/ml at 20
°C DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce haza-
rdous decomposition products such
as carbon oxides, smoke and nitrogen
oxides.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong alkaline materials, strong
acids and oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: In high concentrations,
the product is irritating to the mucous
membranes, may have a narcotic effect
and influence on power of reaction
and loss of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high con-
centrations may lead to headache,

giddiness and nausea.

Skin contact: May be corrosive. In
connection with the epoxy component
the product may cause an allergic

skin disease i.e. allergic eczema. The
allergy may generate after a brief con-
tact. This preparation may be a skin
sensitisiser and an irritant. Danger of
absorption through the skin.

Eye contact: May cause burns. Ir-
ritates the eyes. Splashes may cause
reversible local damage.

Ingestion: Harmful if swallowed. Ac-
cidental ingestion may cause burns of
the mucous membranes, mouth, throat
and gastrointestinal system.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aqua-
tic environment.

Do not emit to water causes, soil or
public sewage.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and Local
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 8

UN-no: 2735 Pkg.gr.: 11T
Transp.code: C7  LQ:7

CEFIC: 80GC7-11+111

Label: 8 Tank code: T7
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15
Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (isophoronediamine,
nonylphenole)

IMDG-Class: 8

UN-no.: 2735 Pkg.gr: 111
EMS: F-A,$-B 1LQ: 51
Label: 8

Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (isophoronediamine,
nonylphenole)

IATA/ICAO: Not dangerous gods ac-
cording to corrosive test ASTM-G31-
72 (IATA 3.8.3.3.2).

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548/EEC the product is labelled
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as follows:

Corrosive Dangerons for the

environment

Contains: 4- nonyl phenol, 3-amino-
methyl-3,5,5-trimethylcyclohexylamine,
2-piperazin-1-ylethylamine.

R-phrases: 22-Harmful if swallowed.
34-Causes burns. 43-May cause sensiti-
sation by skin contact. 51/53-Toxic to
aquatic organisms may cause long-
term adverse effects in the aquatic env-
ironment. 62-Possible risk of impaired
fertility. 63-Possible risk of harm to
the unborn child.

S-phrases: 25-Avoid contact with
eyes. 26-In case of contact with eyes,
rinse immediately with plenty of water
and seek medical advise. 36/37/39-
Wear suitable protective clothing, glo-
ves and eye/face protection. 45-In case
of accident or if you feel unwell, seek
medical advice immediately (show the
label where possible). 51-Use only in
well-ventilated areas. 61-Avoid release
to the environment; refer to special
instructions/Safety data sheets.

Directive 2004/42/EC is not applica-
ble.

16. Other information

R-phrases section 3: 20/21/22-
Harmful by inhalation, in contact with
skin and if swallowed. 22-Harmful if
swallowed. 20/22-Harmful by inhala-
tion and in contact with skin. 21/22-
Harmful in contact with skin and if
swallowed. 34-Causes burns. 43-May
cause sensitisation by skin contact.
50/53-Vety toxic to aquatic organisms
may cause long-term adverse effects
in the aquatic environment. 52/53-
Harmful to aquatic organisms may
cause long-term adverse effects in the
aquatic environment. 62-Possible risk
of impaired fertility. 63-Possible risk
of harm to unborn child.

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.
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1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Rapid, Part B
Pr-no. Denmark: 1588396

Date of issue: 27.09.2005

Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component filler compound based
on epoxy.

2. Hazards identification

Irritant Dangerous for

the environment

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aquatic
environment. May cause sensitisation by
skin contact. Irritating to eyes and skin.

Contains epoxy constituents. See infor-
mation supplied by the manufacturer.

This preparation may be a skin sensiti-
ser. It may also be a skin irritant and re-
peated contact may increase this effect.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Bisphenol-A-(epich-

lorohydrine) epoxy resin Mw=700

CAS no.: 25068-38-6

EINECS: -

Weight % 25-50

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Bisphenol-F-(epich-
lorohydrine) epoxy resin Mw=700

CAS no.: 9003-36-5
EINECS: -

Weight % 10-25

Symbol : Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: 1,6-bis(2,3-
epoxypropoxy)hexane

CAS no.: 16096-31-4
EINECS: 240-260-4
Weight % 10-25

Symbol: Xi

R-phrases: 36/38-43-52/53

For the wording of the listed risk-phra-
ses refer to section 16.

4. First aid measure.

General:If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing is
irregular or stopped, administer artificial
respiration. If the patient is unconsci-
ous have he/she lie down. Seek medical
attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinners.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for 10-15 minutes.
Keep the eyelids open. Contact a physi-
cian.

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting.

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media: Do
not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full protective
clothing and self-contained breathing
apparatus.

Do not allow run-off from fire fighting
to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
Personal protection, see section 7 and 8.

Methods for cleaning: Contain and
collect spilled material with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite, diatom earth) into
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suitable containers for disposal. See sec-
tion 13. Clean preferably the area with a
detergent; avoid the use of solvents.

Environmental precautions: Do

not emit to sewers, waterways or soil
Adpvise the environmental authorities if
substance has entered a watercourse or
sewer.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes. Avoid
inhalation of vapours. Do not eat or
drink during use — NO SMOKING.
Comply with local health and safety
regulations. Keep away from sources of
ignition.

Storage: Keep the container tightly clo-
sed. Never use pressure to empty — the
container is NOT a pressure vessel.
NO SMOKING. Avoid direct sunlight
and heat. Containers which are opened
should be propetly resealed and kept
upright to prevent leakage. Store separa-
tely from oxidising agents and strongly
alkaline and strongly acidic materials.
Product may only be kept in containers
of same material as the original. See
instructions on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is not
possible to maintain concentrations
below occupational exposure limits,
suitable respiratory protection must be
worn.

Occupational exposure limits accor-
ding to National regulations: None
established.

Personal protection:

Respiratory: If workplace limits are
exceeded, a gas mask approved for this
purpose must be worn.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
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high temperature resistant synthetic
fibre. All parts of the body should be
washed after contact.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder contami-
nated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercourse or sewer.

9. Physical and chemical properties.
Appearance: Black paste

Odour: Characteristic

Flash point: > 150 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 1,23 g/ml at 20 °C
DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if hand-
led and stored according to direction.

Hazardous decomposition products:
When exposed to high temperatures,
the product may produce hazardous
decomposition products such as carbon
oxides, smoke and nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid contact with
strong alkaline materials, strong acids
and oxidation agents to prevent the
possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: In high concentrations,

the product is irritating to the mucous
membranes, may have a narcotic effect
and influence on power of reaction
and loss of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high concen-
trations may lead to headache, giddiness
and nausea.

Skin contact: Irritates the skin.
Repeated skin contact may lead to it-
ritation and sensitisation, possibly with
cross-sensitisation to other epoxies. May
produce an allergic reaction. Based on
properties of the epoxy constituent and
considering toxicological data on similar
preparations, this preparation may be a
skin sensitiser and irritant. Danger of
absorption through the skin.

Eye contact: Irritates the eyes.
Ingestion: No data given.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aquatic
environment.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and Local
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 9

UN-no: 3082 Pkg.gr.: 111
Transp.code: M6 LQ: 7

CEFIC: 90GM6-I11T

Label: 9 Tank code: T4
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IMDG-Class: 9

UN-no.: 3082 Pkg.gr.: TIT
EMS: F-A,S-F  LQ:51
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IATA/ICAO-Class: 9
UN-no.: 3082 Pkg.gr.: TI1
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

15. Regulatory information

According to EEC Directive 67/548/

EEC the product is labelled as fol-
lows:

Irritant

Dangerons for
the environment

Contains: Bisphenol-A-epichlorhydrin,
Bisphenol-F-epichlorhydrin, 1,6-bis(2,3-

epoxypropoxy)hexane.

R-phrases: 36/38-Irritating to eyes
and skin. 43-May cause sensitisation by
skin contact. 51/53-Toxic to aquatic

organisms, may cause long-term adverse

effects in the aquatic environment.

S-phrases: 24/25-Avoid contact with
skin and eyes. 26-In case of contact

with eyes, rinse immediately with plenty

of water and seek medical advise. 37-
Wear suitable gloves. 61-Avoid release
to the environment. Refer to special
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instructions/Safety data sheets.

Contains epoxy constituents. See infor-
mation supplied by the manufacturer.

Ditective 2004/42/EU is not applica-
ble.

16. Other information

R-phrases section 3: 36/38-Itritating
to eyes and skin. 43-May cause sensiti-
sation by skin contact. 51/53-Toxic to
aquatic organisms, may cause long-term
adverse effects in the aquatic env-
ironment. 52/53-Harmful to aquatic
organisms, may cause long-term adverse
effects in the aquatic environment

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpose.
it is however always the responsibility
of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understood
as a description for safe handling of

the product and is no guarantee for the
properties of the product.



Wencon Coating, Part A

1. Identification of the
substance/prepatation
and of the company/
undertaking

Product name: Wencon
Coating White/blue, Part A

Pr-no. Denmark: 1596409
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking
identification:

WENCON ApS
Jyllandsvej 15
DK-5400 Bogense
TIf: +45 6481 1010
Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.
com

Field of application:
Solvent free two-component
coating based on epoxy.

2. Hazards identification

Corrosive

Causes burns. May cause
sensitization by inhalation
and skin contact. Harmful to
aquatic organisms may cause
long-term adverse effects

in the aquatic environment.
Harmful by inhalation, in
contact with skin and if swal-
lowed.

3. Composition/informa-
tion on ingredients

Chemical name: Benzyl
alcohol

CAS no. 100-51-6
EINECS: 202-859-9
Weight% 10-25
Symbol: Xn
R-phrases: 20/22

Chemical name: 4-nonyl
phenole

CAS no. 25154-52-3
EINECS: 246-672-0
Weight% < 2,5

Symbol: C;Xn;N;Rep.3
R-phrases: 22-34-50/53-
62-63

Chemical name: 2-pipera-
zin-1-ylethylamine

CAS no. 140-31-8
EINECS: 205-411-0
Weight% 2.5-10
Symbol: C;Xn

R-phrases: 21/22-34-43-
52/53

Chemical name: Mannich
base based on MXDA and
p-tert-butylphenol

CAS no. -
EINECS: -
Weight% 2,5-10
Symbol: C;Xn

R-phrases: 20/22-35-43-
52/53

Chemical name: 4-tert-bu-
tylphenol

CAS no. 98-54-4

EINECS: 202-679-0
Weight% 2,5-10

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/37/38-42/43-
51/53

Chemical name: M-pheny-
lenebis-(methylamine)

CAS no. 1477-55-0
EINECS: 216-032-5
Weight% 10-25
Symbol: C;Xn
R-phrases: 20/21/22-34

Chemical name: Trimethyl-
hexane-1,6-methylenediamine

CAS no. 25620-58-0
EINECS: 247-134-8
Weight% 2,5-10

Symbol: C;Xn

R-phrases: 22-34-43-52/53
Chemical name: 3-amino-
methyl-3,5,5-tri-methylcyclo-
hexylamine

CAS no. 2855-13-2
EINECS: 220-666-8
Weight% 2,5-10

Symbol: C;Xn

R-phrases: 21/22-34-43-
52/53

For the wording of the listed

risk-phrases refer to section
16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or
when symptoms persist, seek
medical attention. Never
give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh
air. Keep patient warm and at
rest. If breathing is irregular
or stopped, administer artifi-
cial respiration. If the patient
is unconscious have he/she
lie down. Seek medical at-
tention.

Skin contact: Imme-

diately remove contaminated
clothing and wash affected
areas with soap and water.
DO NOT use solvents

or thinners. Burns should

be treated by a physician.
Continue rinsing with water
during transport to physician
or hospital until the physician
has taken over the treatment.

Eye contact: Remove con-
tact lenses. Flush IMMEDIA-
TELY with large amounts of
water for at least 15 minutes.
Keep the eyelids open. Im-
mediately contact a physician.
Continue rinsing with water
during transport to physician
or hospital until the physician
has taken over the treatment

Ingestion: Get medical help
IMMEDIATELY. Keep
patient warm and at rest. DO
NOT induce vomiting.

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media:
Wiater Spray, alcohol resistant

oam, Carbon dioxide, or
powder.

Unsuitable extinguishing
media: Do not use water jet.

Hazardous combustion
products: Fire generates
dense black smoke. Exposure
to decomposition products
may cause a health hazard.
Cool closed containers with
water spray.

Special fire fighting proce-
dures: Fire fighters should
wear full protective clothing
and self-contained breathing
apparatus.

Do not allow run-off from
fire fighting to enter drains or
surface water.

6. Accidental release mea-
sures.

Personal precautions:
Remove ignition sources
and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing
vapours. See section 7 and 8.
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Methods for cleaning: Col-
lect spilled paste mechanically
or with non-combustible
absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite) into suita-
ble containers for disposal.
See section 13. Clean the area
with a detergent; avoid the
use of solvents.

Environmental precauti-
ons: Do not emit to sewets,
waterways or soil Advise the
environmental authorities

if substance has entered a
watercourse or sewer.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may
charge electrostatic: always
ground containers when
transferring from one contai-
ner to another. Use antistatic
footwear and clothing. Do
not use sparking tools. Avoid
contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours.
Do not eat or drink during
use — NO SMOKING.
Comply with local health and
safety regulations. Keep away
from sources of ignition.

Storage: Keep the container
tightly closed. Never use
pressure to empty — the con-
tainer is NOT a pressure ves-
sel. Avoid direct sunlight and
heat. Containers which are
opened should be propetly
resealed and kept upright to
prevent leakage. Store separa-
tely from oxidising agents and
strongly alkaline and strongly
acidic materials. Product may
only be kept in containers of
same material as the original.
See instructions on the label.

For further information
please refer to the technical
data sheet.

8. Exposure controls/per-
sonal protection.

Engineering measure: Pro-
vide for adequate ventilation.
Where practical use local
exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain con-
centrations below occupatio-
nal exposure limits, suitable
respiratory protection must
be worn.

Occupational exposure limits ac-
cording fo National regulations:

Denmark: None established



Wencon Coating, Part A

Personal protection: Respi-
ratory: Type of filter depends
on type and quantity of
chemicals in the working area.

Eye protection: Wear safety
glasses.

Hand protection: Wear pro-
tective gloves. Gloves should
be chosen in consultation
with the glove supplier, with
information on effects from
other chemical substances in
the work place. After washing
use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear anti-
static clothing made of natu-
ral fibre or of high tempera-
ture resistant synthetic fibre.
Woash contaminated skin.

Work/Hygienic practices:
Wash hands before eating,
drinking, smoking or leaving
work area. Launder contami-
nated clothing before reuse.

Environment: Do not emit
to sewers, waterways or soil.
Advise the environmental
authorities if substance has
entered a watercourse or
sewetr.

9. Physical and chemical
properties.

Appearance: White/blue
liquid
Odour: Amine

Flash point: > 100 °C DIN
53213

Vapour pressure: < 1000
hPa at 50 °C

Specific gravity: 1.08 g/ml
at 20 °C DIN 53217

Solubility in water: Not
miscible

Viscosity: ca. 12000 mPa.s
at 20 °C

10. Stability and reactivity

Stability: The product is
stable if handled and stored
according to direction.

Hazardous decomposition
products: When exposed to
high temperatures, the pro-
duct may produce hazardous
decomposition products such
as carbon oxides, smoke and
nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid
contact with strong alkaline
materials, strong acids and

oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic
reaction.

11. Toxicological informa-
tion.

Inhalation: Harmful by inha-
lation. May cause sensitisa-
tion by inhalation. In high
concentrations, the product
is irritating to the mucous
membranes, may have a nar-
cotic effect and influence on
power of reaction and loss
of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high
concentrations may lead

to headache, giddiness and
nausea.

Skin contact: Harmful in
contact with skin. May be
corrosive. In connection
with the epoxy component
the product may cause an al-
lergic skin disease i.e. allergic
eczema. The allergy may
generate after a brief contact.
This preparation may be a
skin sensitisiser and an ir-
ritant. Danger of absorption
through the skin.

Eye contact: May cause
burns. Irritates the eyes.
Splashes may cause reversible
local damage.

Ingestion: Harmful if swal-
lowed. Accidental inge-

stion may cause burns of the
mucous membranes, mouth,
throat and gastrointestinal
system.

12. Ecological informa-
tion.

Do not emit to sewers, watet-
ways of soil.

Toxic to aquatic organisms,
may cause long-term adverse
effects in the aquatic environ-
ment.

Do not emit to water causes,
soil or public sewage.

13. Disposal considerati-
ons.

Material should be disposed
of in accordance with Natio-
nal and Local regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 8

UN-no: 2735

Pkg.gr.: 111

Transp.code: C7

LQ:7

CEFIC: 80GC7-11+111
Label: 8

Tank code: T7

Tunnel code: E

Pack.inst.: MP15

Shipping name: Polyami-
nes, liquid, corrosive, n.o.s.
(isophoronediamine, m-phe-
nylenebis-(methylamine))
IMDG-Class: 8

UN-no.: 2735

Pkg.gr.: II1

EMS: F-A, S-B

LQ:51

Label: 8

Shipping name: Polyami-
nes, liquid, corrosive, n.o.s.
(isophoronediamine, m-phe-
nylenebis-(methylamine))
IATA/ICAO: Not dan-
gerous gods according to

corrosive test ASTM-G31-72
(IATA 3.8.3.3.2).

15. Regulatory information

According to EEC Direc-
tive 67/548/EEC the pro-
duct is labelled as follows:

Corrosive

Contains: 3-aminomethyl-
3,5,5-trimethylcyclohexyla-
mine, Mannich base based
on MXDA and p.tert-bu-
tylphenol, 4-tert-butylphenol,
2-piperazin-1-ylethylamine,
trimethylhexane-1,6-

diamine.

R-phrases: 20/21/22-Harm-
ful by inhalation, in contact
with skin and if swallowed.
34-Causes burns. 42/43-
May cause sensitization by
inhalation and skin contact.
52/53-Harmful to aquatic ot-
ganisms may cause long-term
adverse effects in the aquatic
environment.

S-phrases: 26-In case of
contact with eyes, rinse
immediately with plenty of
water and seek medical ad-
vise. 35-This material and its
container must be disposed
of in a safe way. 36/37/39-
Wear suitable protective
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clothing, gloves and eye/face
protection. 45-In case of
accident or if you feel unwell,
seck medical advice imme-
diately (show the label where
possible). 51-Use only in well-
ventilated areas. 61-Avoid
release to the environment,
refer to special instructions/
Safety data sheets.

VOC content limit (2007):
550 g

VOC/1-VOC content: 0
g/l

16. Other information

R-phrases section 3:
20/21/22-Harmful by inhala-
tion, in contact with skin and
if swallowed. 22-Harmful if
swallowed. 20/22-Harmful
by inhalation and in contact
with skin. 21/22-Harmful

in contact with skin and

if swallowed. 34-Causes
burns. 35-Causes severe
burns. 36/37/38-Itritating

to eyes, respiratory system
and skin. 42/43-May cause
sensitisation by inhalation and
skin contact. 43-May cause
sensitisation by skin contact.
50/53-Very toxic to aquatic
organisms may cause long-
term adverse effects in the
aquatic environment. 51/53-
Toxic to aquatic organisms
may cause long-term adverse
effects in the aquatic env-
ironment. 52/53-Harmful to
aquatic organisms may cause
long-term adverse effects

in the aquatic environment.
62-Possible risk of impaired
fertility. 63-Possible risk of
harm to unborn child

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given as-
suming the product is used
for it’s normal purpose. it is
however always the respon-
sibility of the user to comply
with national legislation’. The
information in this Safety
Data Sheet should be undet-
stood as a description for
safe handling of the product
and is no guarantee for the
properties of the product.



Wencon Coating, Part B

1. Identification of the
substance/prepatation
and of the company/
undertaking

Product name: Wencon
Coating White/blue, Part B

Pr-no. Denmark: 1596484
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking
identification:

WENCON ApS
Jyllandsvej 15
DK-5400 Bogense
TIf.: +45 6481 1010
Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.
com

Field of application:
Solvent free two-component
coating based on epoxy.

2. Hazards identification

Irritant Dangerous for the

environment

Toxic to aquatic organisms,
may cause long-term adverse
effects in the aquatic environ-
ment. May cause sensitisation
by skin contact. Irritating to
eyes and skin.

Contains epoxy constituents.
See information supplied by
the manufacturer.

This preparation may be a
skin sensitiser. It may also be
a skin irritant and repeated
contact may increase this
effect.

3. Composition/informa-
tion on ingredients

Chemical name: Bisphenol-
A-(epichlorohydrine) epoxy
resin Mw=70

CAS no.: 25068-38-6
EINECS: -

Weight% 25-50

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Epoxide
derivates Mw=700

CAS no.: -

EINECS: -

Weight% 2,5-10

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53
Chemical name: Bisphenol-
F-(epichlorohydrine) epoxy
resin Mw=7

CAS no.: 9003-36-5
EINECS: -

Weight% 10-25

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53
Chemical name: 1,6-bis(2,3-
epoxypropoxy)hexane

CAS no.: 16096-31-4
EINECS: 240-260-4
Weight% 2,5-10

Symbol: Xi

R-phrases: 36/38-43-52/53
For the wording of the listed

risk-phrases refer to section
16.

4. First aid measure.

General:If in doubt, or
when symptoms persist, seek
medical attention. Never
give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh
air. Keep patient warm and at
rest. If breathing is irregular
or stopped, administer artifi-
cial respiration. If the patient
is unconscious have he/she
lie down. Seek medical at-
tention.

Skin contact: Imme-
diately remove contaminated
clothing and wash affected
areas with soap and water.
DO NOT use solvents or
thinners.

Eye contact: Remove con-
tact lenses. Flush IMMEDIA-
TELY with large amounts of
water for 10-15 minutes.
Keep the eyelids open. Con-
tact a physician.

Ingestion: Get medical help
IMMEDIATELY. Keep
patient warm and at rest. DO
NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media:
Water Spray, alcohol resistant

foam, Carbon dioxide, or
powder.

Unsuitable extinguishing
media: Do not use water jet.

Hazardous combustion
products: Fire generates
dense black smoke. Exposure
to decomposition products
may cause a health hazard.
Cool closed containers with
water spray.

Special fire fighting proce-
dures: Fire fighters should
wear full protective clothing
and self-contained breathing
apparatus.

Do not allow run-off from
fire fighting to enter drains or
surface water.

6. Accidental release mea-
sures.

Personal precautions:
Remove ignition sources

and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing
vapours. Personal protection,
see section 7 and 8.

Methods for cleaning: Con-
tain and collect spilled ma-
terial with non-combustible
absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite, diatomé
carth) into suitable containers
for disposal. See section 13.
Clean preferably the area with
a detergent; avoid the use of
solvents.

Environmental precauti-
ons: Do not emit to sewers,
waterways ot soil Advise the
environmental authorities

if substance has entered a
Watercourse or sewer.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may
charge electrostatic: always
ground containers when
transferring from one contai-
ner to another. Use antistatic
footwear and clothing. Do
not use sparking tools. Avoid
contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours.
Do not eat or drink during
use — NO SMOKING.
Comply with local health and
safety regulations. Keep away
from sources of ignition.

Storage: Keep the contai-
ner tightly closed. Never use
pressure to empty — the con-
tainer is NOT a pressure
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vessel. NO SMOKING.
Avoid direct sunlight and
heat. Containers which are
opened should be properly
resealed and kept upright to
prevent leakage. Store separa-
tely from oxidising agents and
strongly alkaline and strongly
acidic materials. Product may
only be kept in containers of
same material as the original.
See instructions on the label.

For further information
please refer to the technical
data sheet.

8. Exposure controls/pet-
sonal protection.

Engineering measure: Pro-
vide for adequate ventilation.
Where practical use local
exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain con-
centrations below occupatio-
nal exposure limits, suitable
respiratory protection must
be worn.

Occupational exposure

limits according to Na-

tional regulations: None
established.

Personal protection:

Respiratory: If workplace li-
mits are exceeded, a gas mask
approved for this purpose
must be worn.

Eye protection: Wear safety
glasses.

Hand protection: Wear pro-
tective gloves. Gloves should
be chosen in consultation
with the glove supplier, with
information on effects from
other chemical substances in
the work place. After washing
use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear anti-
static clothing made of natu-
ral fibre or of high tempera-
ture resistant synthetic fibre.
All parts of the body should
be washed after contact.

Work/Hygienic practices:
Wash hands before eating,
drinking, smoking or leaving
work area. Launder contami-
nated clothing before reuse.

Environment: Do not emit
to sewers, waterways or soil.
Advise the environmental
authorities if substance has
entered a watercourse or



Wencon Coating, Part B

SEweft.

9. Physical and chemical
properties.

Appearance: White/blue
paste

Odour: Characteristic

Flash point: > 150 °C DIN
53213

Vapour pressure: < 1000
hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 1,49
g/ml at 20 °C DIN
53217

Solubility in water: Inso-
luble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is
stable if handled and stored
according to direction.

Hazardous decomposition
products: When exposed to
high temperatures, the pro-
duct may produce hazardous
decomposition products such
as carbon oxides, smoke and
nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid
contact with strong alkaline
materials, strong acids and
oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic
reaction.

11. Toxicological informa-
tion.

Inhalation: In high con-
centrations, the product

is irritating to the mucous
membranes, may have a nar-
cotic effect and influence on
power of reaction and loss
of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high
concentrations may lead

to headache, giddiness and
nausea.

Skin contact: Irritates the
skin. Repeated skin contact
may lead to irritation and
sensitisation, possibly with
cross-sensitisation to other
epoxies. May produce an
allergic reaction. Based on
properties of the epoxy
constituent and considering
toxicological data on similar
preparations, this preparation
may be a skin sensitiser and
irritant. Danger of absorp-

tion through the skin.

Eye contact: Irritates the
eyes.

Ingestion: No data given.

12. Ecological informa-
tion.

Do not emit to sewers, watet-
ways of soil.

Toxic to aquatic organisms,
may cause long-term adverse
effects in the aquatic environ-
ment.

13. Disposal considerati-
ons.

Material should be disposed
of in accordance with Natio-
nal and Local regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 9
UN-no: 3082
Pkg.gr.: 111
Transp.code: M6
LQ:7
CEFIC: 90GMG6-111
Label: 9
Tank code: T4
Tunnel code: E
Pack.inst.: MP15

Shipping name: Environmen-
tally hazardous substance,
liquid, n.o.s. (Epoxy novolac)

IMDG-Class: 9
UN-no.: 3082
Pkg.gr.: 111
EMS: F-A, S-F
LQ:51

Label: 9

Shipping name: Environmen-
tally hazardous substance,
liquid, n.o.s. (Epoxy novolac)

IATA/ICAO-Class: 9
UN-no.: 3082

Pkg.gr.: 111

Label: 9

Shipping name: Environmen-
tally hazardous substance,
liquid, n.o.s. (Epoxy novolac)

15. Regulatory information

According to EEC Direc-
tive 67/548/EEC the pro-
duct is labelled as follows:

Irritant Dangerous for the

environment
Contains: Bisphenol-A-
epichlorhydrin, Epoxide
derivates, Bisphenol-F-epich-
lorhydrin, 1,6-bis (2,3-
epoxypropoxy) hexane
R-phrases: 36/38-Irritating
to eyes and skin. 43-May
cause sensitisation by skin
contact. 51/53-Toxic to
aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in
the aquatic environment.

S-phrases: 24/25-Avoid
contact with skin and eyes.
26-1In case of contact with
eyes, rinse immediately with
plenty of water and seek me-
dical advise. 37-Wear suitable
gloves. 61-Avoid release to
the environment. Refer to
special instructions/Safety
data sheets.

Contains epoxy constituents.
See information supplied by
the manufacturer.

VOC content limit (2007):
550 ¢

VOC/1-VOC content: 0
g/l

16. Other information

R-phrases section 3: 36/38-
Irritating to eyes and skin.
43-May cause sensitisation by
skin contact. 51/53-Toxic to
aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects

in the aquatic environment.
52/53-Harmful to aquatic ot-
ganisms, may cause long-term
adverse effects in the aquatic
environment

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given as-
suming the product is used
for it’s normal purpose. it is
however always the respon-
sibility of the user to comply
with national legislation’. The
information in this Safety
Data Sheet should be undet-
stood as a description for
safe handling of the product
and is no guarantee for the
properties of the product.
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Wencon HiTemp, Part A

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Hi-temp
Green/yellow, Part A

Pr-no. Denmark: 1593670
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component coating based on

€pOXY.

2. Hazards identification

Corrosive

Causes burns. May cause sensitisa-
tion by inhalation and skin contact.
Harmful to aquatic organisms may
cause long-term adverse effects in
the aquatic environment. Harmful by
inhalation, in contact with skin and if
swallowed.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Benzyl alcohol

CAS no.: 100-51-6

EINECS: 202-859-9

Weight% 10-25

Symbol: Xn

R-phrases: 20/22

Chemical name: 4- nonyl phenole

CAS no.: 25154-52-3

EINECS: 246-672-0

Weight% < 2,5

Symbol: C;Xn;N;Rep.3

R-phrases: 22-34-50/53-62-63

Chemical name: 2-piperazin-1-ylet-

hylamine

CAS no.: 140-31-8

EINECS: 205-411-0

Weight% 2.5-10

Symbol: C;Xn

R-phrases: 21/22-34-43-52/53

Chemical name: M-phenylenebis-
(methylamine)

CAS no.: 1477-55-0
EINECS: 216-032-5
Weight% 10-25
Symbol: C;Xn
R-phrases: 20/21/22-34

Chemical name: 3-aminomethyl-
3,5,5-tri-methylcyclohexylamine

CAS no.: 2855-13-2

EINECS: 220-666-8
Weight% 2,5-10

Symbol: C;Xn

R-phrases: 21/22-34-43-52/53

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General:If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing
is irregular or stopped, administer
artificial respiration. If the patient is
unconscious have he/she lie down.
Seek medical attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinners. Burns
should be treated by a physician.
Continue rinsing with water during
transport to physician or hospital
until the physician has taken over the
treatment.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for at least 15
minutes. Keep the eyelids open. Im-
mediately contact a physician. Conti-
nue rinsing with water during trans-
port to physician or hospital until the
physician has taken over the treatment

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dio-
xide, or powder.

Unsuitable extinguishing media:
Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool clo-
sed containers with water spray.
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Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-

tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire figh-
ting to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
See section 7 and 8.

Methods for cleaning: Collect spilled
paste mechanically or with non-
combustible absorbent materials (i.c.
sand, earth, vermiculite) into suitable
containers for disposal.

See section 13. Clean the area with a
detergent; avoid the use of solvents.
Environmental precautions:Do not
emit to sewers, waterways or soil
Advise the environmental authorities
if substance has entered a watercourse
ot sewet.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours. Do not
eat or drink during use — NO SMO-
KING. Comply with local health and
safety regulations. Keep away from
sources of ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty
— the container is NOT a pressure
vessel. Avoid direct sunlight and heat.
Containers which are opened should
be propetly resealed and kept upright
to prevent leakage. Store separately
from oxidising agents and strongly
alkaline and strongly acidic materials.
Product may only be kept in contai-
ners of same material as the original.
See instructions on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain concentra-
tions below occupational exposure
limits, suitable respiratory protection
must be worn.

Occnpational exposure limits according to
National regulations:

Denmark: None established
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Personal protection:

Respiratory: Type of filter depends
on type and quantity of chemicals in
the working area.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. Wash contaminated skin.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercourse or sewer.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Green/yellow paste
Odour: Amine

Flash point: > 100 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: 1.12 g/ml at 20 °C
DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce haza-
rdous decomposition products such
as carbon oxides, smoke and nitrogen
oxides.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong alkaline materials, strong
acids and oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: Harmful by inhalation.
May cause sensitisation by inhalation.
In high concentrations, the product is
irritating to the mucous membranes,
may have a narcotic effect and influ-
ence on power of reaction and loss of
coordination. Prolonged inhalation of
vapours in high concentrations may
lead to headache, giddiness and nausea.

Skin contact: Harmful in contact with
skin. May be corrosive. In connection
with the epoxy component the pro-
duct may cause an allergic skin disease
i.e. allergic eczema. The allergy may
generate after a brief contact. This
preparation may be a skin sensitisiser
and an irritant. Danger of absorption
through the skin.

Eye contact: May cause burns. Ir-
ritates the eyes. Splashes may cause
reversible local damage.

Ingestion: Harmful if swallowed. Ac-
cidental ingestion may cause burns of
the mucous membranes, mouth, throat
and gastrointestinal system.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Harmful to aquatic organisms, may
cause long-term adverse effects in the
aquatic environment.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and Local
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 8

UN-no: 2735 Pkg.gr.: 111
Transp.code: C7  LQ: 7

CEFIC: 80GC7-II+III

Label: 8 Tank code: T7
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15
Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (isophoronediamine,
m-phenylenebis-(methylamine))

IMDG-Class: 8

UN-no.: 2735 Pkg.gr.: 111
EMS: F-A,$-B LQ:51
Label: 8

Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (isophoronediamine,
m-phenylenebis-(methylamine))
IATA/ICAO: Not dangerous gods ac-
cording to corrosive test ASTM-G31-
72 (IATA 3.8.3.3.2).

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548 /EEC the product is labelled
as follows:

Corrosive

Contains: 3-aminomethyl-3,5,5-tri-
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methylcyclohexylamine, 2-piperazin-1-
ylethylamine, M-phenylenebis(methyl
amine).

R-phrases: 20/21/22-Harmful by
inhalation, in contact with skin and if
swallowed. 34-Causes burns. 43-May
cause sensitisation by skin contact.
52/53-Harmful to aquatic organisms
may cause long-term adverse effects in
the aquatic environment.

S-phrases: 26-In case of contact with
eyes, rinse immediately with plenty of
water and seck medical advise. 35-
This material and its container must be
disposed of in a safe way. 36/37/39-
Wear suitable protective clothing, glo-
ves and eye/face protection. 45-In case
of accident or if you feel unwell, seeck
medical advice immediately (show the
label where possible). 51-Use only in
well-ventilated areas. 61-Avoid release
to the environment; refer to special
instructions/Safety data sheets.

VOC content limit (2007): 550 g
VOC/1-VOC content: 0 g/1

16. Other information

R-phrases section 3: 20/21/22-
Harmful by inhalation, in contact with
skin and if swallowed. 22-Harmful if
swallowed. 20/22-Harmful by inhala-
tion and in contact with skin. 21/22-
Harmful in contact with skin and if
swallowed. 34-Causes burns.43-May
cause sensitisation by skin contact.
50/53-Vety toxic to aquatic organisms
may cause long-term adverse effects in
the aquatic environment. 52/53-
Harmful to aquatic organisms may
cause long-term adverse effects in the
aquatic environment. 62-Possible risk
of impaired fertility. 63-Possible risk
of harm to unborn child.

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.
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1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Hi-temp
Green/yellow, Part B

Pr-no. Denmark: 1593646
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component coating based on

€pOXY.

2. Hazards identification

Irritant Dangerons for the

environment

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aqua-
tic environment. May cause sensitisa-

tion by skin contact. Irritating to eyes

and skin.

Contains epoxy constituents. See
information supplied by the manufac-
turef.

This preparation may be a skin sensi-
tiser. It may also be a skin irritant and
repeated contact may increase this
effect.

3. Composition/information on

ingredients

Chemical name: Bisphenol-A-(epich-

lorohydrine) epoxy resin Mw=700

CAS no.: 25068-38-6

EINECS: -

Weight% 10-25

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Reaction product of
phenol Novolac and epichlorhydrin

CAS no.: 28064-14-4
EINECS: -
Weight% 10-25
Symbol: N

R-phrases: 51/53

Chemical name: Bisphenol-F-(epich-
lorohydrine) epoxy resin Mw=700
CAS no.: 9003-36-5

EINECS: -

Weight% 10-25

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53
Chemical name: 1,6-bis (2,3-epoxy-
propoxy) hexane

CAS no.: 16096-31-4

EINECS: 240-260-4

Weight% 2,5-10

Symbol: Xi

R-phrases: 36/38-43-52/53

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious persomn.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing
is irregular or stopped, administer
artificial respiration. If the patient is
unconscious have he/she lie down.
Seck medical attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinners.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for 10-15 minutes.
Keep the eyelids open. Contact a phy-
sician.

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting.

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide
or powder.

>

Unsuitable extinguishing media:
Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-
tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire figh-
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ting to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
Personal protection, see section 7 and

8.

Methods for cleaning: Contain and
collect spilled material with non-com-
bustible absorbent materials (i.c.

sand, earth, vermiculite, diatom earth)
into suitable containers for disposal.
See section 13. Clean preferably the
area with a detergent; avoid the use of
solvents.

Environmental precautions:Do not
emit to sewers, waterways or soil Ad-
vise the environmental authorities if
substance has entered a watercourse or
sewetr.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours. Do not
eat or drink during use — NO SMO-
KING. Comply with local health and
safety regulations. Keep away from
sources of ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty
— the container is NOT a pressure
vessel. NO SMOKING. Avoid direct
sunlight and heat. Containers which
are opened should be propetly resealed
and kept upright to prevent leakage.
Store separately from oxidising agents
and strongly alkaline and strongly
acidic materials. Product may only be
kept in containers of same material as
the original. See instructions on the

label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain concentra-
tions below occupational exposure
limits, suitable respiratory protection
must be worn.

Occupational exposure limits ac-

cording to National regulations:
None established.
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Personal protection:

Respiratory: If workplace limits are
exceeded, a gas mask approved for this
purpose must be worn.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. All parts of the body should be
washed after contact.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercoutse or sewet.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Green/yellow paste
Odour: Characteristic

Flash point: > 150 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50°C

Specific gravity: ca. 1,63 g/ml at 20
°C DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce
hazardous decomposition products
such as carbon oxides, smoke and
nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong alkaline materials, strong
acids and oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: In high concentrations,
the product is irritating to the mucous
membranes, may have a narcotic effect
and influence on power of reaction
and loss of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high con-
centrations may lead to headache,
giddiness and nausea.

Skin contact: Irritates the skin.
Repeated skin contact may lead to ir-
ritation and sensitisation, possibly with
cross-sensitisation to other epoxies.
May produce an allergic reaction.
Based on properties of the epoxy
constituent and considering toxicolo-
gical data on similar preparations, this
preparation may be a skin sensitiser
and irritant. Danger of absorption
through the skin.

Eye contact: Irritates the eyes.

Ingestion: No data given.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aqua-
tic environment.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and TLocal
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 9

UN-no: 3082 Pkg.gr.: 111
Transp.code: M6 LQ: 7

CEFIC: 90GMG6-I1T

Label: 9 Tank code: T4
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IMDG-Class: 9

UN-no.: 3082 Pkg.gr.: TIT
EMS: F-A,S-F LQ:51
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IATA/ICAO-Class: 9
UN-no.: 3082 Pkg.gr.: 111
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548 /EEC the product is labelled
as follows:
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Irritant

Dangerous for the
environment

Contains: Bisphenol-A-epichlorhy-
drin, Bisphenol-F-epichlorhydrin, 1,6-
bis(2,3-epoxypropoxy)hexane
R-phrases: 36/38-Irritating to eyes
and skin. 43-May cause sensitisation by
skin contact. 51/53-Toxic to aquatic
organisms, may cause long-term adver-
se effects in the aquatic environment.

S-phrases: 24/25-Avoid contact with
skin and eyes. 26-In case of contact
with eyes, rinse immediately with
plenty of water and seek medical
advise. 37-Wear suitable gloves. 61-
Avoid release to the environment. Re-
fer to special instructions/Safety data
sheets.

Contains epoxy constituents. See
information supplied by the manufac-
turet.

VOC content limit (2007): 550 ¢
VOC/1-VOC content: 0 g/1

16. Other information

R-phrases section 3: 36/38-Irritating
to eyes and skin. 43-May cause sensiti-
sation by skin contact. 51/53-Toxic to
aquatic organisms, may cause long-
term adverse effects in the aquatic
environment. 52/53-Harmful to
aquatic organisms, may cause long-
term adverse effects in the aquatic env-
ironment

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.
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1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Putty A+B
Pr-no. Denmark: -

Date of issue: 27.09.2005

Date of revision: 23.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component compound.

2. Hazards identification

rritant

Harmful to aquatic organisms, may
cause long-term adverse effects in

the aquatic environment. May cause
sensitisation by skin contact. Irritating
to eyes and skin.

Contains epoxy constituents. See
information supplied by the manufac-
turer.

This preparation may be a skin sensi-
tiser. It may also be a skin irritant and
repeated contact may increase this
effect.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Bisphenol-A based

epoxy resin

CAS no. 25085-99-8

EINECS: -

Weight% 8-16

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Titanium dioxide

CAS no. 13463-67-7

EINECS: 263-675-5

Weight% 0-8

Symbol: -

R-phrases: -

Chemical name: Mercaptan-termi-
nated polyethers

CAS no. -

EINECS: -

Weight% 10-18

Symbol: -

R-phrases: -

Chemical name: Talcum powder
CAS no. 14807-96-6

EINECS: 238-877-9

Weight% 55-75

Symbol: -

R-phrases: -

Chemical name: 2.4,6-
tri(dimethylaminomethyl)-phenol

CAS no. 90-72-2

EINECS: 202-013-9

Weight% 1-4

Symbol: Xn;Xi

R-phrases: 22-36/38
Chemical name: Phenol, polymer
with formaldehyde, glycidylether
CAS no. 280064-14-4

EINECS: -

Weight% 2-4

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seek medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing
is irregular or stopped, administer
artificial respiration. If the patient is
unconscious have he/she lie down.
Seek medical attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinnets.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for 10-15 minutes.
Keep the eyelids open. Contact a phy-
sician.

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media:
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Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-

tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire figh-
ting to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Use personal
protection, see section 8. Keep away
from ignition sources. Avoid breathing
fumes. Provide for adequate ventila-
tion.

Methods for cleaning: Contain and
collect spilled material with non-com-
bustible absorbent materials (i.c.
sand, infusorie earth, vermiculit) into
suitable containers for disposal. See
section 13. Clean preferably the area
with a detergent; avoid the use of
solvents.

Environmental precautions: Do not
emit to sewers, waterways or soil Ad-
vise the environmental authorities if
substance has entered a watercourse or
sewet.

7. Handling and Storage.

Handling: Avoid contact with eyes
and skin. Do not eat, drink or smoke
during handling of the product. Refer
to local safety regulations.

Storage: Keep the container tightly
closed. NO SMOKING. Avoid direct
sunlight and heat. Containers which
are opened should be properly resealed
and kept upright to prevent leakage.
Store separately from oxidising agents
and strongly alkaline and strong acidic
materials. Keep away from ignition
sources. See instructions on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain concentra-
tions below occupational exposure
limits, suitable respiratory protection
must be worn.

Occupational exposure limits ac-
cording to National regulations:
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None established.
Personal protection:

Respiratory: If workplace limits are
exceeded, a gas mask approved for this
purpose must be worn.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. All parts of the body should be

washed after contact.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercoutse or sewet.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Cylindrical putty stick,
various colours

Odour: Slightly pungent
Specific gravity: 1,7 g/ml
Solubility in water: None

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce hazar-
dous decomposition products such as
carbon oxides, sulphur and nitrogen
oxides.

11. Toxicological information.

Inhalation: The product do not pro-
duce vapours at normal temperatures,
but during use it can form drops and

particles that can be inhaled.

Skin contact: Epoxy products can
produce different skin disorders such
as allergic eczemas. The allergy can
come after only a short time of expo-
sure. Repeated and prolonged contact
can cause redness and irritation.

Eye contact: Irritates the eyes. There
is a risk of corneal damage, especially

if product accumulate behind contact
lenses.

Ingestion: Ingestion may cause vomi-
ting and stomach aches .

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Harmful to aquatic organisms, may
cause long-term adverse effects in the
aquatic environment.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and TLLocal
regulations.

14. Transport information.

Not classified as dangerous goods.

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548/EEC the product is labelled
as follows:

Irritant

Contains: Phenol, polymer with for-
maldehyde, glycidylether.

R-phrases: 36/38-Irritating to eyes
and skin. 43-May cause sensitisation
by skin contact. 52/53-Harmful to
aquatic organisms, may cause long-
term adverse effects in the aquatic
environment.

S-phrases: 24/25-Avoid contact with
skin and eyes. 26-In case of contact
with eyes, rinse immediately with
plenty of water and seek medical
advise. 37-Wear suitable gloves. 61-
Avoid release to the environment. Re-
fer to special instructions/Safety data
sheets.

Contains epoxy constituents. See
information supplied by the manufac-
turef.

16. Other information

R-phrases section 3: 22-Harmful id
swallowed. 36/38-Irritating to eyes
and skin. 43-May cause sensitisation by
skin contact. 51/53-Toxic to aquatic
organisms, may cause long-term adver-
se effects in the aquatic environment.

Revised: September 2009
Updated in section: 2, 12, 14, 15.
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The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.



Wencon PipeTape

Date: November 2001
Date of revision: 20.12.2010

1. Identification of the
substance/mixture and
of the company/under-
taking:

Product identifier: Wencon
Pipe Tape

Relevant identified uses of
the substance/mixture and
uses advised against: Pipe
repair bandage.

Details of the supplier of
the safety data sheet:

WENCON ApS
Jyllandsvej 15
DK-5400 Bogense
Denmark

TIf.: +45 6481 1010
Fax: +45 6481 3039
E-mail: wencon@wencon.com

Emergency telephone number:
+44 7545 429399.

The UK National Poisons
Emergency number: + 44 870
600 6266.

2. Hazards identification:

Classification of the sub-
stance or mixture:

Label elements:

Harmful

Contains: Isocyanates, diphe-
nylmethane-4,4’-diisocyanate

R-phrases: 36/37/38-1rrita-
ting to eyes, respiratory system
and skin. 40-Limited evi-
dence of a carcinogenic effect.
42/43-May cause sensitization
by inhalation and skin con-
tact

S-phrases: 2-Keep out of

the reach of children. 23-Do
not breathe vapours/dust.
36/37-Wear suitable protective
clothing and gloves

Special provisions: Con-
tains epoxy constituents. See
information supplied by the
manufacturer.

Other hazards: Diphenyl-
methane-4,4’-diisocyanate
(MDI) is classified as Carc. cat.
3 - Substances which cause
concern for humans, owing to
possible carcinogenic effects

but in respect of which the
available information is not
adequate for making a satisfac-
tory assessment.

3. Composition/informa-
tion on ingredients:

Chemical nature: Pipe repair
bandage.

Substances:

Chemical name: Diphenyl-
methane-4,4’-diisocyanate

MDI)

CAS no. 26447-40-5
EINECS no. 247-714-0
Weight % 12 - 13

Symbol(s) Carc. 3; Xn; Xi -
GHS07; GHS08 FARE

R-phrases: 20-36/37/38-
42/43-40-48/20

CLP-classification: Carc. 2:
H351

Acute Tox. 4: H332

STOT RE 2: H373

Eye Irrit. 2: H319

STOT SE 3: H335

Skin Irrit. 2: H315

Resp. Sens. 1: H334

Skin Sens. 1: H317

Chemical name: 2,2’-dimorp-
holino-diethylether (DM-
DEE)

CAS no. (6425-39-4
EINECS no. 229-194-7
Weight % 0,15 - 0,3
Symbol(s) Xi - GHS07
R-phrases: 20-34

CLP-classification: Acute
tox. 4: H332
Skin corr. 1B/1C: H314

Chemical name: Polyurethan
prepolymer

CAS no. -

EINECS no. -
Weight % -
Symbol(s) - / -
R-phrases: -
CLP-classification: -

Chemical name: Glassfi-
ber

CAS no. -

EINECS no. -

Weight % -

Symbol(s) - / -

R-phrases: -
CLP-classification: -

Full text for R-phrases and H-

phrases, see section 16.

4. First Aid measures:

Description of first aid
measures:

Generally: If in doubt, or
when symptoms persist, seck
medical attention. Never
give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh
air. If breathing is irregular ad-
minister oxygen. If breathing
has stopped administer artifi-
cial respiration. Seek medical
attention.

Eye contact: Flush IMME-
DIATELY with large amounts
of water for 15 minutes. Keep
the eyelids open. Seek medical
attention.

Skin contact: Immediately
wash affected areas with soap
and warm water. If irritation
persists, seek medical attention.

Ingestion: DO NOT induce
vomiting. Seek IMMEDIA-
TELY medical attention.

Note to physician: Treat
symptomatically. May cause
respiratory sensitisation or
asthma like symptoms.

Most important symptoms
and effects, both acute and
delayed:

Inhalation: May cause sen-
sitisation by inhalation. May
cause asthmatic symptoms in
hypersensitive persons.

Eye contact: No data given.
Skin Contact: Sensitising,
Ingestion: No data given.

Sensitisation: May develop
skin sensitisation from prolon-
ged and/or repeated contact.

Indication of any imme-
diate medical attention and
special treatment needed:
No data given.

5. Fire fighting measures:

Extinguishing media: Water
fog, alcohol resistant/poly-
mer foam, Carbon dioxide or
powder.

Unsuitable extinguishing
media: None given.

Special hazards arising from
the substance/mixture: Va-
pours are extremely irritating
when inhaled.
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Advice for fire fighters: Wear
suitable protective equip-
ment including self-contained
breathing apparatus.

6. Accidental release mea-
sures:

Personal precautions,
protective equipment and
emergency procedures:
Wear protective equipment,
see section 8. Use protective
loves. Respiratory protection
is not needed during normal
use. If respiratory protection
is needed, air supply mask or
respirator with canister for
organic vapours/isocyanates
is recommended. Provide for
adequate ventilation.

Environmental precauti-
ons: Do not allow undiluted
product or large quantities of
it to reach ground water, water
bodies or sewage system. Ad-
vise the environmental authoti-
ties if substance has entered a
watercourse of sewet.

Methods and material for
containment and cleaning
up: Provide for adequate ven-
tilation. Collect spilled material
with absorbent materials (i.e.
saw dust or the likes) into
suitable containers for dispo-
sal. Collected material should
be treated with a solution of
water, ammonia and isopropa-
nol before disposal. Moisture
in containers may form CO?2,
which may lead to pressure in
the containers. Store tempor-
arily in open container.

Reference to other sections:
For disposal, see section 13.

7. Handling and storage:

Precautions for safe hand-
ling: Ensure good ventilation/
exhaustion at the workplace.
See section 8 for personal
protection. Always use protec-
tive gloves when handling the
product.

Conditions for safe storage,
including any incompatibi-
lities: Store at temperatures
below 20 °C.

Specific end use(s): No data
given.

8. Exposure controls/pet-
sonal protection:

Engineering controls:
Ensure adequate ventilation



Wencon PipeTape

to maintain exposures below
occupational limits. Where
practical use local exhaust
ventilation

Control parameters: None
established.

Occupational exposure li-
mits - EH40/2005: 8hr TWA:
15min STEL:

Exposutre controls/personal
protection:

Respiratory protection:
Respiratory protection is not
needed during normal use. Use
suitable respiratory protection
during cutting in hardened
material.

Hand protection: Wear sui-
table protective gloves. Gloves
should be chosen in consul-
tation with the glove supplier,
with information on effects
from other chemical substan-
ces in the work place. After
washing use a fat containing
skin cream.

Eye/face protection: If ne-
cessary wear safety glasses.
Skin protection: If necessary
wear protective clothes.

Work hygiene: Wash hands
before eating, drinking, smo-
king or leaving work area.

9. Physical and chemical
properties:
General information:

Appearance: Woven, resin-
coated tape

Colour: -

Odour: Very slight
Information on chemical
properties:

Boiling point: Resin decom-
poses above 200 °C

Melting point: Resin: < 15 °C
Decomposition tempera-
ture: Melts at over 700 °C
Flash point: Resin: 218 °C

Vapour pressure: Resin:
0,0002 mm Hg at 24 °C

Partition coefficient: n-
octanol/water: reacts with
water and octanol

Relative density: Resin: 1,210
g/cm3

Specific gravity:
Resin: 1,133

Solubility: The resin is
insoluble — reacts with water
forming CO2

Viscosity:

Resin: 45,000 - 70,000 cps
(age dependant)

Curing time: The bandage
hardens in 10 minutes and is
fully cured within 1 hour at
20°C

Other information: No data
given.

10. Stability and reactivity:
Reactivity: No data given.
Chemical stability: No data
given.

Possibility of hazardous
reactions: Polymerisation may
occur during heating of the
product for long periods.

Conditions to avoid: Expo-
sure to moist may form COZ2.

Incompatible materials:
Avoid contact with watet,
strong bases, alcohols, metal
compounds and surface reac-
tive agents.

Hazardous decomposition
products: No data given.

11. Toxicological effects:

Information on toxicologica
effects:

Acute toxicity:

MDI:

LD50 (rat): > 2000 mg/kg
LD50 (dermal, rabbit): > 2000
mg/kg

DMDEE:

LD50 (rat): > 2025 mg/kg
LD50 (dermal, rabbit): > 3058
mg/kg

Inhalation: May cause sen-
sitisation by inhalation. May

cause asthmatic symptoms in
hypersensitive persons.

Eye contact: No data given.
Skin Contact: Sensitising,
Ingestion: No data given.

Sensitisation: May develop
skin sensitisation from prolon-
ged and/or repeated contact.

12. Ecological information:

Toxicity: Material is not ex-
pected to be classified as dan-
gerous to aquatic organisms.

EU-Safety
Information
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Mobility in soil: Movement in skin reaction. H319-Causes

the environment is expected to
be limited due to the forma-
tion of insoluble polymers.

Results of PBT and vPvB
assessment: No data given.

Persistence and degradabi-
lity: No data given.

Other adverse effects: In the
aqueous medium formation
of insoluble and chemically
inert polyurea will occur. No
appreciable volatilisation from
eater to air is expected.

Bioaccumulative potential:
No data given.

Environmental precauti-
ons: Do not allow undiluted
product or large quantities of
it to reach ground water, water
bodies or sewage system.

13. Disposal considerations:

Waste treatment methods:
Material should be disposed
of in accordance with local
and National regulations via a
licensed waste contractor.

14. Transport information:

Not classified as dangerous
gods.

1 15. Regulatory information:

Safety, health and environ-
mental regulation/legislati-
on specific for the substance
or mixture: Note council
directive 94/33/EC on the
protection of young people at
work.

Chemical safety assessment:
No data given.

16. Other information:

Text for R-phrases in
section 3: 20-Harmful by
inhalation. 36/37/38-Itritating
to eyes, respiratory system and
skin. 40-Limited evidence of

a carcinogenic effect. 42/43-
May cause sensitization by
inhalation and skin contact.
48/20-Harmful: danger of
serious damage to health by
prolonged exposure through
inhalation.

Text for H-phrases in sec-
tion 3: H314-Causes severe
skin burns and eye damage.
H315-Causes skin irritation.
H317-May cause an allergic

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010

Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com ® www.wencon.com

serious eye irritation. H332-
Harmful if inhaled. H334-May
cause allergy or asthma symp-
toms of breathing difficulties
if inhaled. H335-May cause
respiratory irritation. H351-
Suspected of causing cancer.
H373-May cause damage to
organs through prolonged or
repeated exposure

References: Regulation (EC)
No 1907/2006 of the Euro-
pean Parliament and of the
Council of 18 December 2006
concerning the Registration,
Evaluation, Authorisation

and Restriction of Chemicals
(REACH), establishing a Euro-
pean Chemicals Agency, amen-
ding Directive 1999/45/EC
and repealing Council Regu-
lation (EEC) No 793/93 and
Commission Regulation (EC)
No 1488/94 as well as Coun-
cil Directive 76/769/EEC

and Commission Directives
91/155/EEC, 93/67/EEC,
93/105/EC and 2000/21/EC,

including amendments.

STATUTORY INSTRU-
MENTS:

Chemicals (Hazard Informati-
on and Packaging) Regulations.

APPROVED CODE OF
PRACTICE:

Classification and Labelling of
Substances and Preparations
Dangerous for Supply.

GUIDANCE NOTES:

Workplace Exposure Limits
EHA40.

Updated: December 2010
Updated in section: All

The directions are given as-
suming the product is used

for its normal purpose. It is
however always the respon-
sibility of the user to comply
with national legislation’. The
information in this Safety Data
Sheet should be understood as
a description for safe hand-
ling of the product and is no
guarantee for the properties of
the product.



Wencon Exhaust Compound

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Exhaust
Pr-no. Denmark: 1442098

Date of issue: 24.06.2004

Date of revision: 22.09.2008

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: High tempera-
ture steel repair paste.

2. Hazards identification

Irritant

Irritating to eyes and skin.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Sodium silicate

CAS no. 1344-09-8

EINECS: -

Weight% 40-50

Symbol: Xi

R-phrases: 36/38

Chemical name: Iron

CAS no. 7439-89-6

EINECS: -

Weight% 40-50

Symbol: -

R-phrases:-

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seek medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Not applicable.

Skin contact: Wash thoroughly af-

fected areas with soap and water. If ir-
ritation persists seeck medical attention.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large

amounts of water for at least 15
minutes. Keep the eyelids open. Seek
medical attention.

Ingestion: Give large amounts of
water to drink. DO NOT induce vo-
miting. Seek medical attention. Never
give anything by mouth to unconsci-
ous person.

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Non-combu-
stible. Chose media appropriate for
surrounding materials.

Hazardous combustion products:
Fire may generate toxic and/or irrita-
ting fumes.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-
tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Use safety
glasses to prevent splashing of mate-
rial into eyes. For personal protection,
see section 7 and 8.

Methods for cleaning: Small spills
may be absorbed with non-reactive
material and placed in suitable covered
and labelled containers for disposal.

Prevent large spills from entering
sewers, waterways and soil. Neutralize
liquid material with any dilute inor-
ganic acid and dispose of residue in
accordance with local regulations. Al-
ternatively, since material will solidify
in a few hours upon exposure to ait,
allow spilled material to solidify and
dispose of as mentioned above.

Environmental precautions: Do
not emit to sewers, waterways or soil
Advise the environmental authorities
if substance has entered a watercourse
or sewer.

7. Handling and Storage.

Handling: Avoid prolonged or
repeated contact with skin or clothing.
Do not reuse empty containers.

Storage: Keep out of reach of
children. Store closed containers up-
right away from incompatible materials
and food. Store at a safe distance from
open flame or high temperatures to
prevent damage to the container.

8. Exposutre controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation.
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Occupational exposure limits ac-
cording to National regulations:
None established.

Personal protection:
Respiratory: None.
Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear suitable
gloves.

Skin protection: Wear normal work
clothes.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil.

9. Physical and chemical proper-
ties.
Appearance: Black paste
Boiling point: 100-102 °C (212-215
°p)
Specific gravity: 2,0-2,2
pH-value: 11,0-11,5
Solubility in water: approx. 50 %

10. Stability and reactivity
Stability: Stable.

Conditions to avoid: Contact with
strong acids may produce rapid neutra-
lization with significant heat liberation.

Hazardous decomposition produ-
cts: None.

Hazardous polymerisation: Will not
occut.

11. Toxicological information.
Inhalation: Not applicable.
Skin contact: May cause irritation.

Eye contact: May cause irritation, if
not flushed quickly the product may
cause setious vision impairment, inclu-
ding permanent loss of vision.

Ingestion: May cause stomach di-
stress, nausea and vomiting.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and Local
regulations.
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14. Transport information.

Not classified as dangerous goods.

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548/EEC the product is labelled
as follows:

Irritant

R-phrases: 36/38-Irritating to eyes
and skin.

S-phrases: 2-Keep out of reach of
children. 26-In case of contact with
eyes, rinse immediately with plenty
of water and seek medical advice. 37-
Wear suitable gloves.

16. Other information
R-phrases section 3: None.
Revised: September 2008
Updated in section: All

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.
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Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com ® www.wencon.com
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Information
M.S.D.S.



Wencon UW Cream, Part A

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon UW Cream,
Part A

Pr-no. Denmark: 1871060
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component filler compound based
on epoxy.

2. Hazards identification

Corrosive

Causes burns. Harmful by inhalation, in
contact with skin and if swallowed

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Benzyl alcohol

CAS no.: 100-51-6

EINECS: 202-859-9

Weight% 10-25

Symbol: Xn

R-phrases: 20/22

Chemical name: Phenol

CAS no.: 108-95-2

EINECS: 203-632-7

Weight% < 2,5

Symbol: C;T;Mut.3;Xn

R-phrases: 23/24/25-34-68-
48/20/21/22

Chemical name: M-phenylenebis-
(methylamine)

CAS no.: 1477-55-0
EINECS: 216-032-5
Weight% 10-25
Symbol: C;Xn
R-phrases: 20/21/22-34

For the wording of the listed risk-phra-
ses refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing is
irregular or stopped, administer artificial
respiration. If the patient is unconsci-
ous have he/she lie down. Seek medical
attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinners. Burns
should be treated by a physician. Conti-
nue rinsing with water during transport
to physician or hospital until the physi-
cian has taken over the treatment.

Eye contact: Remove contact len-

ses. Flush IMMEDIATELY with

large amounts of water for at least 15
minutes. Keep the eyelids open. Im-
mediately contact a physician. Continue
rinsing with water during transport to
physician or hospital until the physician
has taken over the treatment
Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting.

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media: Do
not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full protective
clothing and self-contained breathing
apparatus.

Do not allow run-off from fire fighting
to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
See section 7 and 8.

Methods for cleaning: Collect spilled
paste mechanically or with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite) into suitable contai-
ners for disposal.

See section 13. Clean the area with a
detergent; avoid the use of solvents.
Environmental precautions: Do

WENCON ApS ¢ Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010

Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com ® www.wencon.com

EU-Safety
Information
M.S.D.S.

not emit to sewers, waterways or soil
Advise the environmental authorities if
substance has entered a watercourse or
sewer.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes. Avoid
inhalation of vapours. Do not eat or
drink during use — NO SMOKING.
Comply with local health and safety
regulations. Keep away from sources of
ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty

— the container is NOT a pressure
vessel. Avoid direct sunlight and heat.
Containers which are opened should be
propetly resealed and kept upright to
prevent leakage. Store separately from
oxidising agents and strongly alkaline
and strongly acidic materials. Product
may only be kept in containers of same
material as the original. See instructions
on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is not
possible to maintain concentrations
below occupational exposure limits,
suitable respiratory protection must be
worn.

Occupational exposure limits accor-
ding to National regulations:

Denmark:

Phenol: 1 ppm 4 mg/m3 EH

EC threshold limit value:

Phenol: 2 ppm 7,8 mg/m3 H
Personal protection:

Respiratory: Type of filter depends on

type and quantity of chemicals in the
working area.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
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high temperature resistant synthetic
fibre. Wash contaminated skin.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder contami-
nated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercoutse or sewet.

9. Physical and chemical properties.
Appearance: Greyish paste

Odour: Amine

Flash point: > 100 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 1.09 g/ml at 20 °C
DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if hand-
led and stored according to direction.

Hazardous decomposition products:
When exposed to high temperatures,
the product may produce hazardous
decomposition products such as carbon
oxides, smoke and nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid contact with
strong alkaline materials, strong acids
and oxidation agents to prevent the
possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: Harmful by inhalation. In
high concentrations, the product is ir-
ritating to the mucous membranes, may
have a narcotic effect and influence on
power of reaction and loss of coordina-
tion. Prolonged inhalation of vapours
in high concentrations may lead to
headache, giddiness and nausea.

Skin contact: Harmful by skin contact.
May be corrosive. In connection with
the epoxy component the product may
cause an allergic skin disease i.e. allergic
eczema. The allergy may generate after
a brief contact. This preparation may
be a skin sensitisiser and an irritant.
Danger of absorption through the skin.

Eye contact: May cause burns. Irritates
the eyes. Splashes may cause reversible
local damage.

Ingestion: Harmful if swallowed. Ac-
cidental ingestion may cause burns of
the mucous membranes, mouth, throat
and gastrointestinal system.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and Local
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 8

UN-no: 2735 Pkg.gr.: TI1
Transp.code: C7  LQ:7

CEFIC: 80GC7-IT+111

Tabel: 8 Tank code: T7
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15

Shipping name: Polyamines, liquid, cor-
rosive, n.o.s. (m-phenylenebis-(methyla-
mine), phenol)

IMDG-Class: 8

UN-no.: 2735 Pkg.gr.: 111
EMS: F-A,S-B LQ:51
Label: 8

Shipping name: Polyamines, liquid, cor-
rosive, n.o.s. (m-phenylenebis-(methyla-
mine), phenol)

IATA/ICAO: Not dangerous gods ac-
cording to corrosive test ASTM-G31-72
(IATA 3.8.3.3.2).

15. Regulatory information

According to EEC Directive 67/548/
EEC the product is labelled as fol-
lows:

Corrosive

Contains: M-phenylenebis(methylam
ine).

R-phrases: 20/21/22-Harmful by
inhalation, by skin contact and if swal-
lowed. 34-Causes burns.

S-phrases: 25-Avoid contact with eyes.
26-In case of contact with eyes, rinse
immediately with plenty of water and
seck medical advise. 35-This material
and its container must be disposed of
in a safe way. 36/37/39-Wear suitable
protective clothing, gloves and eye/face
protection. 45-In case of accident or

if you feel unwell, seck medical advice
immediately (show the label where
possible). 51-Use only in well-ventilated
areas.

Ditective 2004/42/EC is not applicable.
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16. Other information

R-phrases section 3: 20/21/22-
Harmful by inhalation, in contact with
skin and if swallowed. 20/22-Harm-
ful by inhalation and in contact with
skin. 23/24/25-Toxic by inhalation, in
contact with skin and if swallowed. 34-
Causes burns. 48/20/21/22-Harmful:
danger of serious damage to health by
prolonged exposure through inhalation,
in contact with skin and if swallowed.
68-Possible risk of irreversible effects.

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpose.
it is however always the responsibility
of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understood
as a description for safe handling of

the product and is no guarantee for the
properties of the product.



Wencon UW Cream, Part B

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon UW Cream,
Part B

Pr-no. Denmark: 1871079
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component filler compound based
on epoxy.

2. Hazards identification

Irritant Dangerous for

the environment

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aquatic
environment. May cause sensitisation by
skin contact. Irritating to eyes and skin.

Contains epoxy constituents. See infor-
mation supplied by the manufacturer.

This preparation may be a skin sensiti-
ser. It may also be a skin irritant and re-
peated contact may increase this effect.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Bisphenol-A-(epich-

lorohydrine) Epoxy resin Mw=700

CAS no.: 25068-38-6

EINECS: -

Weight% 10-25

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Epoxide derivates
Mw=700

CAS no.: -

EINECS: -

Weight% 10-25

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Bisphenol-F-(epich-
lorohydrine) epoxy resin Mw=700

CAS no.: 9003-36-5
EINECS: -

Weight% < 2,5

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: 1,6-bis (2,3-epoxy-
propoxy) hexane

CAS no.: 16096-31-4
EINECS: 240-260-4
Weight% < 2,5

Symbol: Xi

R-phrases: 36/38-43-52/53

For the wording of the listed risk-phra-
ses refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seek medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing is
irregular or stopped, administer artificial
respiration. If the patient is unconsci-
ous have he/she lie down. Seek medical
attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinners.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for 10-15 minutes.
Keep the eyelids open. Contact a physi-
cian.

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.
Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media: Do
not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full protective
clothing and self-contained breathing
apparatus.

Do not allow run-off from fire fighting
to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.
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Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
Personal protection, see section 7 and 8.

Methods for cleaning: Contain and
collect spilled material with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite, diatom earth) into
suitable containers for disposal. See sec-
tion 13. Clean preferably the area with a
detergent; avoid the use of solvents.

Environmental precautions: Do

not emit to sewers, waterways or soil
Advise the environmental authorities if
substance has entered a watercourse or
sewet.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes. Avoid
inhalation of vapours. Do not eat or
drink during use — NO SMOKING.
Comply with local health and safety
regulations. Keep away from sources of
ignition.

Storage: Keep the container tightly clo-
sed. Never use pressure to empty — the
container is NOT a pressure vessel.
NO SMOKING. Avoid direct sunlight
and heat. Containers which are opened
should be properly resealed and kept
upright to prevent leakage. Store separa-
tely from oxidising agents and strongly
alkaline and strongly acidic materials.
Product may only be kept in containers
of same material as the original. See
instructions on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is not
possible to maintain concentrations
below occupational exposure limits,
suitable respiratory protection must be
worn.

Occupational exposure limits accor-
ding to National regulations: None
established.

Personal protection:

Respiratory: If workplace limits are
exceeded, a gas mask approved for this
purpose must be worn.

Eye protection: Wear safety glasses.
Hand protection: Wear protective
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gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. All parts of the body should be

washed after contact.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder contami-
nated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercoutse or sewet.

9. Physical and chemical properties.
Appearance: White paste
Odour: Characteristic

Flash point: > 150 °C
DIN 53213

Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 2,11 g/ml at 20 °C
DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if hand-
led and stored according to direction.

Hazardous decomposition products:
When exposed to high temperatures,
the product may produce hazardous
decomposition products such as carbon
oxides, smoke and nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid contact with
strong alkaline materials, strong acids
and oxidation agents to prevent the
possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: In high concentrations,

the product is irritating to the mucous
membranes, may have a narcotic effect
and influence on power of reaction
and loss of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high concen-
trations may lead to headache, giddiness
and nausea.

Skin contact: Irritates the skin.
Repeated skin contact may lead to it-
ritation and sensitisation, possibly with
cross- sensitisation to other epoxies.
May produce an allergic reaction. Based
on properties of the epoxy constituent
and considering toxicological data on si-
milar preparations, this preparation may

be a skin sensitiser and irritant. Danger
of absorption through the skin.

Eye contact: Irritates the eyes.
Ingestion: No data given.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aquatic
environment.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and TLocal
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 9

UN-no: 3082 Pkg.gr.: 111
Transp.code: M6 LQ: 7

CEFIC: 90GM6-I11T

Label: 9 Tank code: T4
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IMDG-Class: 9 UN-no.: 3082
Pkg.gr.: 111 EMS: F-A, S-F
LQ:51 Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IATA/ICAO-Class: 9
UN-no.: 3082 Pkg.gr.: 111
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

15. Regulatory information

According to EEC Directive 67/548/

EEC the product is labelled as fol-
lows:

Irritant Dangerons for the

environment
Contains: Bisphenol-A-epichlorhydrin,
Epoxide derivates, Bisphenol-F-epich-
lorhydrin.

R-phrases: 36/38-Irritating to eyes and

skin. 43- May cause sensitisation by
skin contact. 51/53-Toxic to aquatic
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organisms, may cause long-term adverse
effects in the aquatic environment.

S-phrases: 24/25-Avoid contact with
skin and eyes. 26-In case of contact
with eyes, rinse immediately with plenty
of water and seek medical advice. 37-
Wear suitable gloves. 61-Avoid release
to the environment. Refer to special
instructions/Safety data sheets.

Contains epoxy constituents. See infor-
mation supplied by the manufacturer.

Ditective 2004/42/EC is not applicable.

16. Other information

R-phrases section 3: 36/38-Irritating
to eyes and skin. 43-May cause sensiti-
sation by skin contact. 51/53-Toxic to
aquatic organisms, may cause long-term
adverse effects in the aquatic env-
ironment. 52/53-Harmful to aquatic
organisms, may cause long-term adverse
effects in the aquatic environment

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpose.
it is however always the responsibility
of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understood
as a description for safe handling of

the product and is no guarantee for the
properties of the product.



Wencon UW Coating, Part A

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon UW Coating,
Part A

Pr-no. Denmark: 1871087
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component coating based on

€pOXY.

2. Hazards identification

Corrosive

Causes burns. Harmful by inhalation,
in contact with skin and if swallowed.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Benzyl alcohol

CAS no. 100-51-6

EINECS: 202-859-9

Weight% 10-25

Symbol: Xn

R-phrases: 20/22

Chemical name: Phenol

CAS no. 108-95-2

EINECS: 203-632-7

Weight% < 2,5

Symbol: C;T;Mut.3;Xn

R-phrases: 23/24/25-34-68-
48/20/21/22

Chemical name: M-phenylenebis-
(methylamine)

CAS no. 1477-55-0
EINECS: 216-032-5
Weight% 10-25
Symbol: C;Xn
R-phrases: 20/21/22-34

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seeck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing
is irregular or stopped, administer
artificial respiration. If the patient is
unconscious have he/she lie down.
Seek medical attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash
affected areas with soap and water.
DO NOT use solvents or thinners.
Burns should be treated by a physician.
Continue rinsing with water during
transport to physician or hospital

until the physician has taken over the
treatment.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for at least 15 mi-
nutes. Keep the eyelids open. Imme-
diately contact a physician. Continue
rinsing with water duting transport to
physician or hospital until the physi-
cian has taken over the treatment

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.
Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media:
Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke. Ex-
posure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-
tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire figh-
ting to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapouts.
See section 7 and 8.

Methods for cleaning: Collect spilled
paste mechanically or with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite) into suitable contai-
ners for disposal. See section 13. Clean
the area with a detergent; avoid the use
of solvents.
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Environmental precautions: Do
not emit to sewers, waterways or soil
Advise the environmental authorities
if substance has entered a watercourse
or sewet.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours. Do not
eat or drink during use — NO SMO-
KING. Comply with local health and
safety regulations. Keep away from
sources of ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty
— the container is NOT a pressure
vessel. Avoid direct sunlight and heat.
Containers which are opened should
be propetly resealed and kept upright
to prevent leakage. Store separately
from oxidising agents and strongly
alkaline and strongly acidic materials.
Product may only be kept in contai-
ners of same material as the original.
See instructions on the label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain concentra-
tions below occupational exposure
limits, suitable respiratory protection
must be worn.

Occupational exposure limits ac-
cording to National regulations:
Denmark:

Phenol: 1 ppm 4 mg/m3 EH

EC threshold limit value:

Phenol: 2 ppm 7,8 mg/m3 H
Personal protection:

Respiratory: Type of filter depends
on type and quantity of chemicals in
the working area.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
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clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. Wash contaminated skin.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercourse or sewer.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Yellowish transparent
liquid

Odour: Amine

Flash point: > 100 °C DIN 53213
Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 1.12 g/ml at 20
°C DIN 53217

Solubility in water: Insoluble
Viscosity: ca. 4000 mPa.s at 20 °C

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce haza-
rdous decomposition products such

as carbon oxides, smoke and nitrogen
oxides.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong alkaline materials, strong
acids and oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: Harmful by inhalation.

In high concentrations, the product is
irritating to the mucous membranes,
may have a narcotic effect and influ-
ence on power of reaction and loss of
coordination. Prolonged inhalation of
vapours in high concentrations may

lead to headache, giddiness and nausea.

Skin contact: Harmful by skin con-
tact. May be corrosive. In connection
with the epoxy component the pro-
duct may cause an allergic skin disease
i.e. allergic eczema. The allergy may
generate after a brief contact. This
preparation may be a skin sensitisiser
and an irritant. Danger of absorption
through the skin.

Eye contact: May cause burns. Ir-
ritates the eyes. Splashes may cause
reversible local damage.

Ingestion: Harmful if swallowed. Ac-
cidental ingestion may cause burns of
the mucous membranes, mouth, throat
and gastrointestinal system.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and Local
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 8

UN-no: 2735 Pkg.gr.: TIT
Transp.code: C7  LQ: 7

CEFIC: 80GC7-11+I11

Tabel: 8 Tank code: T7
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15

Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (m-phenylenebis-
(methylamine), phenol)

IMDG-Class: 8

UN-no.: 2735 Pkg.gr.: 11T
EMS: F-A,S-B LQ:51
Label: 8

Shipping name: Polyamines, liquid,
corrosive, n.o.s. (m-phenylenebis-
(methylamine), phenol)

IATA/ICAO: Not dangerous gods ac-
cording to corrosive test ASTM-G31-
72 (IATA 3.8.3.3.2).

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548 /EEC the product is labelled
as follows:

Corrosive

Contains: M-phenylenebis(methylam
ine).

R-phrases: 20/21/22-Harmful by
inhalation, by skin contact and if swal-
lowed. 34-Causes burns.

S-phrases: 25-Avoid contact with
eyes. 26-In case of contact with eyes,
rinse immediately with plenty of water
and seek medical advise. 35-This mate-
rial and its container must be dispo-
sed of in a safe way. 36/37/39-Wear
suitable protective clothing, gloves
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and eye/face protection. 45-In case
of accident or if you feel unwell, seek
medical advice immediately (show the
label where possible). 51-Use only in
well-ventilated areas.

Directive 2004/42/EC is not applica-
ble.

16. Other information

R-phrases section 3: 20/21/22-
Harmful by inhalation, in contact with
skin and if swallowed. 20/22-Harm-
ful by inhalation and in contact with
skin. 23/24/25-Toxic by inhalation, in
contact with skin and if swallowed. 34-
Causes burns. 48/20/21/22-Harmful:
danger of serious damage to health by
prolonged exposure through inhala-
tion, in contact with skin and if swal-
lowed. 68-Possible risk of irreversible
effects.

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.



Wencon UW Coating, Part B

1. Identification of the sub-
stance/preparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon UW Coating,
Part B

Pr-no. Denmark: 1871095
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision: 02.09.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Solvent free
two-component coating based on

€pOXY.

2. Hazards identj

Irritant Dangerous for the

environment

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aqua-
tic environment. May cause sensitisa-

tion by skin contact. Irritating to eyes

and skin.

Contains epoxy constituents. See nfor-
mation supplied by the manufacturer.

This preparation may be a skin sensi-
tiser. It may also be a skin irritant and
repeated contact may increase this
effect.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Bisphenol-A-(epich-

lorohydrine) epoxy resin Mw=700

CAS no. 25068-38-6

EINECS: -

Weight% 10-25

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53

Chemical name: Epoxides derivates
Mw=700

CAS no. -

EINECS: -

Weight% 10-25

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53
Chemical name: Bisphenol-F-(epich-

lorohydrine) epoxy resin Mw=700
CAS no. 9003-36-5

EINECS: -

Weight% 2,5-10

Symbol: Xi;N

R-phrases: 36/38-43-51/53
Chemical name: 4-nonyl phenole
CAS no. 25154-52-3

EINECS: 246-672-0

Weight% < 2,5

Symbol: C;Xn;Rep.3;N
R-phrases: 22-34-50/53-62-63
Chemical name: 1,6-bis (2,3-epoxy-
propoxy) hexane

CAS no. 16096-31-4

EINECS: 240-260-4

Weight% < 2,5

Symbol: Xi

R-phrases: 36/38-43-52/53

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seek medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient warm and at rest. If breathing
is irregular or stopped, administer
artificial respiration. If the patient is
unconscious have he/she lie down.
Seek medical attention.

Skin contact: Immediately remove
contaminated clothing and wash af-
fected areas with soap and water. DO
NOT use solvents or thinnets.

Eye contact: Remove contact lenses.
Flush IMMEDIATELY with large
amounts of water for 10-15 minutes.
Keep the eyelids open. Contact a phy-
sician.

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient warm and at
rest. DO NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.
Extinguishing media: Water Spray,
alcohol resistant foam, Carbon dioxide,
or powder.

Unsuitable extinguishing media:
Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire generates dense black smoke.
Exposure to decomposition products
may cause a health hazard. Cool closed
containers with water spray.
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Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full pro-

tective clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire figh-
ting to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Remove igni-
tion sources and provide for sufficient
ventilation. Avoid breathing vapours.
Personal protection, see section 7 and

8.

Methods for cleaning: Contain and
collect spilled material with non-com-
bustible absorbent materials (i.e. sand,
earth, vermiculite, diatom earth) into
suitable containers for disposal. See
section 13. Clean preferably the area
with a detergent; avoid the use of
solvents.

Environmental precautions: Do not
emit to sewers, waterways or soil Ad-
vise the environmental authorities if
substance has entered a watercourse or
sewet.

7. Handling and Storage.

Handling: Preparation may charge
electrostatic: always ground containers
when transferring from one container
to another. Use antistatic footwear and
clothing. Do not use sparking tools.
Avoid contact with skin and eyes.
Avoid inhalation of vapours. Do not
eat or drink during use — NO SMO-
KING. Comply with local health and
safety regulations. Keep away from
sources of ignition.

Storage: Keep the container tightly
closed. Never use pressure to empty
— the container is NOT a pressure
vessel. NO SMOKING. Avoid direct
sunlight and heat. Containers which
are opened should be propetly resealed
and kept upright to prevent leakage.
Store separately from oxidising agents
and strongly alkaline and strongly
acidic materials. Product may only be
kept in containers of same material as
the original. See instructions on the
label.

For further information please refer to
the technical data sheet.

8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation. If it is
not possible to maintain concentra-
tions below occupational exposure
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limits, suitable respiratory protection
must be worn.

Occupational exposure limits ac-
cording to National regulations:
None established.

Personal protection:

Respiratory: If workplace limits are
exceeded, a gas mask approved for this
purpose must be worn.

Eye protection: Wear safety glasses.

Hand protection: Wear protective
gloves. Gloves should be chosen in
consultation with the glove supplier,
with information on effects from other
chemical substances in the work place.
After washing use a fat containing skin
cream.

Skin protection: Wear antistatic
clothing made of natural fibre or of
high temperature resistant synthetic
fibre. All parts of the body should be
washed after contact.
Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smoking
or leaving work area. Launder conta-
minated clothing before reuse.
Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercourse or sewet.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Various colours liquid

Odour: Characteristic

Flash point: > 150 °C DIN 53213

Vapour pressure: < 1000 hPa at 50 °C

Specific gravity: ca. 1,48 g/ml at 20

°C DIN 53217

Solubility in water: Insoluble

Viscosity: ca. 8000 mPa.s at 20 °C

10. Stability and reactivity

Stability: The product is stable if
handled and stored according to
direction.

Hazardous decomposition produ-
cts: When exposed to high temperatu-
res, the product may produce
hazardous decomposition products
such as carbon oxides, smoke and
nitrogen oxides.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong alkaline materials, strong
acids and oxidation agents to prevent
the possibility of exothermic reaction.

11. Toxicological information.

Inhalation: In high concentrations,

the product is irritating to the mucous
membranes, may have a narcotic effect
and influence on power of reaction
and loss of coordination. Prolonged
inhalation of vapours in high con-
centrations may lead to headache,
giddiness and nausea.

Skin contact: Irritates the skin.
Repeated skin contact may lead to ir-
ritation and sensitisation, possibly with
cross-sensitisation to other epoxies.
May produce an allergic reaction.
Based on properties of the epoxy
constituent and considering toxicolo-
gical data on similar preparations, this
preparation may be a skin sensitiser
and irritant. Danger of absorption
through the skin.

Eye contact: Irritates the eyes.
Ingestion: No data given.

12. Ecological information.

Do not emit to sewers, waterways or
soil.

Toxic to aquatic organisms, may cause
long-term adverse effects in the aqua-
tic environment.

13. Disposal considerations.

Material should be disposed of in
accordance with National and TLocal
regulations.

14. Transport information.
ADR/RID-class.: 9

UN-no: 3082 Pkg.gr.: 11T
Transp.code: M6 LQ: 7

CEFIC: 90GM6-I1T

TLabel: 9 Tank code: T4
Tunnel code: E Pack.inst.: MP15

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IMDG-Class: 9

UN-no.: 3082 Pkg.gr.: 111
EMS: F-A,S-F  1LQ: 51
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)

IATA/ICAO-Class: 9
UN-no.: 3082 Pkg.gr.: TIT
Label: 9

Shipping name: Environmentally haza-
rdous substance, liquid, n.o.s. (Epoxy
novolac)
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15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548/EEC the product is labelled
as follows:

Irritant

Dangerous for the
environment

Contains: Bisphenol-A-epichlorhy-
drin, Bisphenol-F-epichlorhydrin, 1,6-
bis(2,3-epoxypropoxy)hexane, Epoxide
derivates.

R-phrases: 36/38-Irritating to eyes
and skin. 43-May cause sensitisation by
skin contact. 51/53-Toxic to aquatic
organisms, may cause long-term adver-
se effects in the aquatic environment.

S-phrases: 24/25-Avoid contact with
skin and eyes. 26-In case of contact
with eyes, rinse immediately with
plenty of water and seek medical ad-
vice. 37-Wear suitable gloves. 61-Avoid
release to the environment. Refer to
special instructions/Safety data sheets.

Contains epoxy constituents. See
information supplied by the manufac-
turet.

VOC content limit (2007): 550 ¢
VOC/1-VOC content: 0 g/1

16. Other information

R-phrases section 3: 22-Harmful if
swallowed. 34-Causes burns. 36/38-Ir-
ritating to eyes and skin. 43-May cause
sensitisation by skin contact. 50/53-
Very toxic to aquatic organisms, may
cause long-term adverse effects in the
aquatic environment. 51/53-Toxic to
aquatic organisms, may cause long-
term adverse effects in the aquatic env-
ironment. 52/53-Harmful to aquatic
organisms, may cause long-term
adverse effects in the aquatic environ-
ment. 62-Possible risk of impaired
fertility. 63-Possible risk of harm to
unborn child

Revised: September 2009
Updated in section: 14

The directions are given assuming the
product is used for it’s normal purpo-
se. it is however always the responsibi-
lity of the user to comply with national
legislation’s. The information in this
Safety Data Sheet should be understo-
od as a description for safe handling
of the product and is no guarantee for
the properties of the product.



Wencon Cleaner

1. Identification of the substance/
preparation and of the com-
pany/undertaking

Product name: Wencon Cleaner
Pr-no. Denmark: 184269

Date of issue: January 2003
Date of revision: 18.03.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Cleaning liquid.

2. Hazards identification

Harmful Dangerous for the
environment

Limited evidence of a carcinogenic
effect. Toxic to the aquatic organisms
may cause long-term adverse effects
in the aquatic environment. Organic
solvent.

The substance is classified by EU as
carcinogenic in category 3 (Carc3).

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Tetrachloroethylene

CAS no. 127-18-4

EINECS: 204-825-9

Weight % > 99

Symbol: Xn; N; Carc.3

R-phrases: 40-51/53

For the wording of the listed risk-
phrases refer to section 16.

4. First aid measure.

General:If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: Remove to fresh air. Keep
patient at rest. Avoid strain — may
inflict the heart. First aid is given after
need. Seek medical attention.

Skin contact: Remove contaminated
clothing and wash affected areas with

large amounts of soap and water. If
symptoms persist seck medical atten-
tion.

Eye contact: Flush IMMEDIATELY
with large amounts of water for at
least 15 minutes. Keep the eyelids
open. If symptoms persist seck medi-
cal attention.

Ingestion: Get medical help IMME-
DIATELY. Keep patient at rest. DO
NOT induce vomiting,

5. Fire Fighting measures.

Extinguishing media: Product is not
combustible. Choose media according
to the surroundings.

Cool exposed containers with water
spray ot remove containers if it can be
done safely.

Unsuitable extinguishing media:
Do not use water jet.

Hazardous combustion products:
Fire may produce phosgene and hy-
drochloric acid.

Special fire fighting procedures:
Fire fighters should wear full protec-
tive clothing and self-contained
breathing apparatus.

Do not allow run-off from fire fight-
ing to enter drains or surface water.

6. Accidental release measures.

Personal precautions: Provide for
sufficient ventilation. Wear personal
protection, see section 8.

Methods for cleaning: Small spills
are covered with suitable absorbent
and collected into suitable containers.

Contain large spills sand, earth or the
likes. Pump liquid into suitable con-
tainers for disposal, see section 13.

Environmental precautions: Do
not emit to sewers, waterways or soil
Adpvise the environmental authorities
if substance has entered a watercourse
of sewer.

7. Handling and Storage.

Handling: Avoid direct contact with
the product. Provide for sufficient
ventilation e.g. local exhaust.
Vapours are heavier than air and may
travel along the floor. Avoid welding
and sparks. NO SMOKING.

Storage: Store in a cool and dry place
with adequate ventilation. Protect
against direct sun light.
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8. Exposure controls/personal
protection.

Engineering measure: Provide for
adequate ventilation. Where practical
use local exhaust ventilation.

Provide for eye flush station and
emergency shower.

Occupational exposure limits ac-
cording to National regulations:

Tetrachloroethylene:

Long-term 8h TWA:

50 ppm 345 mg/m3
Short-term 15m:

100 ppm 689 mg/m3
Personal protection:

Respiratory: Wear full covering
breathing apparatus with gas filter or
self-contained breathing apparatus.

Eye protection: Wear safety glasses as
protection against splashes.

Hand protection: Wear protective
gloves (e.g. nitril rubber). Gloves
should be chosen in consultation with
the glove supplier, with information
on effects from other chemical sub-
stances in the work place.

Skin protection: Wear suitable work
clothes with long sleeves to avoid
contact with skin.

Work/Hygienic practices: Wash
hands before eating, drinking, smok-
ing or leaving work area. Launder
contaminated clothing before reuse.

Environment: Do not emit to sewers,
waterways or soil. Advise the environ-
mental authorities if substance has
entered a watercourse or sewer.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Colourless clear liquid

Odour: Characteristic

Boiling point: 121 °C

Melting point: - 22 °C

Vapour pressure: 1,73kPa at 20 °C

Specific gravity: 1619 kg/cm3

Solubility in water: 0,015 % at 25 °C

LogPow: 3,4

Evaporation rate: 0,12 (ether=1)

Gas density: 5,8 (air=1)

10. Stability and reactivity

Hazardous decomposition prod-
ucts: When exposed to hot surfaces,
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fire or welding, the product may form
toxic gasses such as phosgene or
hydrochloric acid.

Materials to avoid: Avoid contact
with strong acids, oxidation agents and
aluminium and fine metal powders.

Conditions to avoid: Contact with
galvanized surfaces may result in for-
mation of toxic dichloroacetylene.

11. Toxicological information.

Acute toxicity: Carcinogenic in tests
on animals.

LD50 (oral, mice): approx. 8800
mg/kg

LC50 (inhalation, mice): 6000
ppm/4h

LCLo (inhalation, rat): 4000
ppm/4h

Inhalation: May cause, dizziness,
fatigue, sickness, headache and in high
concentrations unconsciousness and
have an effect on the heart. Consump-
tion of alcohol increases the risk of
poisoning, Prolonged and repeated
inhalation may cause stunning of arms
and legs, fatigue, loss of appetite and
nervousness and damage to liver and
kidney. Prolonged and repeated inhala-
tion of vapours may cause damage to
the central nervous system.

Skin contact: Danger of absorption
through the skin and irritation of the
skin/mucous membranes. Degreases
the skin. May cause redness, soreness,
cracking of the skin and eczema after
prolonged and repeated contact.

Eye contact: Splashes causes severe
soreness. Vapours may cause irritation.

Ingestion: Causes soreness in the
mouth and throat, abdominal pain,
vomiting and the same symptoms
as by inhalation.

Other information: Classified carci-
nogenic in category 3 by the EU.

12. Ecological information.

Eco toxicity:

LC50 (fish, 96h): 4,8-52,2 mg/L
EC50 (daphnia, 48h): 3,2-123 mg/L
EC (photosynthesis, algae, Phaeo-
dactylun sp.): 10,5 mg/L

Do not emit to the environment.
Toxic to the aquatic organisms, may

cause long-term adverse effects in the
aquatic environment.

Even low concentrations or short-
term exposure may cause a high

mortality or poisoning of aquatic
organisms. However indicates avail-
able environmental data that only large
local spills may form a risk. Prolonged
degradability in groundwater and
water environment. In case of spill the
major part will evaporate.

Low toxicity for terrestrial mammals.
Normal handling and smaller spills
are not considered to form a risk.
Tetrachloroethene are therefore not
considered to cause long-term adverse
effects in the aquatic environment.

Bioaccummunlation:

BCF (fish): 30-50 LogPow: 3,4

No bioaccumulation in the aquatic
environment.

Degradability:
OECD-test 301C: Not easily degra-
dable

Static culture flask (Bunch &
Chambers): 84 % - 28 days.

Do not emit to sewers or environ-
ment.

13. Disposal considerations.
Do not emit to the environment.

Material should be disposed of in
accordance with National and TLocal
regulations.

14. Transport information.

UN-no: 1897
ADR/RID-class.: 6.1
Pkg.gr.: 111 Trans.Code: T1

CEFIC: 6151897 Label: 6.1+p

Tank code: T4 Tunnel code: E

LQ:7 Pack.inst.: MP15
Shipping name:  Tetrachloroethylene
IMDG-Class: 6.1 UN-no.: 1897
Pkg.gr.: 111 EMS: F-AS-A
LQ:51

Shipping name: Tetrachloroethylene
Marine pollutant: Yes

Label: 6.1+p
TATA-Class: 6.1 UN-no.: 1897
Pkg.gr.: TIT Label: 6.1

Shipping name: Tetrachloroethylene.

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548/EEC the product is la-
belled as follows:
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Harmful Dangerous for the

environment

R-phrases: 40 Limited evidence of

a carcinogenic effect. 51/53 Toxic to
the aquatic organisms, may cause long-
term adverse effects in the aquatic
environment.

S-phrases: 2-Keep out of the reach
of children. 23-Do not breathe
gas/fumes/vapout/spray. 36/37-Wear
suitable protective clothing and gloves.
61-Avoid release to the environment;
refer to special instructions/Safety
data sheets.

Pr-no. Denmark: 184269

16. Other information

The substance is classified by EU as
carcinogenic in category 3 (Carc3).

R-phrases section 3: 40 Limited
evidence of a carcinogenic effect.
51/53Toxic to the aquatic organisms
may cause long-term adverse effects in
the aquatic environment.

The directions are given assuming

the product is used for it’s normal
purpose. it is however always the
responsibility of the user to com-

ply with national legislation’. The
information in this Safety Data Sheet
should be understood as a description
for safe handling of the product and is
no guarantee for the properties of the
product.



Wencon Release Agent

1. Identification of the
substance/prepatation
and of the company/
undertaking

Product name: Wencon
Release Agent

Pr-no. Denmark: N.A.
Date of issue: 27.09.2005
Date of revision:
18.09.2008
Company/Undertaking
identification:
WENCON ApS
Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039
E-mail: wencon@wencon.
com

Field of application: Re-
lease agent.

2. Hazards identification

The product is not classified.

3. Composition/informa-
tion on ingredients

Chemical name: Hydro-
carbons, C4, 1,3-butadiene-
free polymd., triisobutylene
fraction, hydrogenated

CAS no. 93685-81-5
EINECS: 297-629-8
Weight% 30-40
Symbol: Xn
R-phrases: 10-65-66

For the wording of the listed
risk-phrases refer to section
16.

4. First aid measure.

General: If in doubt, or
when symptoms persist, seek
medical attention. Never
give anything by mouth to an
unconscious person.
Inhalation: No data given.

Skin contact: Wash the skin
with water and mild soap.

If irritation persists seek
medical advice.

Eye contact: Flush with
water or physiological salt
water. I irritation persists
seck medical advice.

Ingestion: Rinse mouth
with water and drink plenty
of water. In case of discom-

fort seek medical advice.

Information: Show this sa-
fety data sheet to a physician
or emergency ward.

5. Fire Fighting measu-
res.

Extinguishing media: Wa-
ter fog, foam, sand, Carbon
dioxide or powder.

Unsuitable extinguishing
media: Do not use water jet.

Hazardous combustion
products: In case of fire the
product may form hazardous
decomposition products
such as carbon oxides.

Precautions against fire:
Do not breathe smoke or
fumes. Remove containers
if possible or cool down
exposed containers with
water fog;

Special fire fighting proce-
dures: Fire fighters should
wear full protective clothing
and self-contained breathing
apparatus.

Do not allow run-off from
fire fighting to enter drains
or surface water.

6. Accidental release
measures.

Personal precautions:
See section 8 for personal
protection.

Methods for cleaning: Spil-
lage forms a slippery surface
in contact with water. Take
up with rag, paper or the
like. For further handling of
spillage, se section 13.

Environmental precauti-
ons: Not relevant.

7. Handling and Storage.
Handling: Use good work
hygiene.

Storage: Store in well-closed

original container in a dry
and cool place.

8. Exposure controls/pet-
sonal protection.

Engineering measure: Pro-
vide for good ventilation.

Occupational exposure limits ac-
cording to National regulations:

Denmark: None establis-
hed.

Personal protection:

Respiratory: Normally nor
necessary.

Eye protection: Normally
nor necessary.

Hand protection: By direct
contact with skin contact
wear protective gloves of e.g.
nitrile rubber. Gloves should
be chosen in consultation
with the glove supplier, with
information on effects from
other chemical substances in
the work place.

Skin protection: Normally
N0t necessary.
Work/Hygienic practices:
Wash hands before eating,
drinking, smoking or leaving
work area.

9. Physical and chemical
properties.

Appearance: Paste cream
Odour: Mild

Flash point: > 100 °C
pH value: 6-8

Specific gravity: 0,94 g/ml
at 25 °C

Solubility in water: Miscible

10. Stability and reactivity

Stability: The product is
stable if stored according to
direction.

Hazardous decomposition
products: When heated to
high temperatures, the pro-
duct emits toxic fumes such
as carbon oxides.

Conditions to avoid: Ex-
cessive heating.

Materials to avoid: Strong
oxidizing agents.

11. Toxicological informa-
tion.

Routes of exposure: Skin,
lungs and gastrointestinal
tract

Inhalation: If working in
small, not ventilated areas
vapours may cause headache,
nausea and dizziness.

Skin contact: May cause
slight irritation.

Eye contact: May cause
irritation.

Ingestion: May irritate the
mucous membranes. Inge-
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stion of larger amounts may
cause symptoms like nausea,
vomiting and diarrhoea.

Long term toxicity: Pro-
longed or frequent exposure
to vapours of volatile orga-
nic compounds may result
in damage to liver, kidneys,
blood or the central nervous
system.

12. Ecological informa-
tion.

Do not emit to sewers, wa-
terways of soil.

Soluble in water and good
mobility in the aquatic sy-
stems is expected.

13. Disposal considerati-
ons.

Material should be disposed
of in accordance with Natio-
nal and Local regulations.

EWC-code: 20 01 26

14. Transport informa-
tion.

Not classified as dangerous
goods.

15. Regulatory informa-
tion

According to EEC Direc-
tive 67/548/EEC the pro-
duct is labelled as follows:

Symbol: None
R-phrases: None
S-phrases: None

16. Other information

R-phrases section 3: 10-
Flammable. 65-Harmful:
may cause lung damage if
swallowed. 66-Repeated
exposure may cause skin
dryness or cracking;

Revised: September 2008
Updated in section: All

The directions are given as-
suming the product is used
for it’s normal purpose. it is
however always the respon-
sibility of the user to comply
with national legislation’s.
The information in this
Safety Data Sheet should be
understood as a description
for safe handling of the
product and is no guarantee
for the properties of the
product.



Wencon Aggregate

1. Identification of the sub-
stance/pteparation and of the
company/undertaking

Product name: Wencon Aggregate
Pr-no. Denmark: Not requested
Date of issue: November 2001
Date of revision: 12.11.2009

Company/Undertaking identifica-
tion:

WENCON ApS

Jyllandsvej 15

DK-5400 Bogense

TIf.: +45 6481 1010

Fax.: +45 6481 3039

E-mail: wencon@wencon.com

Field of application: Silicon carbide
for grinding

2. Hazards identification

No hazardous effects expected when
handled and stored correctly. Avoid
dust formations.

3. Composition/information on
ingredients

Chemical name: Silicon carbide

CAS-no. 409-21-2

EINECS-no. 206-001-8

Symbol: -

R-phrases: -

4. First aid measures

General: If in doubt, or when symp-
toms persist, seck medical attention.
Never give anything by mouth to an
unconscious person.

Inhalation: No special precautions.
Skin contact: No special precautions.

Eye contact: Flush IMMEDIATELY
with large amounts of water. Keep the
eyelids open. Get medical attention if

irritation persists.

Ingestion: No special precautions.

5. Fire Fighting measures

Extinguishing media: Not combu-
stible. Choose extinguishing media
according to the surroundings.

Hazardous combustion products:
None in particular. No danger of fire-
or dust explosion.

6. Accidental release measures
Personal precautions: Avoid dust
formations.

Methods for cleaning: Remove spil-
led material mechanically into contai-
ners for disposal. Se section 13.

7. Handling and Storage

Handling: Avoid dust formations.
See section 8 for personal protection.
Fire and explosion hazards:

No risks of fire or dust explosion.

Storage: No specific requirements.
Keep out of reach of children.

8. Exposure controls/personal
protection

Engineering measure: None.

Occupational exposure limit-
sEH40/2005: Long-term 8-hout
TWA

Silicon carbide, total inhalable: 10
mg/m3

Silicon carbide, total respirable: 4
mg/m3

Personal protection:

Respiratory protection: In case of
high dust concentrations above the
recommended exposure limits wear
approved dust mask (FFP1S, FFP2S,
FFP3S)

Eye protection: Safety glasses are
recommended.

Hand protection: Gloves are re-
commended. Gloves should be chosen
in consultation with the glove supplier,
with information on effects from
other chemical substances in the work
place.

Work hygiene: Exercise normal good
work hygiene.

9. Physical and chemical proper-
ties.

Appearance: Grain, powder, without
odour

Colour: Pale green (), greyish black
P)

Melting point: Does not melt.
Flash point: None

Vapour pressure: None
Density:approx. 3.2 g/cm3
Weight per litre: 700-1700 kg/m3
Solubility in water: Not soluble
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10. Stability and reactivity
Stability: The product is stable.
Hazardous reactions: None

Hazardous decomposition produ-
cts: None known.

11. Toxicological information.
No hazardous effects known.

Eye contact: Eye contact with dust
may cause irritation.

12. Ecological information.

Chemically active and insoluble in wa-
ter. Separation is possible by mecha-
nical process (sedimentation, filtration
etc.).

13. Disposal considerations.

Material may be disposed of with
the daily disposal. Comply with local
regulations.

14. Transport information.

No dangerous goods.

15. Regulatory information

According to EEC Directive
67/548/EEC the product is label-
led as follows:

Symbol: None
R-phrases: None
S-phrases: None

16. Other information
R-phrases section 3: None
Revised: November 2009
Revised in section: 2, 3, 4, 6, 8, 9.

The directions are given assuming

the product is used for its normal
purpose. It is however always the
responsibility of the user to com-

ply with national legislation’s. The
information in this Safety Data Sheet
should be understood as a description
for safe handling of the product and is
no guarantee for the properties of the
product.
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1.2.1 Srutowanie

1.2.1.1. Srutowanie na sucho

Instrukcja §rutowania na sucho

1.2.1.2 Srutowanie na mokro

Sa dwie metody srutowania: Na mokro i na sucho. Srutowanie, piaskowanie,
i oczyszczanie strumieniowo —S§cierne wymagaja uzycia réznych materialéw
wygladzajacych ale zasadniczo si¢ nie réznia. Dlatego bedziemy uzywac nazwy

Srutowanie.

Do zastosowania na malej powierzchni proponujemy uzy¢ Wencon Blaster
(Srutowanie na sucho).Patrz rozdzial I tej Instrukcji.

Srutowanie na sucho jest najbardziej popularne. Najwiccej firm je stosuje i naj-

czesciej jeste$my o to pytani. Uzywa si¢ go nie tylko do oczyszczania powierzch-

ni metalowych ale i do czyszczenia $cian domu przed malowaniem.

Srutowania uzywa sie tez przed malowaniem konstrukdji stalowych itp. Jest to
bez watpienia najlepsza metoda przygotowania powierzchni przed zastosowa-
niem produktéw WENCON. Daje najlepsza przyczepnosc i najefektywniej
oczyszcza elementy. Wiasnie dlatego zalecamy naszym klientom $rutowanie
inny sposob. Czesci, ktore pracowaly w srodowisku wody morskiej beda mialy
duza zawartos¢ soli w metalu. Trzeba ja usunaé przed zastosowaniem produktu
Wencon. Jesli powierzchnia obrabianej czesci krotko po §rutowaniu zrobi sig
czarna albo bardzo $ciemnieje to znaczy ,ze wychodzi z niej s6l. By przyspieszyc
ten proces nalezy podgrzac ja albo zostawi¢ w cieplym miejscu na co najmnicej
12 godzin. Aby pozby¢ si¢ z niej wody —nalezy osuszy¢.(Patrz $rutowanie na
mokro).W wielu wypadkach warto stosowac si¢ do podanej instrukcji. Brzmi
to bardzo formalnie ale moze warto cho¢ zastosowa¢ wskazéwki przytoczone

ponizej.

1. Ustaw urutowanie na S.A. 2 %2 uyywajfc ,,arutu” o ostrych krawcdziach -

chropowatouci min 75 mikronéw.

2. Pozostaw dang cze¢$¢ by usunac z niej s6l w cieplym miejscu na co najmnie;

12 godzin lub podgrzej do 30-40 °C uzywajac palnika gazowego.

3. Powto6rz urutowanie S.A. 2 72 bezpourednio przed zastosowaniem produktu.

4. Dla czg¢sci zawierajacych duzg ilos¢ soli lub wody nalezy powtdrzy¢ p.2i 3 az
powierzchnia pozostanie szara przynajmniej 2 godziny po $rutowaniu. Jesli
przed nalozeniem produktu pokaza si¢ jakieckolwick oznaki wystepowania

soli, trzeba $rutowanie powtorzyc.

Niektore zastosowania nie zezwalaja na srutowanie na sucho z powodu kurzu
wydobywajacego si¢ podczas tego procesu.. Na przyklad w miejscu, gdzie jest
duzo silnikéw, pomp, zaworow itp. czy tez w zamknigtym pomieszczeniu.

Kurz ten moze dostac¢ si¢ nawet do tozysk. Wtedy nalezy zastosowaé srutowanie

na mokro. Robi si¢ to niemal w ten sam sposéb. Uzywa si¢ natomiast wody i
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1.2.2. Szlifowanie

1.2.3.1 Zastosowanie dziatka igto-
wego

1.2.3.2 Toczenie

1.2.3.3 Czyszczenie parg

1.2.4 Osuszanie

grysu. Uzywamy tego samego standardu co przy srutowaniu na sucho (S.A. 2.5,
S.A. 3itd.). Sa dwa problemy ,na ktére jednak napotkamy. Po pierwsze technika
ta pozostawia substancje mokra a po drugie ,mokra powierzchnia utlenia sieg,

zanim wyschnie.

Suszenie. Zanim zastosujemy produkty Wencon, po §rutowaniu na mokro nalezy
dobrze wysuszy¢ powierzchnig. Odpowiednie przyrzady mozna wynaja¢ od firm
wypozyczajacych urzadzenia do $rutowania. Nalezy upewni¢ si¢ ,ze wybrano
wlasciwy typ i rozmiar przyrzadu. Po osuszeniu moze okaza¢ sig, ze konieczne
jest jeszcze lekkie srutowanie na sucho. Mozna to zrobi¢ przy uzyciu przyrzadow
,ktore wylapuja material Srutujacy i kurz za pomoca ssawki bedacej pod ci$nie-

niem.

Przy niewielkich pracach naprawczych mamy watpliwosci czy uzy¢ srutownicy.
Tarcza Scierna natomiast jest akceptowana tylko wtedy gdy mozna oszlifowac
cala powierzchni¢. Najczesciej gdy naprawiamy uszkodzenia mechaniczne.
Powierzchnie skorodowane zas zazwyczaj stanowig jedynie fragment calej po-
wierzchni wigc tam nie mozemy jej zastosowac. Wtedy uzyj kamienia gruboziat-
nistego. Przed 1 po szlifowaniu uzyj natomiast WENCON CLEANER (srodka
czyszezacego).Czyszcezenie przy pomocy papieru $ciernego polecane jest jedynie

wtedy gdy np. przeprowadzamy naprawe watu na tokarce.

Stosowanie dziatka iglowego jest niemal zapomniana metoda. Stosuje si¢ ja
jedynie do powierzchownego oczyszczania lub usuwania rdzy. Za jej pomoca
mozna dobrze oczy$ci¢ powierzchnie ale trzeba na to duzo czasu i uwagi. Cata
powierzchnia zostaje bowiem zdrapana za pomoca igiel. Dobrze jest przedtem

zastosowac oczyszczanie parg.(patrz czyszczenie para).

Gdy wykonujemy mechaniczne prace naprawcze ,toczenie jest czgsto najtansza
i najlepsza metoda przygotowania powierzchni. Gdy ,przykladowo naprawiamy
zniszczony przez obluzowane panewki wal, toczenie wg standardu winno by¢
wykonane jeszcze przed odtluszczeniem i zastosowaniem srodka WENCON.

Efektywna metoda usuwania soli i oleju jest zastosowanie czyszczenia para.
Srodki do tego przeznaczone sa do wypozyczenia w odpowiednich firmach.
Uzyj temperatury 95°C i powtorz proces trzy razy pozostawiajac powierzch-
ni¢ do wyschniecia na okolo 15 minut pomiedzy kazdym czyszczeniem. Samo
czyszczenie para nie wystarczy. Nalezy potem przeprowadzi¢ srutowanie albo
przygotowaé powierzchnig inna opisana tu metoda.

Bardzo tatwa metoda usuwania wilgoci z metalu czy pozostalosci po srutowa-
niu na mokro jest osuszanie. Nawet czesci , ktore wydaja si¢ by¢ zupelnie suche

zawieraja duze ilosci wilgoci.

Podczas malowania zbiornikow lub innych zupetnie lub cz¢$ciowo zamknigtych

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

clementéw- duze pompy, rury itp.-osuszanie jest szczegélnie zalecane poniewaz
wilgo¢ wydzielana przez pracownikoéw wykonujacych swoja prace moze skropli¢
si¢ na powierzchni i zredukowac jej fizyczna przyczepnosé.

Srodki do osuszania (DU) mozna wypozyczyé w wickszosci miast a firmy gdzie
mozna to uczyni¢ doradza jakiego typu przyrzadéw uzyc.

Ustaw DU blisko powierzchni , ktorg cheesz osuszy¢ ,umies¢ tube podajaca su-
che powietrze w zbiorniku lub czesci osuszane;. Jesli osuszy¢ trzeba wigeej czesci
i s3 one male zréb namiot z plastiku i tam podawaj cieple powietrze. Zazwyczaj
kilka godzin po osuszaniu uzyskujemy sucha i gotowa do stosowania produktu
WENCON, powierzchnie.

Wymagania jako$ciowe dotyczace suchosci powierzchni sa takie by podczas
malowania temperatura powyzej punktu kondensacji wynosita minimum 3°C.
Temperatura punktu kondensacji jest najwyzsza jaka musi mie¢ powierzchnia
edyz wilgo¢ z otoczenia spada na powierzchnie 1 skrapla si¢. Punkt kondensacji
jest wige zalezny od temperatury powierzchni, temperatury otoczenia i wilgotno-
$ci powietrza. Istnieja instrumenty do pomiaru tych wielkosci i tam gdzie chodzi
o naprawe duzych powierzchni trzeba tych wartosci przestrzegac.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

NAPRAWA PEKNIEC W ODLEWACH ZELIWNYCH

1. Wywier¢ dziure na kazdym zakoriczeniu peknigcia
by zapobiec dalszemu jego powigkszaniu si¢.

o/\/\/o

2. Wywier¢ dziury (przynajmniej jedna) w odstepach
5 cm doktadnie w miejscu peknigcia. Umiesé
$ruby samogwintujace w kazdej dziurze (poza
dwoma skrajnymi) by zapobiec przesuwaniu si¢
Scianek peknigcia.

W 3. Za pomocy szlifierki katowej, zeszlifuj ,,V” w

miejscu peknigeia. Zeszlifuj réwniez gléwki srub.

4. Zeszlifuj powierzchnie tworzac szeroki pas
wokol reperowanego obszaru. Upewnij sig,ze
powierzchnia po szlifowaniu jest mozliwie chro-

powata. Nastepnie wyczysc ja za pomoca Wencon
Cleaner.

5. Nalo6z cienka warstwe (ok. 1 mm) pasty Wen-
con Cream (lub Wencon Rapid).Umie$¢ tasme
wzmacniajaca Wencon Reinforcement Tape na tej
watstwie 1 naléz znéw 2-5 dodatkowych warstw

pasty Wencon z Wencon Reinforcement Tape
O/\ O\/O‘—\O/O pomigdzy nimi.. Pozostaw do wyschnigcia.

Wazne:

naprawa ta jedynie ma na celu uszczelnienie peknieé
a nie zapewnienie wytrzymatosci fizycznej.

KARTA DANYCH UZYTKOWYCH Nr 101

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

NAPRAWA CIEKNACYCH RUR

/ 1. Jesli to mozliwe opréznij rure. Oczys¢ i osusz
naprawiana powierzchnig, okresl rozmiar i umiej-
scowienie dziury.

2. Za pomocy szlifierki katowej lub grubego mate-
riatu $ciernego zeszlifuj pas szerokosci 10-15 cm
wokot przecieku. Dokladnie oczy$¢ naprawiane

miejsce za pomocg Wencon Cleaner.

3. Zmieszaj odpowiednia ilo§¢ pasty Wencon Cream

lub Rapid. Odetnij kawalek tasmy wzmacniajacej
~ Wencon Reinforcement Tape i naléz razem z
cienka warstwa pasty Wencon.

4. Mocno owin ta§me wzmacniajacg woko! rury,

zwr6¢ uwage, by wilgotna strona tasmy skierowa-

3 na byla w kierunku rury.

y | Powtarzaj procedure az do uzyskania wlasciwe;
‘ I grubosci.
Odpornoé¢ temperaturowa: -50 - + 90°C

Wariacje :

1. Dalsze wzmocnienie reperowanego miejsce

mozna uzyskaé przy pomocy zaciskéw rurowych
4 . S .
montowanych no powierzchni juz po dokonaniu
naprawy.

2. Jesli nie mozna opréznié rury,uzyj najpierw kitu
Wencon Putty, ktory winien zostaé zmieszany
i polozony bezposrednio na wybrane miejsce i

przytwierdzony za pomocy zacisku. Zatrzyma

to momentalnie przeciekanie i reperacja moze
przebiegac tak jak pokazano powyzej. Wencon
przywiera do wszystkich metali.

3. Odpornos¢ temperaturowa moze zosta¢ podwyz-
szona do 160 °C gdy uzyjemy Wencon Hi-Temp.
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Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA NADWYMIAROWYCH GNIAZD Y.OZYSKOWYCH

Grniazdo togyska

Podtoze metalowe

)

1. Usun stare tozysko. Oczys¢ z ttuszczu gniazdo

lozyska za pomoca Wencon Cleaner. Zaznacz
trzy miejsca (patrz strzalki), ktérych nie nalezy
szlifowac. Celem tych oznaczen jest zapewnienie

wlasciwego centrowania.

. Nalo6z cienka warstwe Wencon Release Agent na

nowe lozysko. Zostaw na okoto 5 minut do wy-
schnigcia, nastepnie wytrzyj pozostawiajac tylko
cienka warstewke.

. Wymieszaj i nal6z odpowiednia warstwe pasty

Wencon Cleaner lub Rapid zaréwno na lozysko
jak 1 na samo gniazdo.

. Ustaw lozysko prawidlowo w gniezdzie i pozo-

staw do wyschnigcia. Postepuj zgodnie z instruk-
cja.

Naprawione gniazdo lozysko ma wytrzymatos¢ na
Sciskanie 7-12 razy wyzszq niz normalnie jest wyma-

gana.

Wariacje:

Gniazda do tulejek naprawia si¢ w ten sam sposob.

Tego typu prace mozna réowniez wykonywaé na
tokarce. Wszystkie produkty Wencon po wyschnigciu

mogg by¢ obrabiane mechanicznie

W niektérych przypadkach zaleta moze by¢ uzycie
specjalnie wykonanej formy odlewniczej.
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Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA USZKODZONYCH WALOW

1
2
g
—
3
I
-
4
e
A—

W przypadku gdy uszkodzenie nastapito w wyniku
obluzowania czg¢$ci, ktéra winna by¢ do watu przy-
mocowana, szansa na prawidlowe zreperowanie watu

jest bardzo duza.

Kazda taka naprawa z gory zaklada, Zze wal utrzyma
swe wlasciwosci mechaniczne.

1. Umies$¢ wal na tokarce.

2. Wytocz wal jak pokazano na rysunku. Zakoncz

toczeniem zgrubnym lub gwintowaniem.

3. Wymieszaj odpowiednig ilo§¢ pasty Wencon
Cream lub Rapid inaldz jedng warstwe na wal.
W razie potrzeby uzyj szpachlijak pokazano na
rysunku.

4. Po wyschnigciu dokonaj toczenia do wymiaru
ostatecznego. W zaleznosci od potrzeby pasowa-
nie mozna obrabia¢ mechanicznie lub przyklei¢
tozysko.

Wariacje:

Lepsze od uzycia tokarki wydaje si¢ by¢, przy pierw-
szym toczeniu, uzycie szlifierki katowej. Nalezy tez
wykona¢ par¢ panewek o wewnetrznej Srednicy

takiej jak wymagany wymiar koficowy.

Winny one by¢ dwa razy tak diugie jak uszkodzo-
na powierzchnia i uzyte do uformowania nowej
powierzchni od strony lozyska. Panewki te przed
uzyciem nalezy pokry¢ $rodkiem Wencon Release
Agent.
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Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH POKRYW KONCOWYCH CHL.ODNIC

Skorodowane pokrywy koficowe chlodnic sa bardzo powszech-
nym zjawiskiem na statku. Jest kilka sposobéw rozwiazania tego
problemu. Mozna dokona¢ naprawy doraznej, lub z efektem na
czas dluzszy. Ta ostatnia metoda wymaga zastosowania srutowa-
nia, ktore z zasady wykonuje si¢ przy brzegach. Szlifowanie lub
zastosowanie dziatka iglowego to réwniez metody przygotowa-
nia powierzchni. Wazne jest by usunaé grafit i otrzymac czysta

powierzchni¢ metalu. Pokrywa wlotowa i wylotowa jest pokazana

na rysunku.

1. Zdejmij pokrywe i przeprowad?Z dzialania przygotowawcze.

Zakonicz je, przez zastosowanie Wencon Cleaner.

2. Doprowadz pokrywe do jej oryginalnego ksztattu
za pomoca Wencon Cream lub Rapid. Jesli w
metalu s dziury, na powierzchni zewnetrznej czy
w $ciankach poprzecznych, nalezy przeprowadzi¢
naprawe przy uzyciu tasmy Reinforcement Tape
lub siatki metalowej. Szczegdlnie zalecana jest
siatka metalowa z duzymi otworami gdyz sztyw-
nos¢ takiej siatki ulatwia jej zastosowanie.

Nal6z Wencon dobrze ponad krawedzie i po
wyschnigciu zeszlifuj nadmiar przy pomocy kota
szlifierskiego.

3. Odbuduyj takze krawedzie Scianek dziatowych
ijeszcze przed wyschnigciem dobrze zamocuj
tam kawalki Zelaznych katownikéw lub im
podobnych,to samo zr6b na kolnierzach, tak by
odzyskaly swéj poprzedni ksztalt.. Zelazna szyne
nalezy przed zamocowaniem posmarowac §rod-

kiem Wencon Release Agent.

Po odbudowaniu i cz¢$ciowym wyschnigciu po-
wierzchni posmaruj warstwa Wencon Coating White
(bialy), na calej powierzchni pokrywy. Pozostaw do
wyschnigcia na 1-2 godzin. Zakoficz malujac Wencon
Coating Blue (niebieski).

Alternatywy:

Jesli pokrywa koficowa jest skorodowana jedynie na
powierzchni uszczelniajacej Scianki dzialowej napra-
wa przebiega za pomocg oszlifowania i oczyszczenia
jej, nalozenia warstwy Wencon Rapid, nastepnie
warstwy srodka antyadhezyjnego na plycie koficowej
Zamontuj pokrywe koficowq zanim wyschnie. W ten
sposob powierzchnia uszczelniajaca uksztattuje sie

automatycznie.

Czas schniecia- patrz instrukcja uzytkowania.

Uwagal Malowac¢ uwaznie, tak by cala powierzchnia
byta doktadnie pokryta. Miejsca nie pomalowane

narazone sa na korozj¢ bimetaliczna.
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Karty Danych
Uzytkowych

MALOWANIE KONCOWEK RUROWYCH

Podfose

E—
]

Uszezelnienie

Dla wydluzenia okresu uzytkowania czg¢sto stosuje
si¢ malowanie koncéwek rurowych od wewnatrz.
Nalezy robi¢ to bardzo uwaznie by nie spowodowac

wigcej szkody niz pozytku.

1. Okresl jak gleboko nalezy pomalowac wnetrze

konicéwki rurowe;.

2. Przed zastosowaniem Wencon Coating nawet
najglebsze zakamarki powierzchni uszczelniajacej
musza by¢ zagruntowane, jak pokazano na rysun-
ku. Wazne, by uszczelnienie i malowanie pokry-
waly si¢ by uniknaé pozostawienie powierzchni
majacej kontakt z wilgocia a nie pomalowane;..
Nal6z Wencon Coating ,jak pokazano na rysun-
ku. Stosuj wskazowki zamieszczone w instrukeji

uzytkowania Wencon Coating;

Po wyschnigciu zeszlifuj lub poddaj toczeniu az do

uzyskania gladkiej powierzchni.

Tej operacji mozna uniknac jesli, zanim $rodek
wyschnie, do kolnierza umocujemy katownik pod-
trzymujacy a nastepnie nalozymy warstwe Wencon
Release Agent (nie jest to konieczne jesli katownik
zrobiony jest z plastiku)

Podczas montazu trzeba zwroci¢ baczng uwage na to,
by uszczelka nie naciskala na samg koncéwke kolnie-

rza (patrz rysunek)
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Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH GNIAZD ZAWOROWYCH

L L
I:I Obudowa zaworu

Gniazdo zaworn

[ i

Przecieki w zaworach spowodowane sg najczesciej
przez korozje gniazd. Z reguly zawor jest konstrukcja
zrobiona z kilku rodzajéw metali. Dlatego istnieje
mozliwos¢, ze lekko kwasowe $rodki takie jak woda

morska spowodujg korozje¢ bimetaliczna.

Opisane zastosowanie odnosi si¢ tylko do napraw
skorodowanych gniazd zaworowych w trybie awaryj-
nym. Pefna renowacja gniazd zaworowych opisana
jest w innej karcie danych uzytkowych. Czy jest to
zawor plytkowy, motylkowy czy bezzwrotny,sposob

zastosowania srodka Wencon jest taki sam.

Oczy$¢ skorodowane gniazdo za pomoca Wencon
Cleaner i opracuj powierzchni¢ metalowa przez
szlifowanie,sSrutowanie, lub uzycie dziatka iglowego

(igly ostre). Oczys¢ raz jeszcze.

Nalé6z powloke Wencon Release Agent na zawor
plytkowy.. Zapobiegnie to adhezji. Zmieszaj i nat6z
odpowiednia ilo§¢ Wencon Cream lub Rapid na
gniazdo zaworowe po czym natychmiast zamknij

2awoOr.

Gdy proces schnigcia jest zakoficzony otworz zawor

i oszlifuj krawedzie gniazda do wymaganego ksztaltu.

Pasta Wencon przylega do wszystkich metali. Nie

zmienia ksztaltu i wymiaru podczas schnigcia.

Stosuj instrukcje uzytkowania zalaczane do produk-

tow Wencon.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

NAPRAWA PEKNIEC I KARBOW W TARANACH HYDRAULICZNYCH

/ 1. Oczys¢ dokladnie taran za pomoca $rodka Wen-
con Cleaner

s 2. Oszlifuj pekniecie przy pomocy szlifierki kotowe;j
( ) — ) Ej az do momentu gdy glebokos¢ karbu jest réwna
 A—

jego szerokosci. Oczys¢ ponownie. By wspomoc

oczyszczanie taran mozna podgrzac ale tylko do

ok. 40°C uzywajac goracego powietrza lub tlenu/

gazu.

- Znbéw oczysci¢ dokladnie za pomoca Wencon
Cleaner.
3. Zmieszaj i naléz odpowiednia ilos¢ Wencon
Cream lub Rapid(patrz rysunek ). Zostaw az
do czgsciowego wyschnigcia i ostrym nozem
odetnij nadmiar pasty. Pozostaw do catkowitego

wyschnigcia a nastgpnie oszlifuj powierzchnie

delikatnym materiatem $ciernym.

Wariacje:

Uszkodzenie moze tez powsta¢ wskutek rozerwania
lub kontaktu z kablem elektrycznym.

Jesli uszkodzenie jest skutkiem zwyklego wytarcia

lub zdarcia i obejmuje duza powierzchnig, opisany
sposob naprawy nie bedzie odpowiedni. W takim
wypadku zaleca si¢, po wyschnigciu $rodka Wencon,
obrébke mechaniczna. W przypadkach wyjatkowych
korzystne jest zastosowanie trzonu wspierajacego

szczegolnie gdy taran ma duza Srednice.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH POWIERZCHNI DZIELONYCH POMP

Korpus pompy
Wal | wirnik

Grniazda fogysk

Pierscienie uszezelniajqce

o
— ]

Eann IR

Nie tylko skorodowana powierzchni¢ wewnetrzna korpusu pomp latwo
naprawi¢ srodkami Wencon. Sa dwa inne miejsca w ktorych warto uzyc
tych $rodkow.

To skorodowane gniazda pierscieni uszczelniajacych i korpusy dlawnic.

Oba zazwyczaj sa reperowane przez spawanie i wytaczanie liniowe ale
jest to dlugi i kosztowny proces. Uzycie systemu Wencon wykorzystuje
technike odlewnicza co daje mozliwosci uniknigcia ponownego wytacza-
nia.

1. Zdejmij gorna cze$¢ korpusu pompy i wirnik. Pozostaw tozyska na

wale.

2. Zaléz nowe uszezelnienia umieszczajac warstwe folii lub papieru
pomiedzy pierscieniem a wirnikiem. Zapewnia to centrowanie piet-
Scienia. Nal6z powloke Wencon Release Agent na zewnetrzng strone
pierscienia.

3. Oczy$¢ gniazda w dolnych partiach pompy. Wymieszaj i nat6z
Wencon Cream na gniazda i na zewnetrzne powierzchnie pierscieni
uszczelniajacych. Zaléz wirnik i zamontuj gniazda fozyskowe. Ufor-

muje to gniazda pierscieni tak by pasowaly do pierscieni.

4. Po osuszeniu usun wirnik, dokoncz szlifowania krawedzi, pokry;
powierzchnie pierscieni w czesci gornej sSrodkiem Wencon Release
Agent 1 zajmij si¢ gbrna czescia pompy w ten sam sposob jak powy-
zej. Nie zapomnij wlozy¢ uszczelki podczas powtdrnego formowania
ksztaltu.

5. Korpusy dlawnic sq odlewane w podobny sposob i w podobnym
czasie. Wzornik ksztaltu zrobiony jest na wzor muszli z dwéch czedci
(patrz rysunek) ktore sa zaciskane na wale.. Musi zawiera¢ dokladnie
taki sam ksztalt jaki ma mie¢ dfawnica. Posmaruj te muszle srodkiem
Wencon Release Agent przed stworzeniem odlewu.

Ogromna zaletg tego typu naprawy jest, poza kosztami, szybkos¢ z jaka
mozna jej dokonac oraz fakt, ze nowe gniazda pierscieni oraz korpusy

dlawnic nie beda w przysztosci korodowaly.

Roéwniez gniazda tozysk moga ule¢ uszkodzeniu. Moga zosta¢ odnowio-
ne ta samg metoda jak opisana powyze;.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

ODLEWANIE GNIAZDA DLA L.OZYSKA TRZONU STEROWEGO

Onwir do wypetnienia

M

odlew

[ — —

Tuleja togyskowa

Trzon sterowy

Wytrzymatosé na Sciskanie dla Wencon to 630 — 701 kg/ cm

Przed przystapieniem do pracy radzimy skontaktowac si¢ z lokal-
nym dostawca $rodkéw Wencon i odpowiednim Towarzystwem
Klasyfikacyjnym.

Jest wiele typow trzonow sterowych i nalezy znalez¢ najlepsze

rozwigzanie do interesujacego nas zastosowania.

Ponizej podajemy metodg¢ najczesciej stosowana.

1. Przeprowadz $rutowanie gniazda do fozyska S.A. 2,5. Zima

stosowa¢ podgrzewanie.

2. Obrobi¢ tulej¢ pozostawiajac min. 3mm przestrzeni do
wypelnienia. Jesli tuleja jest zamontowana tak jak pokazano
na rysunku, zastosuj Wencon Release Agent na powierzchnig
tulei. Jesli nie zastosowano §rub dla zabezpieczenia tulei, nie
uzywaj tego srodka.

3. Wywier¢ otwory wtryskowe na caltym odlewie. Cztery otwory
0k.30 mm od dna (wyznacz po kole), cztery w §rodku i dwa

albo cztery otwory wentylacyjne na goérze.

4. Zamontuj tuleje. Typ pokazany na rysunku moze by¢ monto-
wany bez uzywania trzonu.. Inne typy wymagaja uzycia trzonu

sterowego.

5. Upewnij sig, ze otwory na dnie sq wypelnione by zabezpieczy¢
dostarczony material przed wydostaniem si¢. Uzyj Wencon

Rapid.

6. Odpowiednia ilos¢ Wencon Cream lub Coating zostaje
zmieszana i wpuszczona przy uzyciu nabojéw ze sprezonym

powietrzem.

Napelniaj zaczynajac od dna i kontynuuj az material siggnie
otwor6ow wentylacyjnych na gérze. Zamontuj $rube samo-

gwintujaca w otworach, jesli nie beda juz uzywane.

7. Suszenie.Jesli temperatura jest niska zastosuj podgrzewanie
do 30-40°C. Nie doprowadzaj ciepta do tozysk. Po okoto 8

godzinach przy minimum 20°C mozna kontynuowaé prace.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

POWIERZCHNIE ANTYPOSLIZGOWE PODEOG, SCHODOW, WALKOW NAPEDOWYCH itp.

2.

—_— R ——
3.

L EESS——
4.

5. /

2

Wencon Coating i Aggregate uzywa si¢ dla uzyskania po-

wierzchni antyposlizgowej w réznych miejscach. Najczes-
ciej stosuje je si¢ na schodach, stopniach, pasazach itp.
Nalezy réwniez wspomnie¢ o pasach transmisyjnych na
walkach napedowych,widlach na podnosnikach widto-
wych, rampach zaladowczych na cigzaréwkach i stop-
niach w samochodach czy innych srodkach transportu.

Sposéb uzycia jest niezwykle prosty. Nal6z Wencon

Coating na dana powierzchni¢ i posyp Wencon Aggregate na jej
powloce.

1. Oczys¢ powierzchnie jak opisano w instrukeji uzytkowania.
Wymagany wzor mozesz uformowac przy uzyciu latwo

usuwalnej tasmy pokrywajacej.

2. Zmieszaj i nat6z cienka warstwe Wencon Coating,

3. Natychmiast po nalozeniu Wencon Coating rozsyp warstwe
Wencon Aggregate na jeszcze mokra powierzchnie.

4. Usun tasme przed wyschnigciem by uzyskac ladne, okragle
krawedzie.

5. Przy stosowaniu tej metody na schodach nalezy natozy¢ pa-
ski ta$my kilka centymetrow od krawedzi kazdego stopnia,
w przeciwnym wypadku tatwo jest podrapac nogi.

6. W wielu wypadkach nie trzeba pokrywac calej powierzchni.
Wystarczy pokry¢ tylko paski, tak jak pokazano na rysun-
ku.. Pasek winien mie¢ 3 do 4 centymetrow i przerwy 6 do 8

centymetrow.

W przypadku walkow napedowych nalezy pokry¢ cala po-
wierzchnie.

Powierzchnie antyposlizgowe pokryte srodkami Wencon sa
odporne na olej, stong wode, czysta wode i wickszo$¢ rozwod-

nionych kwasow.

Wencon Aggregate dostarczany jest w dwoch opakowaniach,
Nr 16 i Nr 24 (delikatniejszy).

Dla specjalnych celéw moze by¢ tez dostarczany w innym

wykonaniu.
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Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA USZKODZONYCH POWLOK RILSAN

1.

77
2]

i
3.
7
5.

V /j Podloze

| RILSAN

WZery

Wencon

1. Uszkodzony Rilsan czy inna poliestrowa i/ albo
epoksydowa powloka czesto wymaga szybkiej
naprawy jesli nie chcemy doprowadzi¢ do uszko-

dzenia powierzchni podstawowe;.

2. Oszlifuj lub przeprowadz srutowanie powierzchni
na miejscu peknigcia i wokol niego. Oczysé do-

ktadnie powierzchni¢ uzywajac Wencon Cleaner.

3. Zmieszaj i nal6z odpowiednia ilos¢ Wencon Hi-
Temp. Jesli chcesz przyspieszy¢ proces schnigcia
podgrzej powierzchnig za pomoca goracego

powietrza.

Wariacje:

Jesli ubytki w warstwie Rilsan sq wicksze, zdejmij calq

zniszczona powloke zanim zastosujesz Wencon.

Jesli uszkodzenie jest glebsze niz 1 mm uzyj pasty
Wencon Cream lub Rapid by odbudowaé powierzch-

ni¢ zanim nalozysz Wencon Hi-Temp.

Jesli uszkodzenie wystepuje w poblizu kolnierza,
stosuj si¢ do instrukcji zamieszczonych w KARCIE
DANYCH UZYTKOWYCH NR 106.

Srodek Wencon Hi-Temp jest odporny na wode,
wodg stona, olej i wigkszo$¢ rozcieficzonych kwasow

i zasad.
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WENCON®

Karty Danych
Uzytkowych

STOSOWANIE STOZKA TRZONU STEROWEGO

Narzedzie mocujqee Nr 1

Narzedzie mocujqee Nr 2

Problem:
Korozja i/ albo korozja bimetaliczna

atakuje wewnetrzna powierzchnie stozka trzonu sterowego(z klinem
lub rowkiem klinowym)

Rozwigzanie:

Odbudowanie powierzchni we wnetrzu stozka trzonu sterowego.

Narzedzie mocujace Nr 1
Wysokos¢ musi odpowiada¢ odleglo$ci od dna podstawy

Srednica gornej czesci musi odpowiadaé srednicy dolnej czesci pod-
stawy.

Po wytworzeniu narzedzie jest przyspawane do trzonu.

Narzedzie mocujace Nr 2

Srednica tego pierscienia jest taka jak $rednica podstawy gornej

czesci trzonu.

Pierscien winien by¢ przyspawany do gérnej czesci trzonu.

Te narzedzia zapewnia, ze srodek Wencon — uzyty
do stworzenia nowej powierzchni dla stozka stanie
si¢ odlewem o $ciankach réwnej grubosci wokot
trzonu steru.

Przygotowanie powierzchni:

Stozek pletwy steru winien zosta¢ poddany $ruto-
waniu do S.A. 2,5.

Podgrzej do temperatury 20° C. Powtdrz ruto-
wanie. Zabierz do warsztatu i ustaw w pozycji

pionowej.

Jesli to konieczne dokonaj obrébki mechanicznej
stozka trzonu by usunaé korozje. Zawies trzon
ponad stozkiem. Naléz warstwe Wencon Release
Agent na stozek trzonu. Pozostaw do wyschnigcia
na co najmniej 5 minut i usu nadmiar tego srodka

pozostawiajac tylko cienka jego warstwe.

Stosowanie:

Zmieszaj odpowiednia ilo§¢ pasty Wencon Cream
i natéz zaréwno na powierzchnig stozka trzonu
jak i na pletwe steru. Sprawdz czy natozona jest

wystarczajaca ilos¢ srodka.

c.d. str. 2
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

STOSOWANIE STOZKA TRZONU STEROWEGO

~

Narzedzie mocujaee nr 2 _— |_

Trzon steru

]
|:| Kiin
]

Wencon

c.d.strl

Narzedzie mocujaee nr 1

Stosuj materialy Wencon ostroznie by uniknac
wplywu powietrza na ich strukture. Po zastoso-
waniu Wencon Cream. Postaw trzon w pozycji
pozwalajac by nadmiar materialu Wencon wyciek?

ze szczelin.

By zapewni¢ dobre schnigcie (podczas zimy w cia-
gu niedlugiego czasu zastosuj podawanie goracego

powietrza z dwoch dmuchaw, dmuchajac prosto
1 Tron st ic na stos y

na pletwy trzonu (nie na stozek trzonu) Zostawi¢
|:| Pletwa trzonn o .

do wyschnigcia na okolo 8 godzin.

|:| Narzedzia pomocnicze

Wariacje:

By zapewni¢ wlasciwy odlew w rowku klinowym
mozna poszerzy¢ klin przynajmniej podczas ope-
racji. Czasowe poszerzenie klinu moze wyglada¢
tak jak pokazano na rysunku. Naloz srodek
Wencon Release Agent na powierzchnie przed

zrobieniem odlewu.
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WENCON® Karty Danych
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NAPRAWA I MALOWANIE FILTROW WODY MORSKIE]
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Obudowa
Jfiltra

Filtr

Filtry wody morskiej czesto wygladaja bardzo réznie, ale zawieraja
wewnatrz te same komponenty tzn. obudowe filtra, filtr, wlot,
wylot i w konicu powierzchnie uszczelniajaca pomiedzy filtrem i
obudowa.

Filtry wody morskiej sa w spos6b naturalny narazone na erozje /

korozje i korozje¢ bimetaliczna.

Przed rozpoczeciem naprawy trzeba podja¢ decyzje czy jest to
naprawa awaryjna, i filtr naprawiamy na miejscu, czy tez jest to
renowacja na czas dtuzszy z koniecznoscia zabrania filtra na lad
i Srutowaniem jego powierzchni. Ta druga ewentualno$é, czyli

renowacja, opisana jest ponizej.

1. Zdemontuj filtr i poddaj §rutowaniu wewnetrzna powierzch-
ni¢ obudowy do S.A. 2,5.

2. Podgrzej obudowe filtra do 30-40°C by usunaé zasolenie.
Osuszaj korpus filtra przez 6 godzin §rodkami osuszajacymi.

Nastepnie ponownie przeprowadz $rutowanie do S.A. 2,5

3. Napelnij skorodowane miejsca pasta Wencon Cream lub
Rapid. Jesli powierzchnia uszczelnienia filtra jest skorodowana

naléz najpierw cienka warstwe Wencon.

4. Gdy pierwsza warstwa lekko przeschnie zmieszaj i naléz, za
pomoca pedzla z wlosiem do potowy skroconym,Wencon
Coating White (biala). Gdy powloka wyschnie do konsysten-
cji lepkiej, natéz powloke ostateczng Wencon Coating Blue

(niebieska).

5. Nastepnie ostroznie oczys¢ powierzchnig uszczelnienia filtra
i nat6z warstwe Wencon Release Agent. Nastepnie zastosuj
odpowiednia warstwe pasty Wencon Cream lub Rapid na
powierzchni¢ uszczelnienia obudowy filtra i umiesé filtr na
miejscu. W ten sposdb utworzona zostaje nowa powierzchnia
uszczelniajaca. Po wyschnigciu filtr moze by¢ znéw uniesiony
i wlozona uszczelka. W wielu przypadkach uszczelka bedzie
niepotrzebna.
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WENCON®

Gdy malujesz; rure 3 kotnie-
rzem, dopasuj jq na poktadzie
a nastgpnie pomaluj na ladzze.

Gdy malujesz, system rur spa-
wanych dopasuj rury na statku,
pokryj koticowki (okoto 150

mm) a reszte pomaluj na ladzze.

Po koricowym zamontowaniu
0szlifuf 0czyS¢ i pomaluj miefsca
Spawane.

Karty Danych
Uzytkowych

ZABEZPIECZANIE GORACYCH RUR

Rury na goraca wode, goracy olej i pare wodna czesto sa narazone
na dzialanie korozji z zewnatrz z powodu pary lub wody w izo-
lacji. Wencon wyeliminuje mozliwos¢ awarii za pomoca powloki
Wencon Hi-Temp.

Wencon Hi-Temp jest fluidem dwuskladnikowym. Moze by¢
nakladany pedzlem malarskim i zupetnie wyjatkowo moze by¢
nakladany przy temperaturze ponad 120°C.

Wysuszona powierzchnia wytrzymuje temperature do 160-200°C

zaleznie od wplywu otaczajacego srodowiska.

Malowanie jest bardzo proste i mozna je wykonywac zaréwno
przed jak i po zamontowaniu rur. Najbardziej typowa metoda
jest, szczegdlnie na nowo budowanych jednostkach, Ze najpierw
dopasowuje si¢ je na statku potem zabiera na lad by podda¢ sru-
towaniu i malowaniu. Jedyna przeszkoda wykonywania tego na
pokladzie jest brak miejsca.

Jedna z wielu zalet malowania jest to, ze uszkodzenia pomalowa-
nych powierzchni, dobrze si¢ naprawia. Ogranicza si¢ to jedynie

do oszlifowania okolicy uszkodzenia i nalozenia nowej powtoki.

Zuzycie materialu. Trudno jest okresli¢ jego poziom zuzycia.
Zalezy to od rodzaju powierzchni, Zadanej porowatosci, jakosci
stosowania itp. W przypadku niewielkich napraw dwie warstwy,
300u kazda, wystarcza. Zuzycie waha si¢ tu pomiedzy 750 i 1000

gram na m >

Uzyj pedzla o wlosiu do potowy skréconym.. Jest on wtedy od-
powiedni do konsystencji jaki posiada Wencon Hi-Temp.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

NAPRAWA GENERATOROW WODY SL.ODKIE]

Generatory wody stodkiej zrobione z powlekane;j
cienkiej stali czesto narazone sq na dzialanie wody

stonej. Surowe warunki panujace wewnatrz generatora

moga powodowac problemy korozyjne. Nalezy wigc

natychmiast przystapic¢ do jego naprawy gdy uszkodze-
nie zostanie zauwazone.

Wencon Hi-Temp. jest Srodkiem do tej naprawy 1

bedzie przylegac do takich popularnych powlok jak

epoksydowa, poliestrowa, a nawet termoplastyczna.

1. Zetrzyj uszkodzona powtloke.

2. Poddaj $rutowaniu lub szlifowaniu uszkodzona

powierzchnie tacznie z 5 cm. zaktadka.
3. Oczys¢ powierzchnie za pomoca Wencon Cleaner.
4. Nal6z Wencon Hi-Temp. jak opisano w instrukcji
uzytkowania. Nal6z dwukrotnie, kazda po 300u
L J (3/10 milimetra).
5. Po wyschnigciu, powierzchni¢ oczysé uzywajac

Wencon Cleaner i naprawa jest skoficzona.

Wariacje:

Jesli generator jest mocno uszkodzony, zastosuj Wen-

con Cream lub Rapid by odbudowa¢ powierzchnie

[ ]

I:] Odmglamiacs Wencon Hi-Temp. nie nalezy uzywa¢ tam, gdzie moze

mie¢ stycznos¢ z woda pitng a jesli zachodzi taka

zanim uzyjesz Wencon Hi-Temp.

potrzeba,natéz warstwe akceptowanej dwusklad-

nikowej farby jako powltoke wierzchnia. Zastosuj tg
koncowa warstwe zanim Wencon Hi-Temp wyschnie

by zapewni¢ mozliwie najlepsza przyczepnosé.
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Karty Danych
Uzytkowych

ODLEW GNIAZDA POCHWY WALU SRUBOWEGO

[ Pochwa watu Srubowego
Py Griazdo

Wencon

Odlewy gniazd pochwy watu §rubowego staja si¢ coraz bardziej
popularne. Jest wiele korzysci z korzystania z tej metody; lepiej
przylegajace powierzchnie, brak koniecznosci wiercenia linjowego.
zeby wymienic¢ tylko kilka.

Technika jest bardzo prosta.

1. Gniazdo winno mieé¢ chropowata i czysta powierzchnie. Sred-

nica winna by¢ ok. 8 mm wigksza niz pochwa watu.

>

2. Wywier¢ otwory w dnie gniazda do wtrysku.
Tlo$¢ otworéw zalezy od dlugosci. Wywier¢
otwory w szczycie dla wentylacji. Wszystkie
te otwory moga by¢ nagwintowane by ulatwic

zamontowanie $rub po zakoficzeniu wtrysku.

3. W dnie (b) O-ring lub podobne uszczelnienie

zabezpiecza wyciek materialu odlewniczego.

4. Zamontuj pochwe walu w wymaganej pozycji.
Uszczelnij kolnierz zewngtrzny szpachléwka lub

za pomoca Wencon Rapid.

5. Temperatura otoczenia winna wynosi¢ 15-20°C.

Unikaj podgrzewania pochwy watu.

6. Do wtrysku uzyj pistoletu mastyksowego, nape-

dzanego powietrzem.

7. Oblicz prawdopodobna ilo$¢ potrzebnego mate-

riatu.

8. Zmieszaj jedng jednostke Wencon Coating,
wypelnij nig nabéj (moze by¢ dostarczony z
Wencon) i wprowadz za pomoca wtrysku do
tylnego otworu. Powtarzaj to az odlew osiagnie
nastepny otwor, zatkaj pierwszy i kontynuuj z
nastepnym. Powtarzaj,dopoki cala przestrzen jest

wypelniona.

Technika ta jest zatwierdzona przez B.V i inne Towa-

rzystwa.

Dolny rysunek pokazuje drugi koniec pochwy watu,

ktéry winien by¢ tak samo opracowany.
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Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH KONCOWYCH PLYT SITOWYCH

:
i

:
:
:

Skorodowane plyty sitowe dostarczaja doskonatego przykladu
jak powinna by¢ przeprowadzana naprawa uszkodzonej po-
wierzchni. Jak zawsze przy stosowaniu $rodkéw Wencon staran-

nos$¢ w pracach przygotowawczych jest niezwykle wazna.

1. Umies$¢ gumowe wkiadki w rurach by zabezpieczy¢ je

podczas $rutowania. Przeprowadz srutowanie do S.A. 2,5.
Pozostaw w cieplym i suchym miejscu (uzyj osuszacza ) by

pozby¢ si¢ soli i wody. Powtérz $rutowanie do S.A. 2,5.

. Wymien gumowe wkiadki na korkowe posmarowane Wencon

Release Agent majace srednice o 2mm mniejsze na jednym
koficu niz wewnetrzna $rednica rury i 2 mm wigksze na dru-
gim koncu. Umies¢ korkowe wktadki w rurach i by zapewnic¢

ich utrzymanie, wbij za pomoca kawatka drewna i mlotka.

Zmieszaj, nal6z cienka warstwe Wencon Cream i pokryj nig
wktadki korkowe w calosci.

. Po wysuszeniu, oszlifuj powierzchni¢ do poziomu, na ktorym

pojawia si¢ wkladki. Z powodu szlifowania nie poleca si¢
odbudowy powierzchni ktora przylega do pokrywy koficowej
jesli nie jest ona skorodowana. Jesli jednak wymaga ona napra-
wy zastosuj opisang operacj¢ a potem odbuduj powierzchnig
uszczelniajaca jak nastgpuje. Najpierw natéz powloke Wencon
Release Agent na kolnierz, potem naléz powloke Wencon
Cream na powierzchnie uszczelniajaca i jeszcze przed osusze-

niem dopasuj pokrywe do wymaganego miejsca.

. Usun wktadki. Najlepiej za pomoca drewnianych srub wier-

tarka ktora obraca si¢ w obu kierunkach. Mozna tez wypchnaé
je z drugiej strony za pomoca preta lub uzy¢ sprezonego

powietrza.

. Na koniec nal6z dwie powtoki Wencon Coating (patrz

instrukcja) Uzyj walka do malowania- waskiego o twardej
filcowej powierzchni by zapobiec przedostania si¢ materiatu
powlekajacego do konicdwki rurowe;.
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Uzytkowych

PODPORY ODLEWNICZE DO MAZNIC

Czesto si¢ zdarza, ze maznice sa wymieniane zbyt pdzno. Skutku-
je to nadmiernym zuzyciem powierzchni gniazda plyty. Spawa-
nie i obrébka tej powierzchni moze by¢ kosztowna. Uzywajac
$rodka Wencon powierzchnia ta moze by¢ fatwo odbudowana do
w poziomu zréwnania sie z maznica. Czasem mozna nawet uniknaé

koniecznosci obrobki tylnej strony maznicy. Procedura jest naste-

pujaca.

1. Oczys¢ zdarta powierzchnie. Najlepsza przyczepnosé uzysku-

je sie poprzez $rutowanie.

2. Na kazdym gniezdzie umocuj male metalowe podktadki

umozliwiajace prowadzenie maznicy podczas odlewania.

Musza, zapewni¢ min.2mm wysoko$¢ odlewu i musza by¢

usunicte po zakonczeniu odlewania.

( w 3. Przed rozpoczeciem odlewania sprawdz czy plyta ma wlas-

ciwe polozenie. Nastepnie naléz warstwe Wencon Release

Agent na tylna cz¢s¢ plyty, by zapobiec adhezji miedzy plyta a

$rodkiem Wencon. Pozostaw do wyschnigcia na co najmniej 5

minut.

4. Oczys¢ zdarta powierzchnig za pomoca Wencon Cleaner.

Zmieszaj odpowiednia ilo§¢ Wencon Cream. Ut6z warstwe,jak

pokazano na rysunku zaréwno na gniezdzie jak i na plycie.

Pozwdl by 30% srodka Wencon zostalo wycisni¢te podczas

ich pasowania by zapewni¢ catkowite podparcie.

5. Przycisnij ptyte do podktadek albo za pomoca §rub, ktére
podtrzymuja plyte albo za pomoca lewarka. Potem usun
nadmiar materialu Wencon i naprawa jest skoficzona. Czas

schnigcia zalezny jest od temperatury. Przy 20°C wynosi okoto

10-15 godzin. Mozna go skrocic jesli podniesiemy temperatu-
re. Po wyschnigciu, usurt podktadki i ponownie dokreé plyty

to wymaganego naprezenia.
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KLINOWANIE SILNIKOW, GENERATOROW i innego wyposazenia

Klinowe odlewy zywiczne stosowane do idealnego
dopasowania podloza i fragmentéw wyposazenia w
ostatniej dekadzie staly si¢ coraz bardziej popularne.

Jest to bardzo szybka metoda zabezpieczenia silnika
podczas jego naprawy na statku gdzie czas odgrywa
ogromng role.

Wencon dostarcza odpowiedni zakres produktéw do
tego rodzaju zastosowant. Wencon Cream jest pasta

o konsystencji odpowiedniej do wtryskiwania a Wen-

con Coating do malowania i wtryskiwania.

oo Wencon jest znany z tego, ze szybko schnie i niewie-

le go trzeba, by wykona¢ naprawe. Podczas gdy wick-

|:| Podloze szo$¢ mieszanek tego typu winno si¢ stosowac kladac
_ Wencon warstwe o grubosci 25-35 milimetréw, Wencon

spetnia swoje zadanie juz przy 4-5 mm i na dodatek

schnie idealnie w ciagu bardzo krétkiego czasu.

Zazwyczaj najbardziej wydajng metoda jest wiercenie
otwordéw w gornej plycie i wtryskiwanie materiatlu
Wencon do $rodka. Zabezpiecza to uzyskanie do-
ktadnego modelu bez sladow powietrza w zywicy.
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Uzytkowych

NAPRAWA ZADRAPANEGO TRZONU STERU / WAL,

Przy usuwaniu tulei szczegdlnie takiej, ktora skurczyla si¢ pod wplywem

temperatury, powstaja zdrapania. Tego typu uszkodzenie mozna napra-

wic przy pomocy materialéw Wencon

Niewatpliwa zaleta jest to, ze nie podgrzewa si¢ materiatu, w przeciwien-

stwie do spawania. Metoda jest bardzo prosta.

' ' 1. Oszlifyj szlifierka kotowa do gotego metalu (ksztalt kolisty).Odttusé

powierzchnie za pomoca Wencon Cleaner.

2. Zmieszaj 1 nal6z odpowiednia ilos¢ Wencon Cream lub Rapid jak

pokazano na rysunku 2.

3. Po kilku godzinach nadmiar materialu mozna odciaé nozem. Po

catkowitym wyschnieciu powierzchni¢ mozna przetrze¢ materialem

Sciernym.

Przy ponownym montowaniu tulei nie podgrzewaé powyzej 100°C.

I:] Trzon stern | wal
- Wencon
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Karty Danych
Uzytkowych

ODLEW GNIAZDA DLA TULEI KRAWEDZI TRZONU STEROWEGO

Ster

~ T

cRop steru

|

il

krawed? i

wolna prestrzert do wypetnienia

tuleja

Nad-wymiarowe gniazda tozysk dla czopa panewek

steru to zjawisko czesto spotykane.

Koniecznos¢ napraw wynika z korozji bimetalicznej.
Rozwiazania oferowane przez Wencon zapewniaja,
ze juz nigdy w tych miejscach nie pojawi si¢ korozja.

Wencon nie koroduje.

Przed zastosowaniem skonsultyj si¢ z lokalnym do-

stawcg lub Towarzystwem Klasyfikacyjnym.

1. Poddaj srutowaniu gniazdo lozyska do S.A. 2,5.

Podczas zimy zastosuj podgrzewanie.

2. Obrabiaj mechanicznie tozysko pozostawiajac
minimum 3 milimetry przestrzeni do wypelnie-

nia.

3. Wywier¢ 2 lub 4 otwory wtryskowe w krawedzi.

4. Zamocuj fozysko i zabezpiecz je uzywajac czopa

panewki albo przyspawaj je do krawedzi.

5. Upewnij sig, ze przestrzefi jest zamknigta od dotu
i wtlaczany material nie bedzie si¢ w Zzaden spo-

s6b wydostawal. Uzyj Wencon Rapid.

6. Odpowiednia ilos¢ Wencon Cream lub Coating
wymieszaj i wtlocz, uzywajac nabojow ze spre-
zonym powietrzem w pistolecie mastyksowym.
Zamontuj samogwintujace §ruby do otworéw

jesli nie bedziesz ich juz uzywac.

7. Osuszanie Jesli temperatura jest niska podgrzej
krawedzie do 30-40°C.Nie kieruj ciepta bezpo-
$rednio na tozysko. Po mniej wigcej 8 godzinach,
przy minimum 20°C naprawa jest skoficzona.

Tej samej techniki uzyj przy pasowaniu czopa

steru i jego gniazda.

KARTA DANYCH UZYTKOWYCH NR 122

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010

Fax +45 6481 3039 ¢ wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON®

Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH POKRYW POMP

#\’TEF/LH

Fae [l ads®

Skorodowane pokrywy pomp sq powszechnym problemem. Moz-
na go tatwo rozwiaza¢ za pomoca Wencon placac za to niewiele
w pordéwnaniu do kosztéw jakie ponieslibysSmy w przypadku
wymiany tych pokryw.

ZLastosowane procedury

Przygotowanie powierzchni:

1. Dokonaj §rutowania do S.A. 2,5

2. Przeprowadz odsolenie przez podgrzanie lub odstawiajac
komponent na 12-24 godziny. Mozna tez przeprowadzi¢

czyszczenie para.

3. Ponownie dokonaj Srutowania do S.A. 2,5

4. Oczys¢ za pomoca Wencon Cleaner

Odbudowa:

1. Uksztaltuj komponent w jego oryginalnym
ksztalcie uzywajac Wencon Cream lub Rapid.

Malowanie:

1. Po odbudowaniu i cz¢$ciowym wysuszeniu natéz
pedzlem warstwe Wencon Coating, White (bialy)

na calej wewnetrznej powierzchni.

2. Zakoncz, ktadac powloke Wencon Coating Blue
(niebieski).

Opcje:

Otwor centrujacy posmaruj Wencon Release Agent
i ponownie zamontuj wirnik watu by przeprowadzi¢

osiowanie.

Przestrzen pomiedzy naprawianym elementem
korpusu moze by¢ wypelniona za pomoca Wencon

Cream lub Rapid i pozostawiona do wyschnigcia.

Po wyschnigciu, wirnik walu i ozysko moze by¢

zdemontowane.

Otrzymamy wowczas doktadne odwzorowanie na
korpusie. Alternatywnie obszar watu centralnego
moze by¢ przebudowany za pomoca materiatu Wen-
con, pozostawiony do wyschnigcia a potem obrobio-

ny mechanicznie do wymaganego wymiaru.
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Karty Danych
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NAPRAWA POKRYW BOCZNYCH POMP

~
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Pokrywa boczna
Piersciert metalowy

Wencon

Gdy korpusy pomp ulegly zniszczeniu z powodu

wytarcia, na przyktad dlatego, ze pompowaly wode
z pewna zawartoscia piasku i kamieni, zaleca si¢ nie
tylko zastosowanie materialu Wencon ale wzmoc-

nienie jej przy uzyciu stali.

W tym przypadku pokrywy boczne doznaja korozji i
Scierania od wewnatrz.

1. Dokonaj §rutowania pokrywy do S.A. 2,5.

Podgtzej ja by doprowadzi¢ do odsolenia i znéw
wysrutuj do S.A. 2,5.

. Utworz piericien stalowy o takiej samej $rednicy

wewnetrznej co wlot i przyspawaj do pokrywy.

Po spawaniu wypelnij przestrzen za pierscieniem
pasta Wencon Cream lub Rapid wypelniona
Wencon Aggregate w proporcji 1 : 1. Kruszywo
zwigkszy odpornos¢ materiatu Wencon. na $ciera-

nie.

Naprawiajac inne czesci pompy nie mozna si¢
spodziewaé, ze pompa wytrzyma sit¢ uderzenia
duzego kamienia,tak wigc jesli opracowujemy
powierzchni¢ wewnetrzng pompy, pamigtajmy, ze
Wencon dziata tylko jako podpora dla znisz-
czonych elementéw. Patrz KARTA DANYCH
UZYTKOWYCH NR 119.
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Uzytkowych

POWI.OKA ANTY-POSLIZGOWA WALKOW

Czesto w przemysle uzywane sa watki majace powierzchnie o

powloce anty-poslizgowej.

Naprawa czy odnowienia powloki zewnetrznej wymaga czesto
zdemontowania i wystania walkoéw poza firme. Jest to kosztowne

i zajmuje duzo czasu.

Korzysci ze stosowania Wencon wynikaja rowniez z faktu, ze

wigkszo$¢ napraw mozna dokonywac¢ na pokladzie, czasami

nawet bez demontazu, co jest bardzo korzystne.

Co wigcej naprawa Wencon Coating moze réwniez by¢ dokony-

wana na pokladzie.

1. Przygotowanie powierzchni. Dokonaj piaskowania wg Swe-
dish Standard S.A. 2,5 szlifujfc do gotiego metalu. Piasko-
wanie-bo jest lepsze, szlifowanie-bo to jedyna metoda jedli
nie chcemy demontowai watkéw. Po szlifowaniu, odtiuda
powierzchnie za pomoca Wencon Cleaner.

2. Nal6z warstwe Wencon Coating, Uzyj szpachli lub pedzla (z o

polowe skréconym wlosiem).

Grubos¢ zalezy od typu uzytego kruszywa Wencon Aggrega-
te. Zwr6¢ uwage by grubosé natozonej warstwy byla jednako-

wa na calej powierzchni.

3. Naléz Aggregate (nr 16 - chropowaty lub 24 - delikatny) na
wilgotna powloke Coating; Jesli to mozliwe obracaj watkiem
podczas nakladania.

Pozostaw walek do osuszenia. Czas schnigcia zalezy od tem-

peratury. Im wyzsza temperatura, tym krotszy czas schnigcia.

Czas schnigcia przy 20°C to 24 godziny, przy 60°C 4-6 godzin.

4. Jesli opracowana powierzchnia jest bardziej chropowata niz
zakladano, mozna nalozy¢ cienka warstwe Wencon Coating
na powierzchnig¢ kruszywa Aggregate. Jesli checesz nalozyc
bardzo cienka powloke na wierzch, mozna rozcieficzy¢ pro-

dukt dodajac 10% alkoholu.

Jesli kruszywo jest albo zbyt szorstkie albo zbyt delikatne, pro-
simy pyta¢ o inne typy Wencon Aggregate.
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Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH KOLNIERZY

Skorodowane kolnierze moga by¢ naprawione przy
uzyciu Wencon. Najbardziej oczywistym sposobem
jest Srutowanie kolnierza, nalozenie Wencon, pozo-
stawienie do wyschnigcia i obrébka mechaniczna do
zadanego wymiaru.. Nie jest to jednak mozliwe we

wszystkich przypadkach. Oto sposob postepowania

przy naprawach przeprowadzanych na statku.

1. Zdemontuj kolnierz i oczys¢ go a pomoca Wen-
con Cleaner

2. Przygotuj skorodowang powierzchni¢ poprzez jej

oszlifowanie lub uzywajac dzialka iglowego (o
ostrych iglach).

3. Przeczy$¢ za pomoca Wencon Cleaner i nal6z
\ N odpowiednia warstwe Wencon Cream lub Rapid
na skorodowang powierzchnie.

4. Zamontuj plyte do kolnierza i pozostaw ja
az do calkowitego wyschniecia. Plyta winna
by¢ zrobiona z plastiku (polietylen) by unik-

nac koniecznosci stosowania Wencon Release

Agent(przeciwko adhezji).

Po wysuszeniu, usun plyte, zrob otwory w kolnierzu
za pomoca okraglego pilnika.

Jesli wiele kolnierzy na tzw. rurach rozgateznych

winno znalez¢ si¢ w jednej linii uzyj duzej plyty

pokrywajacej wszystkie kolnierze na raz. Mozna tez

" uzy¢ silnika biorac czgsci wspotpracujace jako plyty.

W tym przypadku nalezy rozmontowac rure rozga-

lezng po osuszeniu i usunac¢ nadmiar materiatu.
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Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH ZAWOROW MOTYLKOWYCH

d
v
y

Zawory naprawiane sa z powodu korozji bimetalicz-
nej jak i erozji.

W obu wypadkach przygotowanie powierzchni jest
sprawf niezwykle waynf. Zalecane jest piaskowanie
wg Swedish Standard S.A. 2,5 lub, jedli to nie jest
moyliwe, gruntowne szlifowanie a nastepnie odttusz-

czanie.

Metoda 1

Otworz zawor, naléz Wencon Release Agent na plyte

zawofru.

Zmieszaj 1 nal6z odpowiednia ilos¢ Wencon Cream
lub Rapid na skorodowana powierzchni¢ w korpusie

zaworu i zamknij zawor.

W ten sposéb dopasowuje si¢ plyte i korpus zaworu,
patrz rys.1.

Po wyschnicciu, otworz zawor i zeszlifuj nadmiar
materialu.

Jesli plyta jest skorodowana, musi by¢ naprawiona
wezesniej niz korpus.

Po naprawie cata powierzchnia winna by¢ pokryta
Wencon Coating by zapobiec dalszej korozji.

Metoda 2
Zdemontuj zaw6r i poddaj piaskowaniu jego czesci.

Nal6z Wencon Cream lub Rapid na skorodowana

powierzchnie (lub caly obszar wewnetrzny)

Pozostaw do wyschnigcia a nastgpnie poddaj obrébcee
mechanicznej dla uzyskania wlasciwych wymiaréw.
Potem naléz Wencon Coating by przeciwdziataé

dalszym uszkodzeniom.

Jesli korpus jest bardzo mocno skorodowany mozna
uzy¢ 2, kolnierzy” ze sklejki dla uzyskania wlasciwej
powierzchni wewnetrznej. Nalezy wtedy zastosowac
duza plyte jak pokazano na rys. 4.
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WENCON PIPE TAPE (tasma do rur)

Wencon Pipe Tape jest tasma wzmocniona widknami i impre-
gnowana za pomocs zywicy poliuretanowej. Nalezy zanurzy¢
w wodzie, nastepnie Scisle owinaé wokot rury jak pokazano
ponizej.

1. Opréznij i oczysé cieknaca rure i przetrzyj papierem Scier-
nym. Przy wyZzszym ci$nieniu-uzyj Wencon Putty (patrz fot.6)

2. Odpakuj tasme Wencon Pipe Tape i zanurz ja w wodzie na
30-40 sck.

3. Owin Wencon Pipe Tape $cisle wokot rury (6-8 warstw)

4. Zanurz rekawice w wodzie i wygladz powierzchni¢ za pomo-
ca reki

5. Po 2 minutach produkt jest prawie suchy a po 15 min. jest
zupelnie twardy (@20°C)

6. Jesli rura nie moze by¢ oprézniona, uzyj Wencon Putty i
utrzymaj na miejscu za pomocg malej metalowej plytki i
tasmy stalowe;.

Dane techniczne:
Cisnienie w rurze 10 bar *)

Cisnienie w rurze po naprawie przy uzyciu Wencon Putty (fot.6)
50 bar *)

Wytrzymato$é na zginanie, ASTM D709 111 N/ mm ?
Wyttzymalo$é na rozciaganie, ASTM D638 172 N/ mm 2
Wytrzymalo$c na $ciskanie ASTM D695 180 N/ mm ?
Przyczepnosé -1 cal pojedynczej warstwy 19 N/ mm 2
Odpornosé na temperature

e Stala 120°C
e Szczytowa 190°C

Odporna chemicznie na wode, wode morska, olej, rozwodnione
kwasy 1 zasady.

*) Testy laboratoryjne wykazuja wyzsze wartosci, ale te, wyzej
wymienione dajq wyobrazenie o mozliwosci podjecia napra-
wy. Uzytkownikom zaleca si¢ zrobienie testu we wlasnym
zakresie.

KARTA DANYCH UZYTKOWYCH NR 128

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com ® www.wencon.com



WENCON® Karty Danych
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NAPRAWA PRZECIEKAJACYCH ZBIORNIKOW

1 Mozna naprawia¢ cicknace zbiorniki na wiele sposo-

béw. Najlepiej naprawiac je od strony cisnieniowej.

Naprawienie tylko skorodowanego miejsca bez
zabezpieczenia miejsc przyleglych spowoduje, ze
w najblizszym czasie problem si¢ powtorzy. Trzeba

wigc zadba¢ o calg dotknigtg korozja powierzchnie.

1. Przygotowanie powierzchni.: Piaskowanie do
S.A. 2,5 lub doktadne szlifowanie do golego
2 metalu. Odtlus¢ powierzchnig¢ uzywajac Wencon

Cleaner. Przygotuj wicksza powierzchnie niz ta
uszkodzona. Gdy jest nasaczona sola, woda itp.
podgrzej ja,pistoletem na powietrze lub palnikiem
gazowym i powtorz piaskowanie lub szlifowanie.

Ponownie odttusé.

- 2. Zmieszaj 1 nal6z odpowiednia ilos¢ Wencon

Rapid. Sprawdz czy dobrze przylega do podloza.

Unikaj pecherzykéw powietrza..

3. Dla lepszego zabezpieczenia zaleca si¢ wzmocni¢
zastosowanie za pomocy stalowej plytki pia-

skowanej lub zagruntowanej po jednej stronie i

utrwalonej $rodkiem Wencon zanim wyschnie.

Jesli podloze ma powierzchni¢ w pewien sposob

uksztaltowana, uzyj plytki o mozliwie tym
samym ksztalcie. Upewnij sig, ze plytka dobrze

przylega do materiatu Wencon.

4. By zabezpieczy¢ przed dalsza korozjg bimetalicz-
na pomaluj cala powierzchnie Wencon Coating
White (bialy) i Blue (niebieski).
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ODLEW PODPORY DI.A PIERSCIENIA OBROTOWEGO DZWIGU

1.
| | Piersciert obrotowy
| | Kotniers
| | Maszt snrawia
2.
Wi}7
3.

Jest wiele przyczyn istnienia luki miedzy kolnierzem a
pierscieniem obrotowym i koniecznosci dopasowania
powierzchni kotnierza. Niewlasciwa obrébka, brak
obrébki, znieksztalcenia spowodowane spawaniem,
korozja,korozja bimetaliczna itp.

1. Zanim rozpatrzymy mozliwos¢ zastosowania

srodka Wencon musimy pozna¢ kompresj¢
piericienia obrotowego. Zazwyczaj wymagane
jest 5-10 N/ mm 2

Wencon Cream oferuje wytrzymalo$§¢ na
$ciskanie 70,1 N/mm?co w wickszo$ci wypad-
kéw jest niedosciglym rozwiazaniem dla innych

srodkow.

2. Zadanie jest proste. Unie§ pierscien obrotowy

by umozliwi¢ oszlifowanie gbrnej powierzchni
kotnierza. Oczys¢ kolnierz uzywajac Wencon

Cleanet.

Nal6z Wencon Release Agent na powierzch-
nie dna pierscienia obrotowego. Pozostaw do
wyschnigcia na 5-10 minut i usun pozostatosci.

Nagwintuj sruby.

Zmieszaj i naléz odpowiednig ilosé¢ Wencon
Cream. Ostatnia warstwa musi mie¢ 2-3 milime-
try grubosci. By unikna¢ pecherzykéw powietrza,
naléz najgrubsza warstwe w §rodku. Co kazde 20
cm umie$¢ 2 mm drutu metalowego (elektrode
spawalnicza) przez kolnierz by stworzy¢ jednolity
odlew.

3. Umies¢ pierscien we wlasciwej pozycji i oproznij

otwory srubowe dla materialu Wencon. Zamon-

tuj $ruby ale ich nie dociskaj.

Po wyschnigciu poluzuj sruby i wyjmij drut.

Naprawa jest zakonczona i mozna zamontowac

pierscien obrotowy.

Jesli pojawily si¢ pecherzyki powietrza mozna to
zlikwidowa¢ poprzez zeszlifowanie wgniecenia i
nalozenie Wencon Cream. Zostaw do wyschnigcia i

ponownie zeszlifuj nadmiar materiatu.
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MOCOWANIE PLY'T PODWO]NYCH NA POKLADZIE

0 0 0]

0 0 0]

0 0 0]
! J L J L L

Czasem nie mozna umocowac plyt podwéjnych za pomoca spawania.
Na przyklad na pokrywie zbiornika.

Oto dwie metody mozliwe do zastosowania.

Metoda 1

1. Wywierd otwory w puytach (" 6-8 mm). Zr6b jeden otwor dla kay-

dych 400 cm? powietzchni. Oszlifuj lub poddaj piaskowaniu pasujace
powierzchnie, do golego metalu i odtlus¢ je za pomoca Wencon
Cleaner.

. Umies¢ plyty podwojne na 4 klinach na wymaganej wysokosci

(min.3-4 mm).

3. Wencon Cream lub Coating wymieszaj, napelnij puste naboje i me-

toda wtrysku wtlaczaj przez otwory. Rozpocznij od srodka. Dopilnuj,
zeby przestrzen byla catkowicie wypetniona. Po wyschnigciu, (patrz

ulotka instruujaca) naprawa jest zakonczona.

Metoda 2

4. Mozna wykona¢ naprawe bez wiercenia otworéw. Zmieszaj i nat6z

Wencon Cream lub Rapid jak pokazano na rys 4. Sprawdz, czy jest
do$¢ materialu by cze¢$¢ mogla zostac wycisnieta z przestrzeni pod-

czas montowania.

. Zamontuj plyty podwojne z jeszcze wilgotnym materiatem 1 upewnij

si¢, ze nadmiar materiatu zostal wycisnicty rownomiernie wokot plyt
co zapewni rownomierne ich dopasowanie. Wezesniej warto natozy¢
cienka warstwe Wencon na obu pasowanych powierzchniach. Zostaw
do wyschnigcia.

Metoda 2 jest najszybsza ale ma ograniczenia dotyczace rozmiarow plyt.

Jesli uzywana jest metoda 2 na powierzchni o bardzo nieregularnych
ksztaltach, zaleca si¢ uzycie Wencon Cream lub Rapid by wyréwnaé

powierzchni¢ przed montowaniem.

Im wigksze plyty tym trudniej bedzie docisnac plyte. Zastosuj wibracje

mlota pneumatycznego z gory.
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NAPRAWA SKORODOWANEGO POKY.ADU

Sa dwie przyczyny,dla ktérych mozna naprawiac
skorodowany poktad uzywajac srodkéw Wencon.
Materialy Wencon majg czas penetracji wynoszacy
ponad 15 lat i maja znakomita przyczepnosé do

metali.

. Oczyui danf powierzchnic za pomocf Grutowa-

nia do S.A. 2,5, jeuli to moyliwe, albo oszlifuj ja
do gotego metalu. Oczysé za pomocg Wencon

Cleanet.

. Zmieszaj i nal6z odpowiednig ilos¢ Wencon

Cream lub Rapid i zostaw do wyschnigcia.

Po wyschnigciu,4-8 godzinach, moze by¢ malo-

wana.

. W sytuacjach,gdzie korozja przedziurawita

poktad zaleca si¢ wstawienie ptyt podwojnych.

Poczyn przygotowania jak wyzej.

. Naléz Wencon jak pokazano.

. Docisnij delikatnie mala stalows plytke uprzed-

nio zagruntowana i odtluszczona po jedne;j
stronie na nie osuszony material by wzmocni¢

wytrzymalosc.

Postepuj zgodnie z instrukeja uzytkowania zalaczona

do materiatu.
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TRWARDE USZCZELNIENIE CZOLA KOLNIERZA, USZCZELKIL, TULEJKI itp.

5

5

-
<
()

Wencon dostarcza prostej, wytrzymujacej diugi czas i szybkiej
techniki tworzenia, pasowania powierzchni np. czota kolnierza,
gniazda tulei, sprzegla stozkowego watu i / lub rut, kondensato-
réw, wymiennikow ciepla gniazda fozyskowego itp. Wencon dla

tych zastosowan jest dostarczany w czterech wersjach.

Wencon Cream, o konsystencji pasty, wysoko budujacy (1—3
mm), o dlugim okresie uzytkowania, odpornosci temperaturowej

az do 80°C.

Wencon Rapid, o konsystencji pasty,wysoko budujacy, szybko
schnacy, o krétkim okresie uzytkowania, odpornosci temperaturo-
wej do 80°C.

Wencon Coating, typ fluidu. Tworzy 0-0,5 mm, Zywotnos¢ 20-40
minut, odpornos¢ temperaturowa do 300°C. Odporny na czynni-
ki chemiczne.

Technika stosowania jest prosta.

1. Oczys¢ kotnierz A uzywajac szlifierki kotowej 1 Wencon Clea-

ner Oczys$¢ kotnierz B uzywajac wylacznie Wencon Cleaner.

2. Nal6z cienka warstwe Wencon Release Agent na kotnierz
B i pozostaw do wyschnigcia na 10 minut. Zmieszaj i nat6z
odpowiednig ilo§¢ produktu na kotnierz A.

3. 7167 razem dwa kolnierze, wyci$nij nadmiar materiatu. Po
wyschnigciu, ktére mozna bardzo skréci¢ przez podgrzanie,

naprawa jest skoficzona.
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NAPRAWA TULEI DO SILNIKOW SPALINOWYCH

7 1. Zdemontuj tuleje z silnika i zabezpiecz obrabiang powierzch-

gl

ni¢ przy pomocy tasmy.

2. Poddaj $rutowaniu powierzchnie do S.A. 2,5 (patrz instrukcja
uzytkowania).
3. Odbuduj zniszczona powierzchni¢ uzywajac albo Wencon

Cream albo Rapid

4. Pokryj zewngtrzng powierzchnig tulei ale unikaj pokrycia partii

obrobionych, ktére beda stykaly si¢ z korpusem silnika.

Wencon zabezpieczy tuleje przed ponownym wplywem koro-
zji.

Zazwyczaj uszczelnienie wody chlodzacej w silniku odbywa
si¢ za pomocg O-ringdéw. Sa one umieszczone albo w tulei
albo w bloku silnika.

Zaréwno gniazda O-ringéw jak i powierzchnia uszczelniana

moga korodowa¢. Albo z powodu korozji bimetalicznej albo

przez tarcie O-ringéw. W obu przypadkéw uszkodzenia moga

by¢ naprawione przy pomocy srodkow Wencon.

5. Zastosuj procedure, jak wyzej, ale poddaj obrébce dopiero po
wyschnieciu. Obrébke mozna wykonac przy pomocy obra-
biarki albo przez ostrozne szlifowanie szlifierkg kotowa. Jesli
uszkodzenie znajduje si¢ na bloku silnika wstgpne przygo-
towanie powierzchni nie moze odby¢ si¢ za pomoca sruto-
wania ale przez szlifowanie i odtluszczenie,uzywajac Wencon
Cleanet.

Postepuj zgodnie z instrukcja obstugi lub w razie watpliwos$ci

zapytaj dostawce.

Z doswiadczenia wiadomo, ze dzialanie to nie daje efektu w tem-
W dwoéch przypadkach Wencon moze dostarczy¢ peraturze wody chlodzace;.

doskonatego rozwiazania do naprawy tulei do . . .
’ Przewodnictwo cieplne przy 20°C wynosi 1,1-1,4 x10-3cal.-cm/

silnikéw spalinowych. Przy korozji na zewnatrz
sek-cm2°C

i zniszczeniu powierzchni metalowej gniazd O-

ringéw,zaréwno w czgsci gornej jak i dolnej.
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NAPRAWA SKORODOWANYCH CZESCI W STEROWNI

| | Alumininm

[/ /l Metal

Wencon Rapid

Wencon Coating

Korozja w miejscu gdzie metal styka si¢ z aluminium,
np. na kutrach rybackich jest natury bimetalicznej i
tatwo ja naprawic (jest tez do unikniecia) przy pomo-
cy srodkéw Wencon.

1. Poddaj piaskowaniu (S.A. 2,5) lub oszlifuj skoro-

dowanf powierzchni¢ ay do gotego metalu.

2. Jesli oszlifujesz, odtlus¢ powierzchnie przy po-
mocy Wencon Cleaner.

3. Zmieszaj i nal6z warstwe Wencon Cream lub

Rapid by stworzy¢ gltadka powierzchnie.

4. Po przeschnigciu, gdy pierwsza warstwa jest
jeszcze troche lepka, natéz Wencon Coating
White (bialy) na caly naprawiany obszar i znow
pozostaw do przeschnigcia.. Ostatnia warstwa
winna by¢ Wencon Coating Blue (niebieski).

5. Jesli powierzchnia jest poddawana wysokim tem-
peraturom lub wplywom czynnikéw chemicz-
nych, uzyj Wencon Hi-Temp. zamiast Wencon
Coating;
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NAPRAWA NADWYMIAROWE] SRUBY PODPOROWE] DO ZURAWIA MASZTOWEGO

Tradycyjna naprawa nadwymiarowego lub owalnego lozyska igiel-

kowego polega na spawaniu i wierceniu liniowym.

O Jest to metoda czasochtonna gtéwnie z powodu koniecznosci

owiercania.. Latwiej to zrobi¢ za pomoca odlewu.

;\/\ 1. Poddaj obrobce cienka tuleje, stworz miejsce dla niej poprzez

oszlifowanie lub przez uzycie lampy lutowniczej.

L

2. Wewnetrzna powierzchnia w gniezdzie tulei powinna by¢

| odtluszczona za pomocg Wencon Cleaner.

3. Nal6z cienka warstwe Wencon Release Agent na powierzch-
| ni¢ tulei. Zabezpieczy to przed przyczepnoscia do tulei i

ulatwi pézniejsza ewentualna jej wymiane.

| % 4. Zmieszaj i nal6z odpowiednia ilos¢ Wencon Cream lub Rapid

na obie pasowane powierzchnie.

5. W6z tozyska na swoje miejsca i centruj przez zamontowanie

sruby podporowe;.

Alternatywa:

W niektérych przypadkach czynnik czasu zmusza do zmiany tej
metody. Zamontuj tuleje bez Wencon posrodku i dokonaj wtry-
g—sku Wencon przez otwory zrobione tak jak pokazano na rysunku

nr 2
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NAPRAWA GNIAZD O-RINGOW W BLOKU SILNIKA

/ Typowym przyktadem matych uszkodzen o istotnym
. znaczeniu, jest korodowanie powierzchni wspieraja-
cej O-ring pomiedzy tuleja a blokiem silnika.

W niektorych silnikach gniazda O-ringéw umieszczo-
ne sa w tulei, w innych - w bloku silnika,ale korozja w

miejscach styku zawsze powoduje wiele probleméw.

Ta technika jest dobra alternatyws dla spawania i
obrébki - technik bardzo czasochlonnych.

1. Usufi tuleje 1 oczys¢ obszar wokot niej.

E 2. Doktladnie odttus¢ skorodowana powierzchnig za

pomocg Wencon Cleaner. Po oszlifowaniu po-

wierzchni szlifierka kolowa, lub podobna, metal

winien by¢ chropowaty i czysty.

Podgrzej powierzchnie pistoletem na gorace
powietrze by pozby¢ si¢ zasolenia i oleju i odttusé
ponownie za pomoca Wencon Cleaner. Jesli to

koniecznos¢, powtorz proces.

3. Zmieszaj i nat6z odpowiednia ilos¢ Wencon
Cream lub Rapid tak, by lekko wystawata ponad

powierzchnie.

4. Pozostaw do wyschnigcia zgodnie z instrukcja
uzytkowania.

Wyréwnaj powierzchnie szlifujac ja wlasciwie dobra-

nym narzedziem.
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NAPRAWA GORNE] CZESCI POWIERZCHNI TULEI

1.
tuleja
‘ blok silnikowy
2.
tuleja
blok silnikowy
3.
blok silnikowy
4.
. oo
urzadzente do s3lifowania
|
blok silnikowy

Problem:

Korozja gérnej czesci powierzchni tulei.
Propozycja zastosowania:

By zapobiec dalszej korozji wzeréw i zapobiec

przeciekaniu.

Rozwiazanie:

1. Oszlifuj wzery na powierzchni do gotego meta-

lu uzywajac sprzetu niskoobrotowego.

2. Oczysc i odtlusé powierzchnie za pomoca

Wencon Cleaner

3. Upewnij sig, ze powierzchnia jest czysta i su-

cha.

4. Zmieszaj i nal6z odpowiednia ilo§¢ Wencon

Rapid (Cream) na naprawiang powierzchnie tak

by lekko wystawala, jak pokazano na rysunku 3.

5. Po osuszeniu odetnij nozem nadmierna ilo§¢
materiatu i oszlifuj powierzchni¢ odpowiednim

narzedziem, jak na rys. 4.

Ani woda morska ani olej nie uszkodza tak napra-

wionego i osuszonego materialu.
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POKRYWANIE WAL.U SRUBOWEGO I TRZONU STEROWEGO

0

Wencon jest czesto uzywany do reperacji lub zabez-
pieczania waléw srubowych czy trzonéw sterowych.
Stosujac do nowych komponentow- opusé punkt 21 3.

Dla skorodowanych - zacznij od punktu 1.

1. Oszlifuj lub poddaj srutowaniu do S.A. 2,5.

. Odtlus¢ powierzchnie uzywajac Wencon Cleaner.

. Zmieszaj odpowiednia ilos¢ Wencon Rapid by

zapelni¢ wzery. Pozostaw do przeschnigcia,do

momentu gdy powierzchnia jest lekko lepka.

. Zmieszaj i nal6z pierwsza warstwe Wencon Coa-

ting, White (biaty) na grubos¢ 300u. (0,3 mm)

Uzyj plaskiego pedzla z wlosiem do polowy przy-
cigtym.

. Owin warstwa Wencon Reinforcement Tape

szczelnie wokot watu na ok. 2 em. Upewnij sig, ze
cze$¢ Wencon Coating zostala wycisnieta przez
tasme podczas owijania.

. Pozostaw do wyschnigcia na okoto godzing i naléz

Wencon Coating, Blue (niebieski) jako ostatnia
warstwe. Pozostaw do wyschnigcia.

Podczas obchodzenia si¢ z walem uwazac by nie
uszkodzi¢ powloki.

Jesli wal jest zasolony lub jest nasiakniety olejem warto
przed $rutowaniem ogrzac go do temperatury 30-40°C
by pozby¢ si¢ soli lub oleju.
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ODLEW GNIAZD TULEJOWYCH

Stosowanie odlewow gniazd do tulei, tozysk itp. ma

wiele zalet w porownaniu do technik konwencjonal-

nych.

Jest to metoda prosta, szybka i nie wymaga specjal-
nego wyposazenia.

1. Usun stara tuleje czy lozysko. Oszlifuj i oczy$é

gniazdo uzywajac Wencon Cleaner. By zapewnic¢
ich tatwy demontaz naléz cienka warstwe Wen-
con Release Agent na tuleje lub tozysko.

Sa dwie metody dzialania. Mozna najpierw zasto-

sowac material a potem zamontowac tulej¢ lub

2. Wywier¢ otwory w gniazdach jak pokazano na
rysunku

3. Zamontuj tuleje 1 utrzymaj w odpowiednim

odwrotnie, najpierw zamontowac tuleje a potem

wtloczy¢ material.

polozeniu (przez zalozenie watu).

Zmieszaj odpowiednia ilos¢ Wencon Cream lub

Rapid i napelnij naboj do pistoletu wtryskowego.
(naboje moga by¢ dostarczone przez Wencon).

Przestrzen pomiedzy gniazdem i tuleja mozna tatwo

uszczelni¢ za pomoca Wencon Putty.

W pewnych przypadkach tatwiej jest wywiercic

otwory w tulei.

A
10

Jesli tulei nie mozna dosiggnaé, odlew moze by¢

stworzony za pomoca narzedzia odlewniczego wy-
konanego na wymiar. Patrz rysunek 3.

Technika — opisana jak wyzej.

Mhniej precyzyjna jest technika gdy stosujesz Wen-
con Cream lub Rapid na powierzchnig tulei oraz
gniazda. Potem wprowadzasz tuleje, centrujesz oraz
ustawiasz przy pomocy walu i specjalne do tego

przygotowanego narzedzia.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

NAPRAWA SKORODOWANYCH GNIAZD PIERSCIENI USZCZELNIAJACYCH

Korozja gniazd pierscieni uszczelniajacych w skrzyn-

ce przekladniowej, w piascie §ruby napedowej itp.

czesto spowodowana jest korozja bimetaliczna czy

erozja wynikajaca z przeciekania i przeplywu cieczy.

W sytuacjach kiedy predkosé obrotowa jest duza a
obroty sg ciagle Wencon jest doskonalym rozwia-
zaniem. Nie moze jednak dochodzi¢ do cyklicznych
kontaktow miedzy metalem i powierzchnia materialu
Wencon.

W sytuacjach kiedy predkosc jest niska a obroty

pojawiajg si¢ tylko od czasu do czasu (tzn. obroty
miedzy $rubg napedowsy i piasta) ta technika zdaje

egzamin; niewazne czy bedzie bezposredni kontakt z

materialem Wencon czy nie.

Technika jest catkiem prosta:
1. Oszlifuj skorodowang powierzchnig aby oczyscic
metal. Do oczyszczenia uzyj Wencon Cleaner

lub podobnego $rodka/ odtluszczacza. Zmieszaj

r

i naléz odpowiednia warstwe Wencon Cream

|:] Piasta, skrgynka pryekiadniowa, itp. lub Rapid. Po wyschnigciu oszlifuj lub dokonaj
obrébki mechanicznej powierzchni do uzyskania

|:| Piersciert do podpierania odlewn wymaganego ksztaltu.
_ Skorodowana | odbudowana powierzchnia :

2. Alternatywa.

By unikna¢ szlifowania lub obrabiania zréb pier-
$cient do podparcia odlewu podczas schnigcia.
Jesli pierscient zrobiony jest z metalu naléz cienka
warstwe Wencon Release Agent jeszcze przed
wykonaniem odlewu.

Jesli pierscient jest wykonany z plastiku (PE),
stosowanie tego $rodka jest niepotrzebne.

Jesli pierscien posiada wlasciwe tolerancje na-

prawa bedzie skoniczona zaraz po wyschnigciu

materiatu i usunieciu pier$cienia.
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WENCON®

Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA WYKEADZINY WEWNATRZ SYSTEMU GAZOW OBOJETNYCH

Wylozenie i / lub naprawa istniejacej wyktadziny we wnetrzu
systemu gazow obojetnych moze by¢ sprawa prosta przy zastoso-

waniu Wencon Hi-Temp.

W wielu wypadkach taka wykladzina zlozona jest z wielowar-
stwowych systeméw poliestrowych, ktore sa trudne do naprawy

i ktorych naprawa zajmuje duzo czasu. Co wigcej systemy poli-

estrowe musza by¢ wzmocnione materiatem z tuska
szklang dla wydluzenia czasu penetracji. Wigkszos¢
tych systeméw wymaga gruntowania, ktére znow

wydtuza proces.

Wencon Hi-Temp oferuje szybkie i proste rozwiazanie
a produkt doskonale przylega do poliestru i systeméw

epoksydowych.

1. Oczy$¢ naprawiany obszar za pomoca pary lub

goracej wody usuwajac kwasy, sole itp.

2. Przygotuj powierzchni¢ aby oczysci¢ metal przez
srutowanie,szlifowanie, lub dziatkiem iglowym

(patrz rozdzial 4 Wencon INSTRUKCJA UZYT-
KOWANIA ).

Przygotuj krawedzie na zakladke. Zakoticz przy-

gotowanie za pomocga Wencon Cleaner.

3. Zmieszaj i nal6z odpowiednia ilos¢ Wencon Hi-
Temp, Yellow (261ty).Pozostaw do wyschnigcia

na 1-2 godziny i zakoficz naprawe powloka Wen-

con Hi-Temp, Green (zielony)

Osuszanie:

Schnigcie jest mozliwe przy temperaturze od +10°C
do + 150°C. Przy wysokich temperaturach, Wencon
Hi-Temp staje si¢ bardziej ptynny ,wigc naprawa moze
wymagac wiecej niz dwoch warstw, by odbudowac
normalna grubos¢ (0,6 — 1,0 mm).

Zakres:

Jedno opakowanie z kazdego koloru,zélty i zielony

moze pokry¢ 0,7 1,0 m?

Dla malych napraw w istniejacej wykladzinie, zakres

jest mniejszy.
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WENCON®

Karty Danych
Uzytkowych

NAPRAWA KOROZJI W ZBIORNIKACH BALSTOWYCH

N

o

ymj

) v
|:] Ptyta metalowa
|:| Skorodowana powiergchnia
_ Wencon Cream lub Rapid
_ Wencon Coating

Kazda konstrukcja stalowa blisko wlotu pomp
podatna jest na korozje i uszkodzenia. Np. zbiorniki
balastowe.

Jesli uszkodzenie zdarzylo si¢ w miejscu gdzie
grubos¢ plyt stalowych jest bardzo niewielka, przed
naprawa winny zosta¢ przyspawane. plyty podwojne.

1. Oczys¢ powierzchnie woko! wlotu. Podgrzej ply-
ty do temperatury ok. 40°C aby usuna¢ zasolenie.
Poddaj srutowaniu do S.A. 2,5 (patrz Wencon
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA, rozdzial 4,

Przygotowanie powierzchni ).

2. Zmieszaj i nal6z odpowiednia ilos¢ Wencon
Cream lub Rapid by odbudowa¢ uszkodzona
powierzchnie. Pozostaw do wyschnigcia do mo-
mentu gdy powierzchnia jest jeszcze lepka.

3. Zmieszaj i natéz Wencon Coating White (bialy)
uzywajac pedzla lub szpachli,patrz instrukcja
uzytkowania. Pozostaw do wyschnigcia na okoto
1 godzing. Nal6z ostatnia warstwe Wencon Coa-
ting Blue(niebieski) i po wyschnigciu naprawa jest
zakoficzona.

Jesli powierzchnia naprawianego zbiornika ma by¢
malowana, zaleca si¢ by wyschnieta gladka po-

wierzchnie oszlifowac co da lepsze przyleganie.

Alternatywnie,jesli farba do malowania zbiornika jest
na bazie epoksydowej, moze zosta¢ nalozona krétko
po ostatnim pokryciu i da to doskonala przyczep-
nosc¢.
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WENCON®

Karty Danych
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NAPRAWA WZEROW W ZBIORNIKACH

777 o

Wm Metal

Wencon Cream lub Rapid

Malowanie Wencon Coating albo inne malowanie 2biornika

Wzery w zbiornikach moga by¢ bardzo latwo napra-

wione przy uzyciu Wencon.

Czy zbiornik jest malowany czy nie, wzery winny by¢
wstepnie obrobione jak opisano w karcie przygoto-

wania powierzchni.

1. Po przygotowaniu powierzchni, zmieszaj i nat6z
odpowiednia lo§¢ Wencon Cream lub Rapid (uzyj
Rapid dla efektu szybkiego schnigcia i glebokich
wzeréw na powierzchniach pionowych).Upewnij

si¢ czy material dobrze przylega do podtoza.

2a. Malowanie za pomoca Wencon Coating,

Po 1-2 godzinach schnigcia nat6z pierwsza war-
stwe Wencon Coating, White (bialy) i po jeszcze
jednej godzinie (podczas gdy powloka jest jeszcze
trochg lepka) nat6z koncows warstwe Wencon
Coating,Blue (niebieski).

2b. Malowanie innymi rodzajami powtlok.

Zastosuj warstwe jakiejs znanej sobie farby do
zbiornikéw zanim Wencon Cream lub Rapid

wyschnie aby zapewni¢ dobra przyczepnosé.
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Uzytkowych

NAPRAWA AWARYJNA PEKNIEC

Phytka 2. 1. Przygotuj trzy narzedzia

f Jedna mala metalowa plytke(Plytka 1) wystarcza-

= jaco duza by pokry¢ miejsce przecicku i wicksza

Phytkal - . L . o
: niz otwor w duzej plycie(patrz ponizej).

Pret Jedna wigksza metalowa plytke(Plytka 2) aby po-
f kry¢ obszar 100 x 100 mm lub wigkszy. Rozmiar

ma wplyw na wytrzymalo$¢ naprawy. Po srodku

i ] plytki wywier¢ otwor na pret (patrz ponizej).

Oszlifuj powierzchni¢ dotykajaca do tej naprawia-

nej tak by byta chropowata i oczy$¢ ja uzywajac

N ncon P Wencon Cleaner.
encon Lutty
Jeden pret (moze to by¢ wigkszy srubokret) dlugi

i sztywny (patrz ponizej).

2. Zatrzymaj przeciek

Zbiornike Inb sciana rury .Zmlf:sza] odpowlf:dmal 1%o'sc \X/encoTl Putty (kltu)
i umies¢ dokladnie w miejscu przecieku. Jesli cis-

nienie jest wysokie poczekaj az przeschnie,wtedy

bedzie bardziej twardy. Zanim kit wyschnie,
przycisnij i przytrzymaj za pomoca matej plytki,
ktéra zamocuj przy pomocy preta. Zatrzyma to
przeciek.

3. Zabezpiecz przeciek.

Oszlifuj obszar wokot przecieku, troche wigkszy
niz duza plytka metalowa. Oczys¢ przy uzyciu

Wencon Cleanet.

Zmieszaj i nat6z gruba warstwe Wencon Rapid
na powierzchnie. Upewnij sie, Ze jej grubos¢
przewyzsza sume grubosci Putty i malej plytki

metalowej. Zamontuj plytke metalows na jeszcze

nie wyschnieta paste Wencon Rapid i przytrzymaj

az do calkowitego wyschnigcia.

Wariacje
Peknigcia w zbiornikach, rurach i innych strukturach powodujace Gdy pekniecie znajduje si¢ na powierzchni nie
przeciekanie plynéw moga by¢ tatwo naprawione przy pomocy zupelnie plaskiej, plytki musza by¢ uksztaltowane
Wencon. odpowiednio do powietzchni.
Jesli to mozliwe, podczas naprawy, zredukuj lub wyeliminuj cisnie- Gdy chcemy by materiat szybko wysecht, nalezy
nie w pompach. Technika naprawy przebiega w dwoch etapach. podgrzaé powierzchnie do 100°C.

Po pierwsze- przeciek musi by¢ zlikwidowany a nastgpnie trzeba

go zabezpieczy¢.
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WENCON® Karty Danych

Uzytkowych

AWARYJNA NAPRAWA PRZECIEKOW W SYSTEMACH WYDECHOWYCH

ww D

Pekniecia i przecieki w systemach wydechowych moga by¢ naprawiane
tylko przy uzyciu produktéw o bardzo duzej odpornosci temperaturowej.

Wencon Exhaust System Repair Compound jest produktem jednosklad-
nikowym o odpornosci temperaturowej 1300°C (2400°C). Zabezpiecza
to w zupelnosci wymagania systemu. Postepuj zgodnie z ponizszymi

wskazéwkami.

1. Oszlifuj i oczy$é / odttusé powierzchnie w miejscu przecieku i ob-
szarze przylegajacym. Uzyj Wencon Cleaner.

2. Otwérz jedno z opakowan tego produktu (pamictaj, ze jest to pro-
dukt jednosktadnikowy).Wymieszaj dla uzyskania jednolitej konsy-
stencji. Nal6z odpowiednia ilo§¢ do miejsca i wokot przecieku.

3. Odetnij odpowiednig ilo$¢ siatki metalowej 1 zamocuj do naprawiane;j

powierzchni uzywajac ta$my stalowej lub drutu stalowego.

4. Nalo6z druga warstwe materialu i pozostaw do wstepnego prze-
schnigcia na 3-4 godziny, zaleznie od temperatury i wilgotnosci. Gdy
material stwardnieje wolno podgrzej do okolo 95°C(200°C) i zostaw

w tej temperaturze na 15 minut do catkowitego wyschnigcia.

Uwagi

Nalezy zauwazy¢, ze wszystkie te produkty sa przeznaczone do napraw
awaryjnych przeciekéw. Nie nalezy ich uzywac na przyklad jako wyloze-
nie korpusu turbosprezarki.

Przed uzyciem produktu, patrz MSDS (rozdziat 3)
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NAPRAWA GORACYCH I ZIMNYCH RUR

Wencon Putty

¥

(]

)
\

1. Jesli to mozliwe, opréznij rure. Oczys$¢ 1 osusz naprawiana powierzch-

nig, rozpoznaj obszar i rozmiar uszkodzenia. Normalna temperatura

do stosowania to minimum 15°C

. Przygotuj obszar 10—15 cm szerszy niz dziura albo peknigcie wokot

rury uzywajac urzadzenia do §rutowania lub szlifierki kolowe;.

3. Oczys¢ naprawiana powierzchni¢ uzywajac Wencon Cleaner.

. Uksztaltuj odpowiednia ilos¢ kitu Wencon Putty i nat6z bezposrednio

na pekniecie. Jesli rura ma wzery a nie przecieka nie stosuj Wencon
Putty.

. Zmieszaj odpowiednia ilos§¢ Wencon Hi-Temp i nal6z 0,3-0,5 mm

gruba warstwe uzywajac pedzla.

. Owin tasme Wencon Reinforcement Tape szczelnie wokél rury z

50% zakladka. Upewnij sig, ze Reinforcement Tape jest dobrze im-

pregnowana za pomoca Wencon Hi-Temp.

. Ponownie naléz warstwe Wencon Hi-Temp, powtarzaj proces az do

trzeciej warstwy Wencon Reinforcement Tape i czwartej warstwy
Wencon Hi-Temp.

. Odpornosc temperaturowa zalezy od ci$nienia i zmienia si¢ od 100°C-

200°C.

Wariacje

1. Rury przy przecigtnej temperaturze moga by¢ naprawiane przy uzyciu

Wencon Pipe Tape. Patrz KARTA DANYCH UZYTKOWYCH NR
128

2. Jesli obszar naprawiany miesci si¢ w miejscu o temperaturze nizszej

niz 15°C podgrzej go lampa ogrzewajaca, goraca woda, itp.
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WENCON®

American Bureau Of Shipping

Date Issued: 07 Feb 2000
Certificate Number: 00-FR53008-X

TYPE APPROVAL PROGRAM

Certificate of Type Approval

This is to cenrtify that Wencon ApS
has met the requirements of ABS Product Type Approval for
Two Component EPOXY Based Repair and Maintenance Products
Model Name(s): WENCON Plastic Steel

Presented to:

Wencon ApS
15 Jyllandsvej
P.O.Box 74

Bogense
DK-5400

Intended Service:

1) Repair and/or protection against bimetallic corrosion and erosion/corrosion attacks in pumps, valves, filters,
pipes, tanks, coolers, etc; 2) For creating fixture and preventing future corrosion in the seats for rudder stock
bushing, rudder heel bushing, rudder cone assembly, rudder pintie bushing, rudder pintle cone, stemtube, elc

Description:
Epoxy Based Repair and Maintenance Product

Ratings:

WENCON Cream - Tensile Strength: 31.5 N/mm2; Compressive Strength: 70.1 N/mm2; Flexural Strength;
37.5N/mm2; WENCON Rapid - Tensile Strength: 33.1 N‘mm2; Compressive Strength: 80.2N/mm2; Flexural
Strength: 34.9 N‘'mm2; WENCON Putty - Tensile Strength: 23.4 N/mm2; Compressive Strength: 118.0 Nfmm2;
Flexural Strength: 20.8 N'mm2; WENCON Coating - Tensile Strength: 35.0 N/mm2; Compressive Strength: 63.0
N/mm2; Flexural Strength: 46.0 N'mm2; WENCON Hi-Temp - Tensile Strenght: 67.0 N/mm2; Compressive
Strength: 142.0 N/'mm2

Service Restrictions:
Mot Applicable

Comments:

Cogryright 2000 Artaican Buissu of SRipping. Al iighls fesensed Paga - 1

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



WENCON®

American Bureau Of Shipping

Wencon ApS

15 Jyllandsvej

. 0. Box 74

Bogense

DE-3400

Denmark

Telephone: 45-648-11010
Fax; 45-648-13039

Product: Two Component EPOXY Based Repair and Maintenance Products
Mouodel: WENCON Plastic Steel

Intended Service:

[} Repair and/or protection against bimetallie corrosion and erosion/corrosion attacks in pumps, valves, filters, pipes,
tanks, coolers, rudder stocks and propller shafts cte; 2) For creating fixture and preventing future corrosion in the
seats for rudder stock bushing, rudder heel bushing, rudder cone assembly, rudder pintle bushing, rudder pintle cone,
stemtube, ete

Deseription:
Epoxy Based Repair and Maintenance Products

Ratings:

Wencon Coating : - Gel Time: 22Zminutes, Standing ability: 475 microns, Shore D hardness: 82. Wencon Rapid: - Gel
Time: 30 minutes, Standing ability: 10.0 microns, Shore [ hardness: 78. Wencon Cream: - Gel time: 7ominutes,
Stuncing ability: 10.0 microns, Shore D hardness: 75, Wencon Hi-Temp : - Gel Time; 30 minutes, Standing ability:
475 microns, Shore D hardness: 82.

service Restrictions:
Unit Certification is not required for this product.

Commenis:

1) Repair procedures including surface preparation and application are to be carried out in accordance with the
manufacturer's specifications;  2) The use of these products is not permitted: a) Replacing metal that is essential
for the physical strength of the item; b} On any component in rubbing contact with another; ¢} On any componeni
subject to dynamic cyelic loading; d) On any pressure part in contact with steam or gas; ¢) On any pressure part in
contact with liquid above 3.5 BAR: ) On any component where temperature exceeds 60 degrees C

Notes/Documentation:
Wencon Manual "Repair of deteriorated machine parts”

Term of Validity:

This product/maodel 15 covered under Product Design Assessment (PDA) Certificate # 05-LD483521-PDA. dated
10/Mar2005. This PDA Certificate expires Mar of 2010. It will remain valid for the 3 years from date of 1ssue or
until the Rules or specifications used in the assessment are revised (whichever oceours first),

STANDARDS

ABS Rules:
ABS Part |.Chapter 1. Section 4, 7.7

Others:
Manufacturer’s Standards
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Certyfikaty

WENCON®

Uznania Typu

Bureau Veritas

MARINE DIVISION

67/71 Boulevard du Chéteau
92200 Neuilly-sur-Seine - France

Certificate number: 03892/D0 BV
File number : ACM 171/2301/001

Tel. 33 15524 70 00 Product code : 0015H
Fax. 33155247045 BUBEAU This certificate is not valid when presented without the
full attached schedul T dof 7 fi

www.veristar.com VERITAS

TYPE APPROVAL CERTIFICATE

This certificate is issued to

WENCON ApS (SUPPLIER)
Bogense - DENMARK

for the type of product

SURFACE PROTECTION AND COLD REPAIR PRODUCTS
WENCON CREAM, RAPID, COATING, HI-TEMP, PUTTY, PIPE TAPE, EXHAUST REPAIR

Regulations and standards :
BUREAU VERITAS Rules for the Classification of Steel Ships.

This certificate is issued to attest that BUREAU VERITAS did undertake the relevant approval procedures for the product identified above which
was found to comply with the relevant requirements of the Regulations and standards mentioned above.

This certificate is valid until : 09 Feb 2014

At Neuilly, on : 09 Feb 2009

For BUREAU VERITAS, Approval office Local office : BV FREDERICIA
By order of the Secretary Surveyor : V. Simonsen

LCOURREGELONGUE
This certificate remains valid until the date stated above, unless cancelled or revoked, provided the conditions indicated in the sub lied
with and the product remains satisfactory in service. This certificate will not be valid if the applicant makes any changns or mud'ﬁcar.lons to Ihe appruvad prndu(:l
which have not been notified to, and agreed in writing with BUREAU VERITAS. Should the specified reg be i during the validity of
this certificate, the product(s) isfare to be re-approved prior to itthey being placed on board vessels to which the fed regulati or dards apply. This

certificate is issued within the scope of the General Conditions of BUREAU VERITAS Marine Division. Any Person not a party to the contract pursuant to which
this document is delivered may not assert a claim against BUREAU VERITAS for any liability arising out of errors or omissions which may be contained in said
document, or for errors of judgement, fault or negligence committed by personnel of the Society or of its Agents in establishment or issuance of this document,
and in connection with any activities for which it may provide.

BV Mod. Ad.E 530 November 2008 This certificate consists of 3 pages
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W E N CO N ® Type approval

certificate

Germanischer Lloyd

Statement of Approval Germanischer Lioye
Approval No. WP 0440003 HH

The material described below complies with the applicable requirements as given in the Rules and
Regulations of Germanischer Lloyd. On this basis the material is

approved as Adhesive Materiai

for the construction of components provided that the recommendations for use as specified by the

producer are observed.
Type WENCON Plastic Steel
Description Two-Component Adhesive System based on Epoxid
Producer Wencon ApS
15 Jyllandsvej
DK 5400 Bogense
Denmark
Normative Reference Rules for Classification and Construction,
Il - Material and Welding Technclogy
Part 2 Non-Metallic Materials
Remarks The application is limited to creating fixture of the rudder stock bushes and

pintle bush in the bearings

This document consists of this page and a one-page annex which is integral part of the approval.
This Statement of Approval is valid until 2008-05-24.

Hamburg, 2004-05-25

Germanischer Lloyd

e T / /é/ | [:{:4 7

D. Engel i

The Jutest edition of the General Terms and Conditions of Germaniseher 1.luyd 15 applicable (see Chap. § = Ship Technelogy, I'art 0 = Classification aud Survezs). Germanischer idoyd
ad-Cl i et eI ST
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W E N CO N ® Type approval

certificate

Germanischer Lloyd

Statement of Approval

ANNEX Date:  2004-05-25

Approval No, WP 0440003 HH Page 1 of 1

Reference Documents Technical specifications deposited at Germanischer Lloyd Head Office.

Assessed Documents  WENCON Product Decumentation

Fields of Application ~ The area of use depends on the manufacturer's specification and the relevant data
sheets belonging to the adhesive material.

Approved Variants Cream
Rapid
Putty
Coating
Hi-Temp

Limitations Any significant changes in design and/or quality of the material
will render the approval invalid.

Remarks WENCON Plastic Steel is granted for the employment on board of vessels with class
of Germanischer Lloyd. It does not relieve from material test and final testing of
finished product, so far as required. Every test on the basis of this approval has to be
notified in written form to the Society.

End of Annex

Germanischer Lloyd »
/
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Type approval

WENCON®

certificate

Lloyds Register

]- T 7 Lloyd's Register of Shipping
1€ Lloyd’s Register House
3 ..:...O\? o b 5 29 Wellesley Road
NCOIS1IA Croydon CRO 2]
(=) 3 Telephone 081-681 4040

Fax 081-681 6814
Telex 28638 LRISCR G

Our ref: MDD/46458/47828/90/ABS
Wencon Plastic Steel
15 Jyllandsvej
5400 Bogense

Denmark Yot vl
For the attention of Mr.E. Wendelin Date: 12th July 1990
Dear Sirs,

— Wencon DB System

We thank you for your telefax message dated 27th April 1990 and in reply would
refer to for your letter of 7th January 1987 with enclosures.

We bave pleasure in advising you rhat we have no objection to the use of the
above products as temporary repairs to machinery on ships classed with the
Society with the following exceptions:-

(a) any component in rubbing contact with another

(b) any component subject to dynamic cyclic loading

(c) any pressiure part in contact with gas or vapour

(d) any pressure part in contact with liquid above 3.5 bar

(e) any component where temperature exceeds 90°C,

The application of the above compounds is neot deemed to increase the strength
of any items being temporarily repaired.

We should be pgrateful if you would send us an up to date catalogue of your
products for our records.

Yours faithfully,

A.B. Smith
Senior Surveyor
Machinery Design & Dynamics, Ext.No. 4797

11al]

Lloyd's Register of Shipping, regisiered olfice: 71 Fenchurch Street, London EC3M 485

WENCON ApS * Jyllandsvej 15 « DK-5400 Bogense ¢ Phone +45 6481 1010
Fax +45 6481 3039 * wencon@wencon.com * www.wencon.com



	Frontpage - Naprawa zniszczonych części maszyn
	Index
	1. Informacjao produkcie
	Wencon Cream (pasta)
	Wencon Rapid  (pasta szybkowiążąca)
	Wencon Coating (malowanie)
	Wencon Hi-Temp
	Wencon Putty (kit)
	Wencon Pipe Tape (taśma)
	Wencon Exhaust Repair Kit
	Wencon UW Cream
	Wencon UW Coating
	Wencon Akcesoria
	System naprawczy firmy Wencon do stosowania na morzu
	Wencon Blasters - piaskarki 
	PRZEWODNIK PO PRODUKTACH 
	WŁAŚCIWOŚCI FIZYCZNE
	TEST NA ODPORNOŚĆ NA CIŚNIENIE CIECZY
	Force-Dantest Certificat
	NAZWA ZWIĄZKU CHEMICZNEGO

	2. Instrukcja Użytkowania
	WENCON CREAM (pasta)
	WENCON RAPID	(pasta szybkowiążąca, szybkoschnąca)
	WENCON COATING (środek do malowania, pokrywania)
	WENCON HI-TEMP (środek na wysokie temperatury
	WENCON PUTTY	(kit)
	Wencon Pipe Tape
	WENCON EXHAUST REPAIR KIT (zestaw naprawczy do układów wydechowych) 
	Wencon UW Cream Under water appl.
	Wencon UW Coating Under water appl.
	Wencon Accessories

	3. EU-SafetyInformation
	Wencon Cream, Part A & B
	Wencon Rapid, Part A & B
	Wencon Coating, Part A
	Wencon Hi-temp, Part A & B
	Wencon Putty, Part A & B
	Wencon Pipe Tape
	Wencon Exhaust Compound
	Wencon UW Cream, part A & B
	Wencon UW Coating, part A & B
	Wencon Cleaner
	Wencon Release Agent
	Wencon Aggregate

	4. Przygotowanie Powierzchni
	5. Karty Danych Użytkowych
	101 NAPRAWA PĘKNIĘĆ W ODLEWACH ŻELIWNYCH
	102 NAPRAWA CIEKNĄCYCH RUR
	103 NAPRAWA NADWYMIAROWYCH GNIAZD ŁOŻYSKOWYCH
	104 NAPRAWA USZKODZONYCH WAŁÓW
	105 NAPRAWA SKORODOWANYCH POKRYW KOŃCOWYCH CHŁODNIC
	106 MALOWANIE KOŃCÓWEK RUROWYCH
	107 NAPRAWA SKORODOWANYCH GNIAZD ZAWOROWYCH
	108 NAPRAWA PĘKNIĘĆ I KARBÓW W TARANACH HYDRAULICZNYCH
	109 NAPRAWA SKORODOWANYCH POWIERZCHNI DZIELONYCH POMP
	110 ODLEWANIE GNIAZDA DLA ŁOŻYSKA TRZONU STEROWEGO
	111 POWIERZCHNIE ANTYPOŚLIZGOWE PODŁÓG, SCHODÓW, WAŁKÓW NAPĘDOWYCH itp.
	112 NAPRAWA USZKODZONYCH POWŁOK RILSAN
	113 STOSOWANIE  STOŻKA TRZONU STEROWEGO 1/2
	113 STOSOWANIE STOŻKA TRZONU STEROWEGO 2/2
	114 NAPRAWA USZKODZONYCH POWŁOK RILSAN
	115 ZABEZPIECZANIE GORĄCYCH RUR
	116 NAPRAWA GENERATORÓW WODY SŁODKIEJ
	117 ODLEW GNIAZDA POCHWY WAŁU ŚRUBOWEGO
	118 NAPRAWA SKORODOWANYCH KOŃCOWYCH PŁYT SITOWYCH
	119 PODPORY ODLEWNICZE DO MAŹNIC
	120 KLINOWANIE SILNIKÓW, GENERATORÓW i innego wyposażenia
	121 NAPRAWA ZADRAPANEGO TRZONU STERU / WAŁ
	122 ODLEW GNIAZDA DLA TULEI KRAWĘDZI TRZONU STEROWEGO
	123 NAPRAWA SKORODOWANYCH POKRYW POMP
	124 NAPRAWA POKRYW BOCZNYCH POMP
	125 POWŁOKA ANTY-POŚLIZGOWA WAŁKÓW
	126 NAPRAWA SKORODOWANYCH KOŁNIERZY
	127 NAPRAWA SKORODOWANYCH ZAWORÓW MOTYLKOWYCH
	128 WENCON PIPE TAPE (taśma do rur)
	129 NAPRAWA PRZECIEKAJĄCYCH ZBIORNIKÓW
	130 ODLEW PODPORY DLA PIERŚCIENIA OBROTOWEGO DŹWIGU
	131 MOCOWANIE PŁYT PODWÓJNYCH NA POKŁADZIE
	132 NAPRAWA SKORODOWANEGO POKŁADU
	133 TRWARDE USZCZELNIENIE CZOŁA KOŁNIERZA, USZCZELKI,TULEJKI itp.
	134 NAPRAWA TULEI DO SILNIKÓW SPALINOWYCH
	135 NAPRAWA SKORODOWANYCH CZĘŚCI W STEROWNI
	136 NAPRAWA NADWYMIAROWEJ ŚRUBY PODPOROWEJ DO ŻURAWIA MASZTOWEGO
	137 NAPRAWA GNIAZD O-RINGÓW W BLOKU SILNIKA
	138 NAPRAWA GÓRNEJ CZĘŚCI POWIERZCHNI TULEI
	139 POKRYWANIE WAŁU ŚRUBOWEGO I TRZONU STEROWEGO
	140 ODLEW GNIAZD TULEJOWYCH
	141 NAPRAWA SKORODOWANYCH GNIAZD PIERŚCIENI USZCZELNIAJĄCYCH
	143 NAPRAWA WYKŁADZINY WEWNĄTRZ SYSTEMU GAZÓW OBOJĘTNYCH
	144 NAPRAWA KOROZJI W ZBIORNIKACH BALSTOWYCH
	145 NAPRAWA WŻERÓW W ZBIORNIKACH
	146 NAPRAWA AWARYJNA PĘKNIĘĆ
	147 AWARYJNA NAPRAWA PRZECIEKÓW W SYSTEMACH WYDECHOWYCH
	148 NAPRAWA GORĄCYCH I ZIMNYCH RUR

	6. Certyfikaty Uznania Typu
	American Bureau Of Shipping
	Bureau Veritas
	Germanischer Lloyd
	Lloyds Register




